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DIE WAHRSCHEINLICH

ECHTESTEN SCHWEISSGERATE,

DIE SIE KAUFEN KONNEN.

Wir von Lorch sind ein Familienunternehmen und stolz darauf.
Wir kennen unsere Kunden im Handwerk wie auch im Mittel-
stand und in der Industrie.

SchweiBen liegt uns im Blut - seit Tag eins.

Bei Lorch haben alle nur SchweiRen im Kopf - und das seit be-
reits Uber 60 Jahren. Bereits im Grundungsjahr 1957 war bei
uns im Hause Entwicklung, heute sagen wir Innovation, der
wichtigste Baustein flr die Zukunft.
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Qualitat war damals schon an erster Stelle. Wenn wir nicht
sicher sind, wird mit aller Harte getestet. Das erste Gehause
aus Polyester musste seine Stabilitat beweisen, indem wir ein-
fach zum Test den Firmen-LKW darauf stellten. So lief das. Po-
sitive Skepsis ist einer unserer Charakterzlige. Damals waren
wir eindeutig die Ersten, die Kunststoffgehause auf den Markt
brachten.

Heute sieht es bei Lorch anders aus.

Wir von Lorch stehen fir ,Smart Welding”. Warum? Na ganz
einfach:

Am Anfang steht immer die Idee. Es folgen elektronische Simu-
lation und Grundlagen-Experimente. Dann der Prototyp. Und
mit ihm wird es hart. SchweiBen. Andern. SchweiRen. Andern.
Schweil3en - rund um die Uhr. Wochenlang. Gemeinsam mit
unseren Kunden - denn smart ist, praxistaugliche Lésungen zu
entwickeln, um alltagliche und aul3ergewodhnliche Herausfor-
derungen bewaltigen zu kénnen.

Die Anlagen, die hochste Entwicklungserfolge darstellen, wer-
den produziert. Und finden auf dem Markt, in ihrer Epoche,
kaum ein besseres vergleichbares Produkt. Lorch SchweiRan-
lagen sind echt ,Made in Germany”, werden von echt schlauen
Menschen entwickelt und sind vor allem echt produktiv.

Schweianlagen wie fir Sie gemacht.

Alle unsere Schweil3anlagen fertigen wir konsequent in unse-
rem Werk in Auenwald. Wir wissen, was drin ist: Qualitat, made
in Germany. Da machen wir keine Kompromisse. Zu diesen
Dingen haben wir noch Vertrauen und empfehlen sie. Darauf
unser Wort. Wir bauen nicht irgendwelche Schweil3anlagen,
sondern die besten, die wir machen kénnen - technisch, er-
gonomisch und wirtschaftlich. Nur dann steht ,Lorch” drauf -
oder, wie wir auch gerne sagen: echt Lorch.

Das ist kein normaler Katalog. Kein Guide. Das ist das Buch
zum SchweiBen.

Dieses Buch ist fur Menschen, die anpacken, die etwas schaf-
fen, die machen. Dieses Buch ist fir Menschen, die nur ehr-
lich gute Arbeit akzeptieren und fir etwas bezahlen, was noch
einen Gegenwert besitzt.

Sie haben Fragen rund ums Thema SchweiRen? Sie wollen wis-
sen, warum unsere SchweilRanlagen so gut sind? Sie wollen alle
Vorteile von lhrem LieblingsschweiRgerat auf einen Blick? Kein
Problem. Denn alle Antworten finden Sie in diesem Buch zum
SchweilRen.

www.lorch.eu
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QUALITAT - MADE BY LORCH.
UND IN GERMANY.

Grof3e Qualitat geht nicht fur kleines Geld.

Fur die einen ist der SchweiBer-Discount oder der Baumarkt um
die Ecke gut, weil's da billige Geréate gibt. Ob der ,Preishammer*”
Made-in-weil3-nicht-wo spater auch mit ,Hammerleistungen”
Uberzeugt, ist fraglich. Es stellt sich auch die Frage: Wollen Sie
basteln oder arbeiten? Eine gute Schweil3anlage besteht aus bis
zu 700 guten Einzelteilen. Und keiner, der eine Anlage in einem
Container um die Erde schifft, will Ihnen etwas schenken.

Qualitat, da wo sie gebraucht wird.

Lorch Anlagen sind fir die Praxis ausgerichtet. DrauBen auf
der Baustelle die gleiche Qualitat wie in der Werkstatt. In jeder
Lorch steckt mehr als ein halbes Jahrhundert Erfahrung. Das ist
das Wissen um die beste Funktion. Die beste Bedienung. Und
das beste SchweiRergebnis. Maximal 3 Schritte und Sie schwei-
Ren Perfektion. Einer Lorch Anlage mussen Sie nicht dienen.
Sie dient lhnen.

Nur Menschen, die Qualitat leben, konnen Qualitat schaffen.

Qualitat ist fur uns eine Frage der Ehre und des Anstands. Beim
Entwickeln und Fertigen von SchweiBanlagen sind wir ein wenig
wie professionelle Bergsteiger. Wir suchen uns von allen Zielen
stets das Hochste aus. Dann mobilisieren wir all unsere Erfah-
rung, unser Kénnen und unseren Einfallsreichtum, um dieses
hochste aller Ziele zu erreichen - Qualitat. Das ist unser Ver-
sprechen an Sie. Damit Sie besser arbeiten und selber leichter
Qualitat erzeugen kénnen. Denn nur mit wirklich echter Wert-
arbeit verdient man auch heute noch gutes Geld.
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Mit der Qualitat der Anlage wachst die Qualitat lhrer Arbeit.

Wir wiederholen: Eine gute Schweil3anlage besteht aus bis
zu 700 Teilen, deren Einzelqualitdt sehr wesentlich ist. Da-
nach erst kommt die groRe Kunst der Abstimmung. Ob eine
Schweil3anlage hop oder top ist, sieht man nicht von auf8en
- man muss mit ihr schweiRen. AuRer sie ist rot und kommt
von Lorch.
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3 Jahre Garantie? Mit Registrierung garantiert!

Wir versprechen lhnen nicht nur Qualitat, wir sind auch selbst
zu 100 % davon Uberzeugt. Deshalb geben wir lhnen ganze 3
Jahre Herstellergarantie, wenn Sie |hr Produkt im Namen des
Endkunden registrieren. Das sind 1095 Tage. Oder sogar 1096,
wenn ein Schaltjahr dabei ist. In dieser Zeit garantieren wir
die Funktion unserer Produkte. Wir sind sicher, dass an einer
Anlage oder an einem Gerat, welches den Namen Lorch tragt,
nicht viel kaputtgehen kann. Sollte es innerhalb dieser 3 Jahre
nach Registrierung trotzdem mal zu einem Garantiefall kom-
men, sorgt unser technischer Service gemeinsam mit unseren
Servicepartnern vor Ort fir eine schnelle Losung. Garantiert.

Bitte gleich nach dem Kauf im Namen des Endkunden
registrieren.

Durch die Registrierung wissen wir und Ihr Servicepartner, wo
sich das Produkt befindet, zu welchem Typ es gehdrt und wie
es ausgestattet ist. Wir konnen damit unsere Zusatz-Garan-
tieleistung optimal erbringen. Wenn das Lorch Produkt nicht
innerhalb von 30 Tagen oder nicht im Namen des Endkunden
registriert wurde, kénnen wir diese 3-jahrige Garantie nicht er-
fullen und gewahren die gesetzliche Frist von 1 Jahr. Unsere
Garantieleistung haben wir in einer Broschuire, die jeder neuen
Lorch Anlage beiliegt, fir Sie klar und transparent beschrieben.
Gleich nach der Registrierung erhalten Sie Ihr Garantie-Zerti-
fikat, verbindlich fur 3 Jahre ab Kaufdatum.

3-mal langer als das Gesetz verlangt.

Derzeit verlangt der Gesetzgeber in der gewerblichen Nutzung
eine verankerte Gewahrleistung auf Material- und Fabrikations-
fehler von 1 Jahr. Diese Vorschrift kdnnen wir aufgrund unserer
Auffassung von Qualitat locker annehmen. Bei sachgemaller
Behandlung laut Betriebsanleitung erhalten Sie 1 Jahr Garantie
ab Kaufdatum und 2 weitere Jahre gratis dazu. Bitte sagen Sie
uns aber, wer Sie sind und wo unsere Anlage arbeitet.

Garantie? Na Logo!

Qualitat wie in der Industrie gefordert. Deshalb nennen wir das
bei Lorch Industrie-Garantie. Denn unsere Anlagen erfillen
hier die hochsten Anspruche, auch fur Werkstatt und Montage.

JAHRE

INDUSTRIE
GARANTIE

5 Jahre - auf Hauptgleichrichter und -transformatoren.

Was bei anderen Herstellern einen extra groRen Hinweis wert
ist, ist bei Lorch seit langem gelebte Realitat. Qualitat findet
man bei uns vom kleinsten bis zum grof3ten Bauteil. Made in
Germany. Bei ausgewahlten Komponenten unserer Anlage,
wie Hauptgleichrichter und -transformatoren, gehen wir des-
halb noch weiter und gewahren lhnen sogar 5 Jahre Garantie.

1 Ojahre Ersatzteilgarantie

Wir garantieren die Verfugbarkeit von Ersatzteilen fur mindes-
tens 10 Jahre nach Produktion Ihres Lorch Gerats.

www.lorch.eu

7



WELCHE VERFAHREN GIBT ES?

Profis, bitte weiterblattern. Flr alle anderen hier das Grundwissen.

Elektroden-SchweiRen

Das Basisverfahren.

Einfach, bewahrt, robust.
Immer noch Nr. 1 auf Montage.
Jetzt mit Akku-Technologie noch mobiler.

Stabelektrode

Umhllung

Kernstab

Gas/Schlacke

Lichtbogen

Grund- Aufgeschmolzene
werkstoff Zone

Beim Elektroden-Schweifen brennt der elektrische Lichtbo-
gen zwischen dem Werkstlck und einer abschmelzenden
Elektrode. Die Elektrode liefert also gleichzeitig den Zusatz-
werkstoff. Die Stabelektrode wird in einen Elektrodenhalter
eingespannt und vom Schweil3er an der Nahtstelle gefuhrt.

Stabelektroden sind im Allgemeinen umhullt. Die Umhullung
schmilzt ebenfalls ab und schiitzt durch freiwerdende Gase
und als Schlacke das Schmelzbad und den Lichtbogen vor
dem Zutritt der AuRenluft. Nach dem Erkalten des Schmelz-
bades wird die Schlacke entfernt.

Beinahe alle schweil3baren Materialien kdnnen mit Stabelek-
troden geschweil3t werden, z.B. Baustahl, Kesselstahl, Réh-
renstahl, Stahlguss, Edelstahl, Hartauftragungsstahle usw.
Elektroden-Schweif3en ist einfach und sicher. Die kompakten
Geréate von Lorch sind problemlos zu handhaben und einfach
zu transportieren.

Da kein Gas erforderlich ist, kann auch im Freien, selbst bei
Zugluft, geschweillt werden. Elektroden-Schweil3gerate wer-
den in allen Bereichen, von der Industrie bis zum Handwerk
eingesetzt.

Alle Lorch Gerate haben das {S}-Zeichen und kdonnen auch
unter erhéhter elektrischer Gefahrdung eingesetzt werden.
Das Lorch SchweiRgerat ist immer sicher! Mit der neuesten
Invertertechnologie haben unsere Gerédte Top-Schweil3-
eigenschaften und sind daher auch fur Sonderelektroden
gut geeignet.
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MIG-MAG-Schweil3en

= Schutzgas-SchweilRen.

= Universell, schnell, gut fur dinn.
= Nr. 1in der Werkstatt.

Schutzgasduse

Stromduse

Elektrode

Schutzgas

Lichtbogen

Grund- Aufgeschmolzene

werkstoff Zone

Beim MIG-MAG Verfahren (MIG = Metall-Inert Gas / MAG = Me-
tall-Aktiv-Gas) brenntder elektrische Lichtbogenzwischendem
automatisch zugefuhrten SchweiRdraht und dem Werkstuck.
Die Lichtbogenregelung von Lorch regelt hier in einer hohen
Geschwindigkeit, damit der Lichtbogen schnurrt und nicht
spritzt. Das separat zugegebene Gas schitzt das Ganze vor
dem Zutritt der AuBenluft. Schutzgas und SchweiRdraht mis-
sen, je nach Grundwerkstoff, angepasst werden. Auch der
Lichtbogen verhalt sich je nach Kombination unterschiedlich.
Deswegen lohnt sich auch die Synergiefunktion von Lorch. So
wird’s einfach fur den Anwender.

Was kann man alles schweif3en?

Stahl wird normalerweise mit Drahten SG1-3 verschweil3t
und mit Mischgas (Argon/CO,) oder reinem CO, Gas.

Edelstahl oder hochlegierte Stdhle brauchen auch je nach
Material den passenden Draht und werden meistens mit
verschiedenen Mischgasen geschweilRt (Argon/CO, oder
Argon/O,).

Aluminium und Alu-Legierungen brauchen je nach Material
den passenden Draht und werden normal mit 100% Argon
geschweil3t. Teilweise werden auch Argon/Helium Mischgase
verwendet.

Die hohe Schweil3nahtfestigkeit, die hervorragenden Dinn-
blecheigenschaften und die einfache und sichere Hand-
habung bei Stahl, Aluminium und Edelstahl machen das
Verfahren universell. Durch diese enormen Vorteile ist MIG-
MAG-SchweilBen das meistangewandte SchweiRverfahren.

Mit Lorch MIG-MAG Schweien heil3t: GroBe SchweilRge-
schwindigkeit, minimale Nacharbeit und geringer Verzug.
Dank der Lorch Qualitat wird ein neues Level an Wirtschaft-
lichkeit erreicht.

MIG-LotschweilRen

m Spezielles Hartl6tverfahren.

= Einfach und schnell wie MIG-MAG.
m |deal bei verzinktem Blech.

WIG-SchweilRen

Edel und prazise.

Ideal fur Edelstahl und Aluminium.

Auch auf Montage.

Jetzt mit Akku-Technologie noch mobiler.

SchutzgasdUse

Stromduse

Lot-Elektrode

Schutzgas

Lichtbogen

Grund-
werkstoff

MSG-Léten ist eigentlich relativ ahnlich wie das MIG-MAG Ver-
fahren. Der Unterschied besteht darin, dass der elektrische
Lichtbogen zwischen der Létdrahtelektrode und dem Werk-
stlick brennt. Das Werkstlck wird aber nicht aufgeschmolzen,
sondern nur die zugefuhrte Lotdrahtelektrode. Das Lot dient
also als Verbindungselement.

Das Schutzgas schitzt, wie bei MIG-MAG, auch hier den Licht-
bogen vor dem Zutritt der AuRBenluft.

Gerade bei verzinkten Blechen bietet das Verfahren klare Vor-
teile. Die niedrige Schmelztemperatur des Lotdrahts sorgt fur
minimalen Zinkabbrand. Die Naht im Ergebnis ist korrosions-
bestandig und ermdglicht eine leichte Oberflachenbearbei-
tung.

Warum das Ganze?

Geringe Warmeeinbringung und eine sehr gute Verbindungs-
festigkeit in Kombination mit wenig Verzug. Damit ist das
Verfahren perfekt fir beschichtete (verzinkt, phosphatiert,
aluminiert) und unbeschichtete Stahl-, Edelstahl- und Stahl-
Edelstahl-Verbindungen (Schwarz-WeiRR-Verbindungen).

Welches Schutzgas?
100% Argon oder Argon mit geringen Beimischungen.
Wo wird das Verfahren verwendet?

Verzinktes Feinblech findet man heute im Automobilbau, in
der Bauwirtschaft, Klimatechnik, bei Haushaltsgerdten und in
der Mébelindustrie.

Mit Lorch bekommen Sie nicht nur das passende Verfah-
ren, sondern auch die speziellen Synergie-Kennlinien, die
firs Hartlotverfahren essentiell sind. Damit sind Sie immer
einen Schritt weiter!

Gasduse

Wolframelektrode

Schutzgas

Lichtbogen

Aufgeschmolzene
werkstoff Zone

Beim WIG-Verfahren (WIG = Wolfram-Inert-Gas) brennt der
elektrische Lichtbogen zwischen der nicht abschmelzenden
Wolframelektrode und dem Werkstiick. Der Lichtbogen ist
sehr konzentriert und kann sehr gut gefiihrt werden. Ein se-
parat zugefuhrtes Argon-Schutzgas schiutzt den Lichtbogen
und die Schweillzone vor dem Zutritt der Aul3enluft. Falls
erforderlich, wird Zusatzwerkstoff von Hand oder mit einer
speziellen Kaltdrahtzufuhr zugegeben.

Stahl, Edelstahl, Kupfer, Titan u.a. werden mit Gleichstrom ge-
schweil3t. Die Elektrode ist am Minuspol angeschlossen und
spitz zugeschliffen.

Aluminium, Magnesium, sowie deren Legierungen werden,
um die Oxidhaut aufzureif3en, vorrangig mit Wechselstrom
geschweil3t. Die Elektrode ist dann stumpf. Beim Schweil3en
stellt sich eine runde bis ballige Form ein. Mit modernen
Inverterstromquellen kann auch mit spitzer Wolframelektro-
de geschweil3t werden.

Die Vorteile des WIG-SchweiRens: Die einfache Handha-
bung und eine gute Beherrschbarkeit des Lichtbogens er-
moglichen ein sehr komfortables und sauberes Arbeiten.
Die geringen Anlauffarben des Werkstiicks, die schmale
Schweizone, der Wegfall von Flussmitteln und der sprit-
zerfreie Lichtbogen sorgen fur saubere, exakte Ndhte ohne
Schlackeneinschliisse und ohne Nacharbeit.

www.lorch.eu
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WAS 1 METER SCHWEISSNAHT
WIRKLICH KOSTET.

Léhne Gas Strom Draht Nach- Anlage

75 cm der Kosten werden von den 8cm 6 cm 6cm Arbeit 4 cm kostet das

Léhnen bestimmt. (N Il SchweilRgerat.
Anschaffung,
Abschreibung,
Zins.

75 cm Arbeitszeit genau betrachtet.

In der Regel arbeitet ein guter ,begabter SchweilBer” 1.907
Stunden im Jahr. Setzt er jetzt ein nicht ganz so gutes SchweiR-
gerat ein, das seine Arbeitsleistung um nur 8% mindert, sind
das 152,56 Stunden Verlust. Nimmt man jetzt noch einen Stun-
denlohn von 17,90 € an, sind das 2.730,80 € jahrlich. Da solche
Schweil3gerate im Mittel funf Jahre abgeschrieben werden, kos-
tet Sie das Ganze 13.654,- € extra. Die intensive Schwachung
Ihrer Nervenkraft lassen wir dabei unbertcksichtigt. Jetzt ver-
stehen Sie einen typischen Lorch Grundsatz: Lieber gut und
effizient, als schlecht und unzuverlassig.

10  www.lorch.eu

Sie schweil3en wenig?
Lorch lohnt sich trotzdem.
Schon mal nachgerechnet? Selbst wenn Sie nur 100 Stunden im

Jahr schweil3en und dabei 8 % sparen, sind das Uber 200 Euro
im Jahr. Und in 5 Jahren haben Sie Uber 1.000 Euro gespart.

Kurzes Fazit an dieser Stelle: Es gibt nichts Teureres, als ein
billiges Schweil3gerat. Klingt komisch, ist aber so!

Nur 4 cm fiir das SchweiRgerat?

Im Vergleich zu Lohn und Hilfsstoffen ist die Neuanschaffung
eines Schweilgerats somit klar gering. Doch alle Welt schaut
auf den Preis der Maschine und vergisst das Leben danach.
Im Besonderen die Lohnkosten, die durch das falsche, billige
SchweilRgerat drastisch in die Hohe gehen werden. Wir bei
Lorch bauen unsere SchweiBmaschinen nur fir die Praxis und
machen sie dafur richtig schnell.

www.lorch.eu
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Hauptumhillungstypen von Stabelektroden

Stabelektrode ist nicht gleich Stabelektrode. Neben der Zu-
sammensetzung des Kernstabwerkstoffs kommt der Um-
hdllung der Stabelektrode zum Lichtbogenhandschweil3en
(E-Schweil3en) eine besondere Bedeutung zu. Sie beeinflusst
Tropfenlbergang, Nahtaussehen und Eignung der Elektrode
fur bestimmte SchweiBpositionen. Als Umhillungsbestand-
teile kommen die unterschiedlichen Stoffe wie mineralische
und organische Stoffe, Legierungselemente sowie Wasser-
glas als Bindemittel zum Einsatz. Durch die Kombination der
verschiedenen Ausgangsstoffe wurden im Laufe der Zeit vier
Grundtypen und mehrere Mischtypen entwickelt. Die zur
Kennzeichnung des Umhullungstyps verwendeten Buchstaben
(Typkurzzeichen) weisen auf die Eigenschaften oder die Haupt-
bestandteile der Umhullung hin.

Grundtypen Mischtypen

A = sauer umhullt RA = rutil-sauer umhullt
B = basisch umhdillt RB = rutil-basisch umhllt
C = zellulose umhullt RC = rutil-zellulose umhdillt

R = rutil umhllt
RR = dick-rutil umhullt

(B) Basisch umhdtillte Stabelektroden

Charakteristisch fur die dicke Umhullung dieser Stabelektro-
den ist der groRe Anteil an Erdalkalicarbonaten, etwa Calcium-
carbonat und Flussspat. Um die Schweil3eigenschaften be-
sonders fur das SchweiRen mit Wechselstrom zu verbessern,
kénnen grolRere Mengen nichtbasischer Bestandteile wie Rutil
und Quarz erforderlich sein. Herausragende Eigenschaften ba-
sisch umhdllter Stabelektroden sind:

= Dje Kerbschlagarbeit des Schwei3guts ist besonders bei
tiefen Temperaturen hoher.

= |hre Risssicherheit entspricht dem hohen metallurgischen
Reinheitsgrad des SchweiRguts.

= Der niedrige Wasserstoffgehalt sorgt fur geringe Kaltriss-
empfindlichkeit (trockene Stabelektroden vorausgesetzt).
Er ist niedriger als bei allen anderen Stabelektroden.

Basisch umhdillte Stabelektroden sind fur das Schweif3en in al-
len Positionen, ausgenommen Fallposition, geeignet. Speziell
fur das Schweil3en in Fallposition geeignete basische Stabelek-
troden haben eine besondere Zusammensetzung der Umhul-
lung.

(C) Zellulose umhiillte Stabelektroden

Stabelektroden dieses Typs enthalten einen groBen Anteil
brennbarer organischer Substanzen in der Umhullung, inbe-
sondere Zellulose. Aufgrund des intensiven Lichtbogens eig-
nen sie sich besonders fur das Schweil3en in Fallposition. Sie
werden oft beim Bau von Pipelines eingesetzt.

(R) Rutil umhillte Stabelektroden

Stabelektroden dieses Typs ergeben einen groberen Tropfen-
Ubergang als die dick-rutil umhullten. Sie sind damit fur das
SchweilRen von dunnen Blechen geeignet. Stabelektroden des
Rutiltyps sind fur alle Schweil3positionen - ausgenommen Fall-
position - geeignet.

(RC) Rutil-zellulose umhilite Stabelektroden

Die Umhullung dieser Stabelektroden hat zusatzlich zum Rutil
groBere Zelluloseanteile. Stabelektroden dieses Typs kdnnen
daher auch fir das Schweil3en in Fallposition verwendet wer-
den.

(RR) Dick-rutil umhiillte Stabelektroden

Bei Stabelektroden dieses Typs ist das Verhaltnis von Umhl-
lung zu Kernstabdurchmesser mindestens 1,6 : 1. Charakteris-
tisch ist der hohe Rutilgehalt der Umhullung, was gutes Wie-
derziinden und feinschuppige, gleichmafige Nahte ergibt.

(RB) Rutil-basisch umhillte Stabelektroden

Charakteristisch fur die Umhallung dieses Typs sind hohe Rutil-
und angehobene basische Anteile. Diese meist dick umhullten
Stabelektroden besitzen neben guten mechanischen Eigen-
schaften des SchweilRguts gute Schweil3eigenschaften in allen
Schweil3positionen, auler Fallposition.

(A) Sauer umhiillte Stabelektroden

Die Umhullung dieses gegenwartig ungebrauchlichen Stab-
elektrodentyps ist durch hohe Eisenoxidanteile gekennzeich-
net und - wegen des hohen Sauerstoffpotenzials - durch
desoxidierende Stoffe (Ferromangan). Bei einer dicken Um-
hillung verursacht die saure Schlacke einen besonders feinen
Tropfentibergang und flache, glatte Schweil3nahte. Sauer um-
hillte Stabelektroden sind nur begrenzt fir das Schweil3en in
Zwangspositionen geeignet und empfindlicher fur das Entste-
hen von Erstarrungsrissen als andere Umhullungstypen.

(RA) Rutil-sauer umhllte Stabelektroden

Das SchweiRverhalten von Stabelektroden dieses Mischtyps ist
mit sauer umhullten vergleichbar. Ihre Umhdllung besteht aus
Rutil und Eisenoxid. Daher kénnen diese meist dick umhllten
Stabelektroden fur das Schweil3en in allen Positionen, ausge-
nommen Fallposition, eingesetzt werden.

Die Schutzart IP

Schutzarten flur Gehause (IP Code) sind in der Euro-
paNorm EN 60529 geregelt. Schweil3stromquellen
mussen mindestens der Schutzart IP 21S entspre-
chen. Ganz wichtig: Schweistromquellen, die auch
im Freien eingesetzt werden, missen mindestens
der Schutzart IP 23 entsprechen. Verdachtig macht
sich, wer Montagegerate mit IP 21 anbietet.



ELEKTRODENSCHWEISSEN
KLAR BESSER MIT DER
MICORBOOST-TECHNOLOGIE.

Mit der MicorBoost Technologie kénnen wir die Schweil3gerate noch leichter
und kompakter bauen. Gleichzeitig, und das ist fast unglaublich, erhéht sich
auch noch der Leistungs-Output. Schwer zu verstehen, aber in unserem Patent
EP 191 3680 B1 beschrieben. Wir erkldren es gerne aus der Praxis: Herkémm-
liche SchweiBinverter haben relativ wenig Spannungsreserven. Immer wenn nun
der Lichtbogen beim Elektrodenschweil3en instabil wird, hat der herkémmliche
Inverter zu wenig Kraft zur Stabilisierung, die Lichtbogenenergie bricht kurz ein.
Dadurch reduziert sich die durchschnittliche Lichtbogenleistung. Das ist, wie
wenn Sie laufend kurz an einer roten Ampel abbremsen mussen. Damit redu-
ziert sich lhre Durchschnittsgeschwindigkeit. Die MicorBoost Technologie stellt
gewaltige Spannungsreserven bereit. Der Einbruch wir vermieden oder entschei-
dend verkdrzt. Die durchschnittliche Lichtbogenleistung steigt. FUhlt sich beim
Schweifl3en an wie ein Turbo beim Auto. Vor Rot noch schnell driiber oder falls
doch gestoppt, extrem schnell wieder hochbeschleunigt.

Performance-Malstab

Die oben erlduterte Spannungsreserve hat noch einen anderen, genauso wichtigen Effekt: Das quasi perfekte Schweil3verhal-
ten. Der Lichtbogenstart ist zuverlassig, satt, sogar bei rostigem Material viel einfacher. Vorbei das Klopfen mit der Elektrode
bis endlich der Lichtbogen ziindet. Beim Schweil3en erleben Sie eine neue Qualitat: Extrem stabil, beherrschbar, selbst wenn
Sie den Lichtbogen langziehen, behalten Sie die Kontrolle. Tropfenablésung und WerkstoffUbergang sind auch bei schwierigen
Elektroden inklusive CEL eine Klasse fur sich. Wer es einmal hatte, will nichts anderes mehr.

Herkémmliche Invertertechnik: MicorBoost-Invertertechnologie:

MICORBOOST-Kennlinie

|
} Turbo-Effekt
|

Inverter-Kennlinie

Norm-Kennlinie Spannungsreserve Norm-Kennlinie

»
»

Bei herkdmmlichen Invertern sind Spannungs- und Inverter mit MicorBoost-Technologie bauen gerade bei den
Leistungsreserven gering. Der SchweiBprozess kann kritischen, geringeren Stromstarken eine hohe Spannung
schnell instabil werden. auf und sorgen fur maximale Stabilitat.

14  www.lorch.eu
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Patent Nr. EP 191 3680 B1

Weltmeister im Leichtgewicht

Auf Montage zahlt jedes Kilogramm Gewicht, das Sie nicht
tragen mussen. Unsere SchweiBinverter mit MicorBoost-
Technologie sind beeindruckend leicht und kompakt. So ist
eine MicorStick 160 ControlPro oder eine MicorTIG 200 DC
ControlPro eindeutig der leichteste Inverter seiner Klasse.
Machen Sie sich das Leben leichter, reduzieren Sie wortwort-
lich Ihre Arbeitslast und schonen Sie Ihre Krafte fur das, was
wichtig ist: Tolle Schweil3nahte.

Langstrecken-Meister

Elektrodenschweiler sind die Nomaden unter den Schwei8ern
- Mobilitat im Einsatz ist ihr Gebot. Zwischen den Einsatzor-
ten - meist auch im Freien - liegen haufig groRere Distanzen.
Mit der MicorBoost Technologie erhoht sich der Aktionsradius.
An bis zu 200 m langen Verlangerungsleitungen oder auch an
einem Generator kénnen Sie bei absolut zuverlassigem Zind-
verhalten und ohne QualitatseinbuBen schweien. Schatzen
Sie zukUnftig das Arbeiten an der langen Leine.

Und wenn Sie noch beweglicher sein wollen oder missen, er-
moglicht diese Technik sogar das Schweillen am Akku. Alles
dazu finden Sie auf der Seite 48.

MicorBoost finden Sie bei folgenden Anlagen:

MicorStick-Serie MicorTIG-Serie*
ab Seite 16. ab Seite 40.

TICORB

Lowc Y

7/
CWicoRg0OST

Friher - ohne MicorBoost-Technologie: Heute - mit MicorBoost-Technologie:

400 Awaren mindestens notwendig, 350 A reichen prima, bei nur 18,5 kg

nicht unter 30 kg.

X-Serie
ab Seite 26.

*MicorBoost-Technoloie iberzeugt
auch beim WIG SchweiBen. Naheres
finden Sie auf der Produktseite.

www.lorch.eu
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UBERALL.
UBERZEUGEND.
UBERLEGEN.

Die MicorStick-Serie.

ES GIBT IHN NOCH.
DEN BESSEREN ELEKTRODENINVERTER.

Am breiten Trend solche Gerate vor allem billig zu machen, aus China zu importieren, um den eigenen Gewinn zu steigern, beteiligen wir
uns nicht. Anstatt Performance und Qualitdt zu reduzieren, haben wir zwei Patente angemeldet, die das Leben und die Arbeit unserer
SchweilRer entscheidend verbessern: MicorBoost-Technologie und Schweil3en am Akku!

Das ist das, was unsere Kunden von uns erwarten. Unsere aktuelle MicorStick Baureihe ist die beste und preiswerteste, die wir je hatten.
Ob in der Werkstatt oder auf Montage - die MicorStick macht die Arbeit einfacher, schneller und besser. So kann man beim Schweilzen
Geld verdienen.

Die Modelle auf einen Blick.

MicorStick 160 BasicPlus

= SchweilRbereich 10-150 A

= Elektroden bis 4 mm

= CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie
= Einfache Einknopfbedienung

m Schuko-Stecker (230 V)

MicorStick 160 ControlPro

= SchweiRbereich 10-150 A

= Elektroden bis 4 mm

= CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie
= Schuko-Stecker (230 V)

+ Exakte Stromeinstellung mit Digitalanzeige
+ Maximale Anpassung Uber Einstellung im Untermena

+ Accu-ready - bereit fr den Einsatz am Lorch Akkupack

MicorStick 180 ControlPro

= SchweiBbereich 10-180 A

= Elektroden bis 4 mm

= CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie

= Exakte Stromeinstellung mit Digitalanzeige

= Maximale Anpassung Uber Einstellung im Untermenu

= Accu-ready - bereit fir den Einsatz am Lorch Akkupack
= Schuko-Stecker (230 V)

+ PFC: 180 A bei 16 A Sicherung

=+ Pulsfunktion

MicorStick 200 ControlPro

= SchweiBbereich 10-200 A
= Elektroden bis 5 mm
= CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie

= Exakte Stromeinstellung mit Digitalanzeige
+ Maximale Anpassung Uber Einstellung im Untermeni
+ Starkstromstecker (400 V)

www.lorch.eu
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STECKT MEHR DRIN. HALT MEHR AUS.

DIE MICORSTICK-SERIE.

/_ m ~
\M|CORBOOST’

TECHNOLOGY

Die patentierte Technologie schafft eine bisher unerreichte Performance beim Elektroden-
schweillen: Maximale Leistung und fantastisches SchweiRverhalten, selbst bei Spannungs-
schwankungen und niedriger Netzspannung. Geben Sie sich nie mehr mit etwas anderem
zufrieden. Naheres dazu auf Seite 14.

Oberste Liga: Zund- und SchweiReigenschaften

MicorBoost-Technologie und die mikroprozessorgesteuerte Kennliniensteue-
rung machen es moglich. Gelegenheits-Schweier werden zu Kénnern. Und
Kénner werden zu Meistern.

= Alle Elektroden, auch CEL: Optimal fur basische, rutile und Spezial-
Elektroden. Inklusive sicherem Fallnahtschweil3en mit CEL-Elektroden.

= Hotstart: Automatischer adaptiver Hotstart fur eine perfekte Zindung.

= Arc-Force-Regelung: Fir mehr Lichtbogenstabilitat und einem optimierten
Werkstoffubergang.

= Anti-Stick-System: Verhindert das Festkleben und Ausglihen der
Elektrode.

= Elektroden Puls: Spezialfunktion fur reduzierten Warmeeintrag. Beson-
ders geeignet fir dinne Bleche und zur Uberbriickung gréRerer Spalten
(MicorStick 180).

= ContacTIG-Funktion: Zum einfachen WIG-DC-SchweilRen von Stahl mit
Kontaktzindung.

= Fernbedienung (RC): Bei den RC-Varianten kann zusatzlich ein Fernregler
angeschlossen werden. Bei anspruchsvollen SchweilBungen teilweise ein
Muss.

3 SCHRITTE UND SCHWEISSEN

Genial einfach. Bedienung - Made by Lorch!

1. Einschalten
2. Verfahren/vorprogrammierten Elektrodentyp wahlen
3. SchweilRstrom einstellen

Im Hintergrund regelt nun die digitale Prozesssteuerung
bis zu 100.000 mal pro Sekunde die optimalen Parame-
ter. Sie bemerken davon nur eines: Perfekte Ergebnisse!

Alle Gerate mit Accu-ready Label
sind mit der All-In-Technologie
far Stromnetz-, Generator- und furs

SchweiBen am Akku ausgestattet.

Weitere Infos ab Seite 48

JAHRE
INDUSTRIE
GARANTIE

I
MADE IN GERMANY

Fir den harten Alltag. Fur Ihre Praxis.

Das ist der absolute Anspruch, an dem wir die MicorStick messen. Naturlich kdnnten wir
viele Details billiger bauen und damit Geld sparen. Sie wirden es erst nach dem Kauf mer-
ken. Solche Gerate gibt es zu Genlige am Markt. Nicht bei uns. Das Uberlassen wir anderen.

= Geringes Gewicht und Crash-Schutz.
So leicht, ab 4,9 kg - und so robust:
80 cm freien Fall halt die MicorStick aus. Das ist Tischh6he
oder die Ladekante lhres Transporters. Die Statistik sagt, das
passiert einer Anlage 4 mal im Leben. Andere sind da kaputt.
Sparen Sie sich den Arger und die Reparaturen.

= Tolerant zu schwierigen Netzverhaltnissen.
Verlangerung bis 200 m! Lange Verldngerungsleitungen, nied-
rige und schwankende Netzspannung, Generatorbetrieb. Das
ist oft die Realitat. Das kann die MicorStick. Trotz abfallender
Spannung schweilt sie weiter. Erst beim Erreichen der maxi-
malen Negativtoleranz von -40% schaltet die Anlage ab.

\N -\

I

= PFC-Technologie: Mehr SchweiRstrom bei 230 V. Ermoglicht 180 A Elektrodenschwei-
3en am 230 Volt-Netz und die 16 A Sicherung halt! (MicorStick 180)

= Mobilitat auf Montage: So kompakt, dass sie samt Zubehdr in den optionalen Monta-
gekoffer passt.

= Grol3e Buchsen: Jeder SchweiRer kennt sie, die beschadigten SchweiRkabel an den
Anschlussen. Isolierung defekt, Kabel geknickt, Kontaktflachen verschmort. Das ist
nicht nur gefahrlich, sondern verschlechtert auch die Schweiqualitat. Professionali-
tat sieht anders aus. Die grofen 25 mm?2 Buchsen der MicorStick machen den Unter-
schied.

= Lang lebe die MicorStick: Die Spezialbeschichtung der Elektronik, der integrierte Luft-
kanal und die Uberdimensionierung der Leistungskomponenten sorgen fiir optimalen
Staubschutz und lange Lebensdauer.

= Sicher und normenkonform: Echte IP 23S, das S-Zeichen und gepriifte ernsthafte CE
Konformitat nach europdischen Normen sowie permanente Qualitatssicherung
made in Germany sorgen fur maximale Sicherheit in der Werkstatt und auf Mon-
tage. Machen Sie keine Kompromisse. Bei Lorch bedeutet das CE Zeichen eben nicht
»China-Export”.

= Energieeffizient: Durch hohen Wirkungsgrad der MicorBoost Tech-
nologie. Zusatzlich steuern Temperatursensoren die Liftergeschwin-
digkeit stufenlos. Mit Standby-Funktion in Schweil3pausen.

www.lorch.eu 19



MICORSTICK
160

MicorStick 160 BasicPlus

MicorBoost
CEL-ElektrodenschweiRen
Hotstart

Anti-Stick-System
Arc-Force-Regelung
Amperegenaue Digitalanzeige
Unterment SchweiBeinstellungen
Accu-ready

Technische Daten

MicorStick 160 ControlPro

<
<

ANEANERNERN
LKA

SchweilRverfahren
Elektroden-@
SchweilRbares Material
Schweil3bereich

ED bei max. Strom (40 °C)
Strom bei 60 % ED (40 °C)
MaRe (Lx B x H)

Gewicht

Netzspannung

Elektrode / WIG mit ContacTIG
1,5mm-40mm / 1,0mm-2,4mm
Stahl, Edelstahl / Stahl, Edelstahl, Kupfer
10A-150A / 15A-160A
30 %
120 A
360 mm x 130 mm x 215 mm
4,9 kg

230V (+15 %/ -40 %) 230V (+15 %/ -40 %)

Bestellnummer
Preis

111.1600.0 (PG 60) 111.1610.0 (PG 60)
657,00 € 745,00 €

MIT PRAKTISCHEM ZUBEHOR ZUM PERFEKTEN ERGEBNIS.

>

Schweiplatzausriistung

Alles was der gute SchweiBer braucht, um sofort los-
schweil3en zu konnen: ElektrodenschweiRkabel (25 mm?,
4 m), Werkstuckleitung (25 mm?, 3 m), Schweifschild,
Schlackenhammer, Drahtburste.

Best.-Nr. 550.5503.0 (PG 90)
Preis: 95,00 €

20  www.lorch.eu

Montagekoffer

Ein Griff und alles dabei. MicorStick und Schwei3platz-
ausrustung aufgeraumt und perfekt gesichert.

Best.-Nr. 610.0806.2 (PG 60)
Preis: 90,00 €

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

PERFEKT AUSGERUSTET, UNSCHLAGBAR IM PREIS:

DIE LORCH MIT.MUT.MACHEN. AKTIONSPAKETE.

g

MicorStick 160 BasicPlus flir die Werkstatt

MicorStick 160 BasicPlus, Elektrodenschweilkabel und Werk-
stlckleitung (25 mm?2, 3 m), SchweiBschild mit Glas, Schlacken-
hammer, Drahtbirste

Best.-Nr. 111.7034.0 (PG 63)

Paketpreis: 487,00 € ':“"'AEF&LEL
BOMUS
265 €

4«*9@

MicorStick 160 ControlPro fiir die Werkstatt

MicorStick 160 ControlPro, Elektrodenschweikabel und
Werkstuckleitung (25 mm?, 3 m), Schweif3schild mit Glas,
Schlackenhammer, Drahtbirste

MIT.MUT,
Best.-Nr. 111.7036.0 (PG 63) MACHER.
Paketpreis: 575,00 € BOMNUS
265 €

EasyGo 1

Ruck-zuck montiert:

Tragegriff flr bequemen und ergonomischen Transport
der MicorStick. Der serienmaRige Gurt kann weiter ver-
wendet werden.

Best.-Nr. 570.7595.1 (PG 60)
Preis: 20,00 €

Alle Preise zzg|l. gesetzlicher Mehrwertsteuer

97

MicorStick 160 BasicPlus fur die Montage

MicorStick 160 BasicPlus, Elektrodenschweil3kabel und Werk-
stUckleitung (25 mm?2, 3 m), SchweiRschild mit Glas, Schlacken-
hammer, Drahtburste, SchweiBhandschuhe, Montagekoffer

Best.-Nr. 111.7035.0 (PG 63)

Paketpreis: 587,00 € #AEP&LEL
BOMNUS
265 €

=N 42

MicorStick 160 ControlPro fiir die Montage

MicorStick 160 ControlPro, Elektrodenschweil8kabel und
Werkstickleitung (25 mm?, 3 m), Schweil3schild mit Glas,
Schlackenhammer, Drahtbiirste, Schweil3handschuhe,

Montagekoffer
MIT.MUT,
Best.-Nr. 111.7037.0 (PG 63) MACHER.
Paketpreis: 675,00 € BOMNUS
265 €

RED by Lorch Flex 9-13

AutomatikschweiBhelm, Schutzstufe 9-13,
Schleifmodus, Sichtfeld 40 x 96 mm

Best.-Nr. 550.5330.0 (PG 77)
Preis: 104,00 €

www.lorch.eu
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MICORSTICK
180

MicorStick 180 ControlPro

MicorStick 180 ControlPro RC

MicorBoost
CEL-ElektrodenschweiBen
Hotstart

Anti-Stick-System
Arc-Force-Regelung
Amperegenaue Digitalanzeige
Unterment SchweiBeinstellungen
Accu-ready

PFC-Modul

Pulsfunktion
Fernregleranschluss

Technische Daten

v
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PERFEKT AUSGERUSTET, UNSCHLAGBAR IM PREIS:

DIE LORCH MIT.MUT.MACHEN. AKTIONSPAKETE.

MicorStick 180 ControlPro flir die Werkstatt

MicorStick 180 ControlPro, Elektrodenschweikabel und
Werkstuckleitung (25 mm?, 3 m), Schweil3schild mit Glas,
Schlackenhammer, DrahtbUrste

=g

MicorStick 180 ControlPro fiir die Montage

MicorStick 180 ControlPro, Elektrodenschweiltkabel und
Werkstuckleitung (25 mm?, 3 m), Schweil3schild mit Glas,
Schlackenhammer, Drahtburste, Schweillhandschuhe,

SchweilRverfahren
Elektroden-@
SchweilRbares Material

SchweilRbereich

ED bei max. Strom (40 °C)
Strom bei 60 % ED (40 °C)
MalRe (Lx B x H)

Gewicht

Netzspannung

Elektrode / WIG mit ContacTIG
1,5mm-40mm / 1,0mm-2,4mm
Stahl, Edelstahl / Stahl, Edelstahl, Kupfer
10A-180A / 5A-200A
25%
140 A
360 Mm% 130 mm x 215 mm
6,2 kg

115-230V 115-230V

Bestellnummer
Preis

111.1805.0 (PG 60)
1.064,00 €

111.1825.0 (PG 60)
1.170,00 €

MIT PRAKTISCHEM ZUBEHOR ZUM PERFEKTEN ERGEBNIS.

SchweiBplatzausriistung

Alles was der gute Schweif3er braucht, um
sofort losschweil3en zu konnen: Elektroden-
schweillkabel (25 mm?, 4 m), Werksttcklei-
tung (25 mm?, 3 m), Schweil3schild,
Schlackenhammer, Drahtburste.

Best.-Nr. 550.5503.0 (PG 90)
Preis: 95,00 €

22  www.lorch.eu

Montagekoffer

Handfernregler HR 29

Ein Griff und alles dabei. MicorStick und
Schweil3platzausriistung aufgeraumt
und perfekt gesichert.

Praktische Bedienung direkt an Ort
und Stelle. Der Handfernregler
inklusive 7,5 m Zuleitung.

Best.-Nr. 610.0806.2 (PG 60)
Preis: 90,00 €

Best.-Nr. 570.1041.0 (PG 75)
Preis: 305,00 €

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

Best.-Nr. 111.7038.0 (PG 63)
Paketpreis: 894,00 €

EasyGo 1

Ruck-zuck montiert:

Tragegriff fur bequemen und ergo-
nomischen Transport der MicorStick.
Der serienmaRige Gurt kann weiter
verwendet werden.

Best.-Nr. 570.7595.1 (PG 60)
Preis: 20,00 €

Alle Preise zzg|l. gesetzlicher Mehrwertsteuer

Montagekoffer
MIT.MUT,
MACHER. Best.-Nr.
BOMNUS Paketpreis:
265 €

111.7039.0 (PG 63) JEAEP&%L
994,00 € BOMNUS
265 €

Handfernregler HR 33

Praktische Bedienung direkt an Ort
und Stelle. Der Handfernregler inklusi-
ve 7,5 m Anschlussleitung. Fir Gerate
mit RC-Funktion.

Best.-Nr. 570.1033.0 (PG 75)
Preis: 339,00 €

RED by Lorch Flex 9-13

AutomatikschweilRhelm, Schutzstufe 9-13,
Schleifmodus, Sichtfeld 40 x 96 mm

Best.-Nr. 550.5330.0 (PG 77)
Preis: 104,00 €

www.lorch.eu
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MICORSTICK ~ : PERFEKT AUSGERUSTET, UNSCHLAGBAR IM PREIS:
200 — DIE LORCH MIT.MUT.MACHEN. AKTIONSPAKETE.

MicorStick 200 ControlPro MicorStick 200 ControlPro RC

MicorBoost

CEL-Elektrodenschweil3en v v

Hotstart

Anti-Stick-System

Arc-Force-Regelung /A ‘
Amperegenaue Digitalanzeige ‘@@ » ”)\ 9\
Untermenu SchweiBeinstellungen ' - ’

Fernregleranschluss

<
<
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SchweiRverfahren Elektrode / WIG mit ContacTIG MicorStick 200 ControlPro, Elektrodenschweifl3kabel und MicorStick 200 ControlPro, Elektrodenschweil3kabel und-
Elektroden-@ 1,5mm-50mm / 1,0 mm-3,2mm Werkstuckleitung (25 mmz,n3 m), Schweil3schild mit Glas, Werkstlckleitung (25 mm2,“3 m, SChWQIBSCh”d mit Glas,
i i Schlackenhammer, Drahtburste Schlackenhammer, Drahtburste, SchweilRhandschuhe,
Schweil3bares Material Stahl, Edelstahl / Stahl, Edelstahl, Kupfer Montagekoffer,
Schweil3bereich 10A-200A MIT.MUT: MIT.MUT:
ED bei max. Strom (40 °C) 30 % Best.-Nr.A . 111.7042.0 (PG 63) MACHER. Best.-Nr.. . 111.7043.0 (PG 63) MACHER.
s et 0 I () A0 150 A Paketpreis: 1.547,00 € BONUWS Paketpreis: 1.647,00 € BONUWS
trom bei °

PED(E070) 290 € 290 €
Mal3e (L x B x H) 360 mm x 130 mm x 215 mm
Gewicht 6,3 kg
Netzspannung 400V (+25 % / -40 %)
Bestellnummer 111.2005.0 (PG 60) 111.2015.0 (PG 60)
Preis 1.743,00 € ‘ 1.796,00 €

MIT PRAKTISCHEM ZUBEHOR ZUM PERFEKTEN ERGEBNIS.

SchweiBplatzausriistung Montagekoffer Handfernregler HR 29 EasyGo 1 Handfernregler HR 33 RED by Lorch Flex 9-13

Alles was der gute Schweif3er braucht, um Ein Griff und alles dabei. MicorStick und Praktische Bedienung direkt an Ort Ruck-zuck montiert: Praktische Bedienung direkt an Ort Automatikschweil3helm, Schutzstufe 9-13,
sofort losschweifl3en zu kénnen: Elektroden- Schweil3platzausriistung aufgeraumt und Stelle. Der Handfernregler Tragegriff fur bequemen und ergo- und Stelle. Der Handfernregler inklusi- Schleifmodus, Sichtfeld 40 x 96 mm
schweil3kabel (25 mm?, 4 m), Werkstlcklei- und perfekt gesichert. inklusive 7,5 m Zuleitung. nomischen Transport der MicorStick. ve 7,5 m Anschlussleitung. Fir Gerate

tung (25 mm?, 3 m), SchweiBschild, Schla- Der serienmaRige Gurt kann weiter mit RC-Funktion.

ckenhammer, Drahtburste. verwendet werden.

Best.-Nr. 550.5503.0 (PG 90) Best.-Nr. 610.0806.2 (PG 60) Best.-Nr. 570.1041.0 (PG 75) Best.-Nr. 570.7595.1 (PG 60) Best.-Nr. 570.1033.0 (PG 75) Best.-Nr. 550.5330.0 (PG 77)

Preis: 95,00 € Preis: 90,00 € Preis: 305,00 € Preis: 20,00 € Preis: 339,00 € Preis: 104,00 €

24 www.lorch.eu Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer Alle Preise zzg|l. gesetzlicher Mehrwertsteuer www.lorch.eu 25



DER MASSSTAB BEIM
ELEKTRODENSCHWEISSEN.

Dort wo beim Elektrodenschweil3en die 5er-Elektrode nicht mehr genlgt, wird es in vielerlei Hinsicht anspruchsvoll und manchmal auch
extrem. Da wird das Material dick, die Schwei3position meistens schwierig und die Umgebungsbedingungen oft sehr rau. Fir diesen Ein-
satz hat Lorch die X entwickelt. Mit MicorBoost-Technologie fiir exzellente Zind- und SchweilReigenschaften bei basischen, rutilen oder
CEL-Elektroden und das in einem extrem robusten, aber superkompakten Gehduse. Inklusive der speziellen Steignaht- und Pulsfunktion
- oft die entscheidende Erleichterung bei solchen Anwendungen.

Unter hartesten Bedingungen haben die besten SchweilRer der Welt testiert: Die X ist der Benchmark in diesem Segment.

X 350 BasicPlus

= SchweiBbereich 10-350 A

= Elektroden bis 8 mm

= CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie

m Starkstromstecker 16 A (400 V)

= Prazise - mit amperegenauer Digitalanzeige

X 350 ControlPro

= SchweiBbereich 10-350 A

= Elektroden bis 8 mm

= CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie

m Starkstromstecker 16 A (400 V)

= Prazise - mit amperegenauer Digitalanzeige

=+ Pulsfunktion

+ Spezialfunktion fur ElektrodensteignahtschweilRen

X 350 ControlPro PST

= SchweiBbereich 10-350 A
= Elektroden bis 8 mm

= CEL-fahig dank MicorBoost-Technologie
m Starkstromstecker 16 A (400 V)
= Prazise - mit amperegenauer Digitalanzeige

= Pulsfunktion

KEINE KOMPROMISSE IN
EXTREMSITUATIONEN.

= Spezialfunktion fur Elektrodensteignahtschweien
+ Automatische Polwendung

Die X-Serie.

www.lorch.eu
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DIE X IST DABEI, WENN‘S
ANSPRUCHSVOLL UND HART WIRD.

/_ m ~.
\MlCORBOOST'

TECHNOLOGY

Die patentierte Technologie schafft eine bisher unerreichte Performance beim Elektroden-
schweillen: Maximale Leistung und fantastisches SchweiRverhalten, selbst bei Spannungs-
schwankungen und niedriger Netzspannung. Geben Sie sich nie mehr mit etwas anderem
zufrieden. Naheres dazu auf Seite 14.

Fir anspruchvollste Anwendungen bis zu 8 mm Elektroden:

Die besten Zind- und Schweil3eigenschaften durch MicorBoost-Technologie und die
digitale Prozessregelung.

= Optimierte Eigenschaften fir alle Elektroden, auch CEL: Auswahlbare Schweil3-
programme fur basische, rutile und CEL-Elektroden.

= Hotstart: Adaptiver, einstellbarer Hotstart fir eine perfekte Zindung.
Bei ControlPro direkt im Schnellzugriff anwahlbar.

= Arc-Force-Regelung: Fir mehr Lichtbogenstabilitat und einen optimierten Werkstoff-
Ubergang.
= Anti-Stick-System: Verhindert das Festkleben und Ausglihen der Elektrode.

= Elektroden Puls: Spezialfunktion fur reduzierten Warmeeintrag. Besonders geeignet
fur diinne Bleche und zur Uberbriickung gréRerer Spalten.

= Spezialfunktion SteignahtschweilBen: Vergessen Sie Pendeln. Einfach die Elektrode
gerade nach oben fihren. AuRerdem muss nicht mehr in zwei Lagen geschweil3t wer-
den, da eine einzige Lage mit einer grolRen Elektrode ausreicht.

= Fugenhobeln: Optimal fur die Nahtvorbereitung und Reparatur von defekten
Schweil3ndhten.

= ContactTIG-Funktion: Zum einfachen WIG-DC-SchweilRen von Stahl mit Kontakt-
zindung.

= Fernbedienung (RC): Bei den RC-Varianten kann zusatzlich ein Fernregler angeschlos-
sen werden. Bei anspruchsvollen SchweiBungen z.B. bei CEL, ein Muss.

= Polwendefunktion (PST): Ermoglicht den schnellen Polaritatswechsel am Gerat oder
am Fernregler ohne Kabelumstecken.

= CC/CV Umschaltung fiir MIG-MAG: Zum Einsatz von halbautomatischen MIG-MAG
Drahtvorschubkoffern.

28 www.lorch.eu
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I
MADE IN GERMANY

Leicht und kompakt und extrem robust auch fur den rauen Montageeinsatz.

Sie suchen sich die Umgebungsbedingungen nicht aus. Brauchen Sie auch nicht. Die X macht ein-
fach mit.

= Geringes Gewicht und Crash-Schutz:
So leicht, ab 18,6 kg bei 350 A, ist die X fihrend im Leistungsgewicht-Ranking. Oder anders
ausgedruckt: Mehr Output bei weniger Gewicht. Trotzdem ist sie stabil und vertragt Sturze bis
60 cm durch ihren Crash-Schutz.

= Rundum gesichert gegen Staub, Wasser, Schmutz:
Durch IP34S kann ihr auch Starkregen nichts anhaben. Ebenso hervorragende Abschirmung
gegen Staub und das Eindringen von Fremdkdrpern. Die spezielle Bodenkonstruktion gewahr-
leistet einen stabilen Stand und schafft gleichzeitig ausreichend Bodenfreiheit gegen Sammel-
wasser, z.B. in einer Pfuitze. Das macht sie zum optimalen Begleiter im Montageeinsatz.

Rundumschutz -

gegen
Spruhwasser

¢

Gesicherte Eindringtiefe
beim Abstellen in Sammelwasser Auswechselbarer Staubfilter

= Tolerant zu schwierigen Netzverhaltnissen, Verlangerung bis 200 m, Generatorbetrieb:
Das ist oft die Realitat. Trotz abfallender Spannung schweif3t die X weiter. Erst beim Erreichen
der maximalen Negativtoleranz von -40% schaltet die Anlage ab.

= Sicher und normenkonform: Echte IP 34S, S Zeichen und geprufte ernsthafte CE Konformitat
nach europaischen Normen und permanente Qualitatssicherung made in Germany sorgen fur
maximale Sicherheit in der Werkstatt und auf Montage. Machen Sie keine Kompromisse. Bei
Lorch bedeutet das CE Zeichen eben nicht ,China-Export”.

= Energieeffizient: Durch hohen Wirkungsgrad der MicorBoost Technologie.
Zusatzlich steuern Temperatursensoren die Luftergeschwindigkeit stufen-
los. Mit Standby-Funktion in Schweipausen.

3 SCHRITTE UND SCHWEISSEN

Genial einfach. Bedienung - Made by Lorch!

1. Einschalten
2. Verfahren /vorprogrammierten Elektrodentyp wahlen
3. Schweil3strom einstellen

Im Hintergrund regelt nun die digitale Prozesssteuerung 100.000 mal pro Sekunde
die optimalen Parameter. Sie bemerken davon nur eines: Perfekte Ergebnisse!

Maximale Anpassung: Die X verfligt zusatzlich Gber ein Untermend, in dem Sie
ganz einfach alle wichtigen Parameter auch individuell anpassen kénnen.

www.lorch.eu
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X350

X350 X350

PERFEKT AUSGERUSTET:
UNSER BESTELLVORSCHLAG

X 350 BasicPlus

X 350 ControlPro

BasicPlus ControlPro ControlPro PST X 350 BasicPlus X 350 ControlPro
MicorBoost v v v Best.-Nr. 116.3500.0 (PG 60) Preis: 2.938,00 € Best.-Nr. 116.3510.0 (PG 60) Preis: 3.542,00 €
CEL-ElektrodenschweiRen v v v ElektrodenschweiBkabel 50 mm?2, 4 m; Elektrodenhalter ElektrodenschweiRkabel 50 mmz2, 4 m; Elektrodenhalter
v v und Stecker 13 mm und Stecker 13 mm
Hotstart adaptiv und einstellbar v ) ) Best.-Nr. 551.0240.0 (PG 90) Preis: 85,00 € Best.-Nr. 551.0240.0 (PG 90) Preis: 85,00 €
Schnellzugriff Schnellzugriff
Anti-Stick-System v v v Werkstlickleitung mit Masseschnellklemme 50 mm2, 4 m, Werkstlickleitung mit Masseschnellklemme 50 mm?, 4 m,
Arc-Force-Regelung v v v Stecker 13 mm Stecker 13 mm
Best.-Nr. 551.0140.0 (PG 90) Preis: 75,00 € Best.-Nr. 551.0140.0 (PG 90) Preis: 75,00 €
Fugenhobeln v v v
Auch mit halbautomatischen MIG-MAG- v v v
Drahtvorschubkoffern einsetzbar (V) (CV und CC) (CV und CC) X 350 ControlPro PST + Fernregler
LIS SET v v X 350 ControlPro PST
Spezialfunktion flr Elektrodensteignahtschweil3en v v Best.-Nr. 116.3513.0 (PG 60) Preis: 4.349,00 €
Integrierte Polwendetechnologie v ElektrodenschweiRkabel 50 mmz, 4 m; Elektrodenhalter

und Stecker 13 mm
Best.-Nr. 551.0240.0 (PG 90) Preis: 85,00 €

Technische Daten

Elektrode / WIG mit ContacTIG
1,5 mm - 8,0 mm / CEL bis 6,0 mm
Stahl, Edelstahl / Stahl, Edelstahl, Kupfer

SchweiRverfahren
Elektroden-@
SchweilRbares Material

Werkstiickleitung mit Masseschnellklemme 50 mm?, 4 m,
Stecker 13 mm
Best.-Nr. 551.0140.0 (PG 90) Preis: 75,00 €

Schweil3bereich 10A-350A i ) )
i . . Handfernregler HR 33 PST, inklusive 15 m Anschlussleitung
ED bei max. Strom (40 °C) 3% Best.-Nr. 570.1033.5 (PG 75) Preis: 420,00 €
Strom bei 60 % ED (40 °C) 280 A
Netzspannung 400V (+25 % / -40 %)
MafRe (L x B x H) 515 mm x 185 mm x 400 mm
Gewicht 18,6 kg | 18,6 kg | 20,2 kg
Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€)
Bestellnummer 116.3500.0 (PG 60) ‘ 116.3510.0 (PG 60) ‘ 116.3513.0 (PG 60)
) Handfernregler HR33 @
Preis 2.938,00 € ‘ 3.542,00¢€ ‘ 4.349,00 € zur Ferneinstellung des SchweiBstroms mit 300°-Potentiometer. 570.1033.0 (PG 75) 339,00
Komplett mit 7,5 m Zuleitung.
Handfernregler HR33 PST
MIT PRAKTISCHEM ZUBEHOR ZUM PERFEKTEN ERGEBNIS. zur Ferneinstellung des Schweilistroms mit 300°Potentiometer. @ 570.1033.5(PG75) 420,00
Komplett mit 15 m Zuleitung. Zusatzlich mit Polwendeschalter flr ,
PST Ausfuihrung. '
p Handfernregler HR29 /
4 ﬁ?— — zur Ferneinstellung des Schweif3stroms. 570.1041.0 (PG 75) 305,00
A Komplett mit 7,5 m Zuleitung. —
: Kabelloser Kontaktfernregler KR 10
Zur Schweil3stromeinstellung am SchweiRarbeitsplatz, 570.1060.0 (PG 75) 437,00
mit amperegenauer 7-Segment-Anzeige.
Werkstiickleitung ElektrodenschweiBkabel Kabelhalterung —
Mit Massezange und Stecker 50 mm?, 4 m lang, mit Elektrodenhalter Perfekt zum Aufwickeln der Kabel. Automatik-SchweiRhelm RED by Lorch Flex 9-13 550.5330.0 (PG 77) 104,00
50 mm? 4 m lang, Stecker und Anschlussstecker 13 mm Erleichtert den mobilen Einsatz.
13 mm
Best.-Nr. 551.0140.0 (PG 90) Best.-Nr. 551.0240.0 (PG 90) Best.-Nr. 570.3040.0 (PG 60) SchweiRkabelverlangerung =£1.0050.5 (PG 90 80.00
Preis: 75,00 € Preis: 85,00 € Preis: 37,00 € mit Kabelbuchse und Kabelstecker 50 mm?, 5 m lang, Stecker 13 mm ’ = ) '
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WIG-WISSEN

Beim WIG-Schweillen erreichen wir einen sehr intensiven
und fokussierten Lichtbogen. Die Vorteile sind eine minima-
le Warmeeinbringung, die schmale Naht und die Mdglichkeit
zum SchweiRen ohne Zusatzwerkstoffe. Der Grundwerkstoff
verlauft nur mit sich selbst, was zu einer perfekten Optik bei
Sichtnahten fuhrt. Mit guten WIG-Invertern kdnnen sehr kleine
Strome eingestellt werden, und auch das Schweif3en von sehr
dinnem Material wird so moglich.

Mit den Vorteilen des WIG-SchweilRens wird in der Industrie
und in der Werkstatt schon lange Geld verdient. Immer wenn
Anforderungen wie z.B. dicht, lebensmittelecht, sichtbare Optik
an eine Schweil3naht gestellt werden, egal ob in Edelstahl oder
aus Aluminium, ist WIG die Losung. Friher waren WIG-Gerate
grol3 und schwer. Aullerdem war die Einstellung kompliziert
und der Anschaffungspreis hoch. So fand man WIG-Anlagen
eigentlich nur in Industriebetrieben. Der verstarkte Einsatz von
Edelstahl und Aluminium verlangt jedoch vom metallverarbei-
tenden Handwerk, dass immer mehr WIG geschweil3t werden
muss - und das auch auf Montage.

Was bringt Ihnen diese Technik?

Mobilitat. Fir Werkstatt und Montage. Denn die Endmontage
von Edelstahlgeldndern, Aluverblendungen und ahnliche Auf-
trage konnen problemlos ,drauen” durchgefiihrt werden. Sie
mussen auch nichts mehr grol3flachig abdecken, es gibt keine
Schweil3spritzer. Alles leichter, kleiner und handlicher. Durch-
aus Vorteile gegen die schweren Kisten andernorts. Und dabei
reduzieren Sie die Nacharbeit drastisch, denn die Qualitat und
die Optik Ihrer Nahte sind perfekt. Wie gesagt: Mit WIG ver-
dienen Sie Geld.

Was man noch wissen sollte.

Man unterscheidet zwischen Gleichstrom (DC)- und Wechsel-
strom (AC)-Schweil3en. Mit Gleichstrom werden Stahl, Edels-
tahl und Kupfer geschweif3t, mit Wechselstrom Aluminium
und Magnesium. Eine weitere wichtige Unterscheidung ist das
Zundverfahren: Man differenziert zwischen berihrungslosem
HF- (= Hochfrequenz) Zinden und dem Kontaktziinden, das
auch ContacTIG-Zinden genannt wird. Beim Kontaktzinden

Noch ein Tipp fur den WIG-Alltag.

HaufigerFehleristderfalscheUmgangmitderWolframelektrode.

Beim Gleichstrom (DC)- Schweil3en muss spitz,
% entsprechend dem Stromfluss, in Langsrich-
tung angeschliffen werden. Selbst Schleifriefen
gehoren wegpoliert. Wer das nicht tut, erhalt magnetische Sto-

rungen, die zu massiven Zindproblemen und zu einem wan-
dernden Lichtbogen fuhren.

Beim Wechselstrom (AC)-SchweiBen muss die
§ Elektrode bis 1,6 mm @ nicht angeschliffen

werden. Jedoch ist bei Elektroden ab 1,6 mm @
eine Phase anzuschleifen. Selbstverstandlich wieder in Langs-
richtung. Nur so bildet sich ein schmaler Lichtbogen und die
Naht wird nicht breit. Moderne Inverterstromquellen kénnen
zum einfacheren Wechsel zwischen DC- und AC- SchweilBen,
problemlos auch mit spitzer Wolframelektrode geschweil3t
werden.

Um dieses Ziel immer korrekt und perfekt zu erreichen,
gibt es den Lorch TEG 4.0, die Wolframelektrodenschleif-
maschine. Sie gewahrleistet die Vermeidung von Zindprob-
lemen und wanderndem Lichtbogen.

MIT DIESEN WERTEN LIEGEN SIE BEIM WIG SCHWEISSEN RICHTIG:

Materialdicke

Material (mm)

Wolframelektroden
@ (mm)

SchweiBstrom (A) Gasdiise

WIG-SchweiBen fiir Sie. wird die Wolframelektrode auf das Werksttick gesetzt - es flie3t 1.0 1.0 10-60 GroBe 4
. e . . ein geringer Strom, durch ein leichtes Abheben schaltet die An- 1.5 1.0-1.6 40-80 GroRe 5
Und damit das fur Sie véllig problemlos ablauft, haben wir . . . . 50 16 70-120 GroRe 5
unsere tragbaren WIG-Gerate entwickelt. Klein, leicht und lage auf Schweistrom um, der Lichtbogen wird geziindet. Stahl und Edelstahl . . °
handlich. Und so einfach zu bedienen, weil wir vieles, was Sie . o ) 3.0 1.6-24 90-150 Groke 6
seither einstellen mussten, bei der Entwicklung als Assistenz- Die Vorteile dieses Verfahrens sind: 4,0-6,0 24-32 140-180 GroRe 7
system integriert haben. 3 Schritte und Sie schweiRen Perfek- Niedriger Kaufpreis und keine Stérung anderer elektronischer 1,0 1,0 60 - 80 GroBe 4
tion. Der Rest lauft im Hintergrund ab. Eine sehr gute Anlage Gerite. Jedoch besteht durch Kontaktierung die Gefahr, dass Kupfer und Kupferlegierungen 1,5 16 100 - 150 GroRe s
dient Ihnen, nicht Sie ihr. Bedienen - ohne, dass Sie sich damit Wolframverunreinigungen am Werkstiick bleiben, was zu 30 24 150 -180 GroRe 6
beschaftigen muissen. Ob zu Hause im Einsatz als Werkstattan- Korrosion fiihren kann. ! !
lage oder mobil und unterwegs am 230 Volt Lichtnetz. 1,0 1,0 10-60 GroBe 4
Beim HF-Zinden bleibt die Wolframelektrode auf Schweil3- 1,5 1,6 40-80 GréRe 5
abstand. Verunreinigungen der Naht sind dadurch so gut wie 20 16 70-120 GréRe 5
ausgeschlossen. Kurze Hochspannungs-impulse ionisieren die Aluminium ' '
Luftstrecke zwischen der Elektrode und dem Werkstuck. Der 3.0 24 90-150 GroBe 6
Lichtbogen ziindet. Ein absolut professionelles Zindverfahren. 4,0 32 140-180 GréRe 7
Kurz und gut, wer heute auf WIG verzichtet, tut sich keinen Ge- 5,0 3,2 170-180 GroRe 7

fallen. Es ist so einfach geworden.



IHR EINSTIEG IN DIE TAUSENDE WIG-SCHWEISSER KONNEN
PROFI-KLASSE DES NICHT IRREN:

Kompakt, bewahrt und funktional. Eine HandyTIG 180 DC hat alles an Bord, was WIG braucht. Sie ziindet und schweif3t absolut profes-
W I G - S C H W E I s S E N S sionell und ist so einfach zu bedienen. So wird WIG fur Edelstahl auf Montage und in der Werkstatt zum problemlosen Job. Denn hier

™ sind Performance, Zuverlassigkeit und Kompaktheit gefragt. Egal, ob bei Reparatur- und Instandhaltungsarbeiten, der Nacharbeit von
SchweilRndhten oder der Endmontage von Baugruppen.

Die HandyTIG ist der unschlagbar gtinstige Einstieg in die Profi-Qualitatsklasse beim WIG-Schweilen.

Die HandyTIG 180 DC.

HandyTIG 180 DC ControlPro

= SchweiBbereich 5- 180 A

= Stahl/Edelstahl: bis zu 8 mm

= Kontaktlose HF-Zindung

® Schuko-Stecker (230 V)

= Prazise - mit amperegenauer Digitalanzeige

= Umschaltung 2-/4-Takt

= Fernregelung am Brenner

= Pulsfunktion

= Jobspeicher fur je 2 WIG- und Elektroden-Schweiaufgaben
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AUCH PROFIS LIEBEN ES KOMPAKT.

Wie wir so viel Leistung in so ein kleines Gehduse bekommen haben?

I
MADE IN GERMANY

Unsere volldigitale Invertertechnologie macht es moglich. Noch nie war Profi-WIG-Schwei3en so kompakt. Und noch nie so leicht - genau
gesagt 6,5 kg leicht. Denn so wenig wiegt die HandyTIG. Und trotzdem l3sst sie keine Wiinsche offen: Die leistungsstarke HF-Zindung,
der stabil ruhige Lichtbogen und die serienmaRige Pulsfunktion schaffen blitzsaubere Nahte, selbst bei diinnsten Materialien. Dabei kén-
nen Sie bequem zwischen 2- und 4-Takt umschalten - je nach Aufgabe. Und mit der Fernregelung am Brenner haben Sie den Lichtbogen
jederzeit unter Kontrolle. Gehen Sie ruhig ins Detail. Die HandyTIG 180 DC Uberzeugt in allen Disziplinen. Insider sprechen vom besten
Gewichts-Leistungs-Preisverhaltnis im Markt. Wir sagen weniger aufwandig: Die HandyTIG 180 DC kénnen wir warmstens empfehlen.

Besser SchweiRen, mehr Funktion, mehr Prazision.
Mehr Profit mit WIG.

= Prazise Stromeinstellung: Mit amperegenauer Digitalanzeige

In der Praxis trennt sich die Spreu vom Weizen.

Die HandyTIG ist fir den harten Alltag gebaut. Da haben Sie und wir einen groBen An-
spruch an ein Lorch Gerat. Gut so. SchlieBlich geht es um Werkzeug. Nicht um Spielzeug.

= Geringes Gewicht und Crash-Schutz.
Kann leicht auch robust sein? Und ob: Selbst wenn die Anlage mal die
Treppe herunterfallt oder von der Werkbank rutscht, steckt sie das
dank 80 cm Crash-Schutz weg.

= Beruhrungslose HF-Ziindung: Fir zuverl3ssigen Lichtbogenstart, alternativ
HF freie ContacTIG Zindung anwahlbar

= 2-/4-Takt Logik: Fur schnelles Heften und komfortables NahtschweiRen
= Adaptive Endkraterfunktion, abschaltbar fir HeftschweiBungen

= Zweitstromfunktion: Kann wahrend dem Schweilen am Brenner abgeru-
fen werden, um z.B. das Durchfallen der Naht zu vermeiden

= Uberall am 230 V Netz: An der 230 V Steckdose mit 16 A Absicherung arbeitet die
HandyTIG 180 DC zuverlassig. Mit Verlangerungsleitungen bis 100 m und Generator-
betrieb kommt sie klar.

= Pulsfunktion: Einstellbar bis 500 Hz, sorgt fur bessere Schmelzbadbeherr-
schung, perfektes Nahtaussehen und hilft bei diinnem Material.

= Up/Down-Funktion: Die Fernregelung am Brenner. Ganz einfach, auch
wahrend dem Schweil3en, am UD-Brenner den Strom einstellen.

= Mobilitat auf Montage: So kompakt, dass sie samt kompletter WIG Ausristung in den
optionalen Montagekoffer passt.

= Grol3e Buchsen: Jeder SchweiRer kennt sie, die beschadigten SchweiBkabel an den
AnschlUssen. Isolierung defekt, Kabel geknickt, Kontaktflachen verschmort. Ist nicht
nur potenziell gefahrlich, sondern verschlechtert auch das SchweiRRen. Professiona-
litdt sieht anders aus. Die groRen 25 mm2 Buchsen der MicorTIG machen den Unter-
schied.

= Job-Funktion: Speichert die Einstellungen fir 2 WIG- und 2 Elektroden-
schweilBungen, um sie bei Bedarf einfach abrufen zu kénnen. Perfekt fur
wiederholende Arbeiten, wie z.B. Heften.

= Fernregleranschluss: Z.B. zur komfortablen und effizienten SchweilRung

mit dem Ful3fernregler in der Werkstatt.
& = Lang lebe die HandyTIG: Die Spezialbeschichtung der Elektronik, der integrierte Luft-

kanal und die Uberdimensionierung der Leistungskomponenten sorgen fiir optimalen
Staubschutz und lange Lebensdauer.

= Automatisches Gasmanagement: Steuert die Gasvor- und nachstromung,
damit Wolframelektrode und Naht vor Oxidation geschutzt sind.

= Sicher und normenkonform: Echte IP 23S, das S-Zeichen und geprdifte ernsthafte CE
Konformitat nach europdischen Normen und permanente Qualitatssicherung made
in Germany sorgen fur maximale Sicherheit in der Werkstatt und auf Montage.
Machen Sie keine Kompromisse. Bei Lorch bedeutet das CE Zeichen eben nicht

. . ,China-Export".

Auch fur alle gangigen Stabelektroden

Die HandyTIG 180 DC ist auch sehr gut zum ElektrodenschweiRen geeignet. . . B
= Energieeffizient durch Thermocontrol und Lufter-Standby. Das

Standby-System reduziert Liftergerausch, Verschmutzung und Ener-
gieverbrauch.

= Hotstart: Automatischer adaptiver Hotstart fur eine perfekte Zindung.

= Arc-Force-Regelung: Fir mehr Lichtbogenstabilitat und einen optimierten
Werkstoffubergang.

= Anti-Stick-System: Verhindert das Festkleben und Ausglihen der
Elektrode.

EdelstahlschweiBen mit WIG-DC

Mit der HandyTIG 180 DC gelingt jede Schweif3naht perfekt und kann
entweder mit Pulsoptik oder als Standard geschweil3t werden.

3 SCHRITTE UND SCHWEISSEN

WIG-DC-
Genial einfach. Bedienung - Made by Lorch! SchweilBen
1. Einschalten
2. Verfahren/vorprogrammierten Elektrodentyp wahlen WIG-DC-
3. SchweiBstrom einstellen PulsschweilRen

Im Hintergrund regelt nun die digitale Prozesssteuerung bis
zu 100.000 mal pro Sekunde die optimalen Parameter. Sie be-
merken davon nur eines: Perfekte Ergebnisse!
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HANDYTIG
180 DC

i =
...
o

LORCH
. = IRanaly THG 1ok

HandyTIG 180 DC ControlPro

HF-Zindung / ContacTIG VIV
Pulsfunktion v
Stufenlose Stromeinstellung
Umschaltung 2-/4 Takt
UD-Brennerfernregelung

Fernregelanschluss
Automatisches Gasmanagement
Bedienerfuhrung durch Leuchtsymbole v
Jobfunktion 2 WIG- und 2 Elektrodenjobs
Technische Daten

NN N RN

WIG / Elektrode
1,0mm-3,2mm/1,5mm-4,0 mm
Stahl, Edelstahl, Kupfer
Stahl, Edelstahl
5A-180A/5A-150A
30%/40%
150A/135A

SchweiBverfahren

Elektroden-@

SchweiBbares Material WIG
SchweilRbares Material Elektrode
SchweiRbereich

ED bei max. Strom (40 °C)

Strom bei 60 % ED (40 °C)
Netzspannung 230V (+15%/-15 %)
MaRe (L x B x H) 337 mmx 130 mm x 211 mm
Gewicht 6,5 kg

Bestellnummer 108.0181.0 (PG 60)
Preis 1.420,00 €

MIT PRAKTISCHEM ZUBEHOR ZUM PERFEKTEN ERGEBNIS.

SchweiRzubehor WIG

Druckminderer Pro Ar/CO, 200 bar 32/24

Best.-Nr.: 570.9265.0 (PG 90)
Preis: 68,00 €

Werkstuckleitung 25 mm?, 4 m

Best.-Nr.: 551.0120.0 (PG 90)
Preis: 45,00 €
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WIG Brenner

a-LTG 1700-K-UD, 4 m
Best.-Nr.: 513.6704.4 (PG 55)
Preis: 215,00 €

a-LTG 1700-K-UD, 8 m
Best.-Nr.: 513.6708.4 (PG 55)
Preis: 258,00 €

Montagekoffer

Ein Griff und alles dabei. Aus
robustem Kunststoff, rot, ohne
Inhalt, 560 x 485 x 180 mm

Best.-Nr. 610.0806.2 (PG 60)
Preis: 90,00 €

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

PERFEKT AUSGERUSTET, UNSCHLAGBAR IM PREIS:

DIE LORCH MIT.MUT.MACHEN. AKTIONSPAKETE.

¥

HandyTIG 180 DC fur die Werkstatt

HandyTIG 180 DC ControlPro, Brenner a-LTG 1700-K-UD
(4 m), Werkstuckleitung (25 mm?, 4 m), Druckminderer
Ar/CO,, SchweiBhandschuhe, WIG-Ausristungskit 1,6 mm
im Koffer fur a-LTG 1700-K-UD

Best.-Nr. 108.7084.0 (PG 63) MIT.MUT: Best.-Nr.
Paketpreis: 1.390,00 € MACHER. Paketpreis:
BOMNUS
400 €

Bezeichnung

BrennerverschleilRteile

WIG-Ausristungskit 1,6 mm im Koffer: 1 Wolframelektrode gold 1,6 mm;
3 Spannhulsengehduse 1,6 mm; 3 Spannhulsen 1,6 mm; 5 keramische Gasdusen Gr. 5

WIG-Ausristungskit 2,4 mm im Koffer: 1 Wolframelektrode gold 2,4 mm;
3 Spannhulsengehduse 2,4 mm; 3 Spannhulsen 2,4 mm; 5 keramische Gasdusen Gr. 6

Wolframelektrode gold (Universal) @ 1,0 mm; (VPE 10 Stlick)
Wolframelektrode gold (Universal) @ 1,6 mm; (VPE 10 Stlick)
Wolframelektrode gold (Universal) @ 2,4 mm; (VPE 5 Stiick)
Keramische Gasduse Gr. 4 @ 6,5; (VPE 5 Stiick)

Keramische Gasduse Gr. 5 @ 8; (VPE 5 Sttick)

Keramische Gasduse Gr. 6 @ 9,5; (VPE 5 Stlick)

Keramische Gasduse Gr. 7 @ 11; (VPE 5 Stlick)

Spannhdlse; 1,0 mm; (VPE 5 Stick)

Spannhdlse; 1,6 mm; (VPE 5 Stlick)

Spannhdlse; 2,4 mm; (VPE 5 Stick)

Spannhulsengehause; 1,0 mm; (VPE 5 Stuck)
Spannhulsengehause; 1,6 mm; (VPE 5 Stuick)
Spannhulsengehause; 2,4 mm; (VPE 5 Stuck)

Spannkappe fur Lorch WIG-Brenner, kurz

Spannkappe fur Lorch WIG-Brenner, lang

Weiteres Zubehor

Automatik-SchweiBhelm RED by Lorch Flex 9-13
Vorsatzscheiben Set RED by Lorch Flex 9-13 VPE 5+1 (5x au3en + 1x innen)
Stirnband Baumwolle / 2er Pack

Handfernregler HR 33 @ 0

inklusive 7,5 m Anschlussleitung L/

FuRfernregler FR 35

Ein- und Ausschalten des Schweifl3stroms und Regelung der Schweil3strom-

starke und der Endstromabsenkung Uber FuBpedal. Mit 5 m Zuleitung.
(Metallausfiihrung) 0

Fu3fernregler FR 32

Ein- und Ausschalten des Schweil3stroms und Regelung der Schweil3strom-
starke und der Endstromabsenkung Uber FulRpedal. Mit 5 m Zuleitung.
(Kunststoffausfihrung)

108.7085.0 (PG 63)
1.523,00 €

Best.-Nr.

551.3051.0 (PG 56)

551.3052.0 (PG 56)

535.8006.1 (PG 56)
535.8006.2 (PG 56)
535.8006.3 (PG 56)
535.8003.4 (PG 56)
535.8003.5 (PG 56)
535.8003.6 (PG 56)
535.8003.7 (PG 56)
535.8000.1 (PG 56)
535.8000.2 (PG 56)
535.8000.3 (PG 56)
535.8001.1 (PG 56)
535.8001.2 (PG 56)
535.8001.3 (PG 56)
535.8004.1 (PG 56)
535.8004.2 (PG 56)

550.5330.0 (PG 77)
550.5330.1 (PG 77)
550.5324.4 (PG 77)

570.1033.0 (PG 75)
570.1132.0 (PG 75)

570.1135.0 (PG 75)

O

HandyTIG 180 DC fur die Montage

HandyTIG 180 DC ControlPro, Brenner a-LTG 1700-K-UD
(8 m), Werkstickleitung (25 mm?, 4 m), Druckminderer
Ar/CO,, SchweiBhandschuhe, WIG-Ausristungskit 1,6 mm
im Koffer fur a-LTG 1700-K-UD, Montagekoffer

MIT.MUT.
MACHER.
BOMNUS

400 €

Preis (€)

42,20

44,00

16,30
18,30
19,10
7,20
7,20
7,20
7,20
8,45
8,45
8,45
7,30
7,30
7,30
5,90
5,60

104,00
10,50
7,40

339,00

373,00

580,00

Alle Preise zzg|l. gesetzlicher Mehrwertsteuer

www.lorch.eu

39



MODERNSTE HIGHTECH-ELEKTRONIK -
KOMPROMISSLOS KOMPRIMIERT.

Die beste mobile WIG-DC-Anlage, die wir je gebaut haben. Einzigartig auch am Akku. An der mussen sich jetzt alle messen!

Bei der MicorTIG haben wir die gesamte WIG-Erfahrung und die kiihnsten Winsche der WIG-Schweil3er mit modernster Technik in die
kompakteste Bauform gepackt. Das erklarte Ziel: 200 A anspruchsvollstes WIG-DC-Schweien mit allen Funktionen. Absolut mobil und
leicht bedienbar. Flr den Profi-WIG-Schweil3er, aber auch den Gelegenheitsschweiller. Unsere Entwicklungsabteilung hat die Heraus-
forderung angenommen und sich in harter Arbeit selbst Ubertroffen. Herausgekommen ist die ultimative WIG-Anlage fir den Monta-
geeinsatz, aber auch fur die Werkstatt. Bei Stahl und Edelstahl. Ob Gelander, Handlauf, Behalter, Flansch, Abdeckung. Ob Herstellung
oder Reparatur und ganz wichtig - mit oder ohne Steckdose vor Ort. Die MicorTIG verbessert das Leben und die Arbeitsergebnisse der
WIG-SchweilRer dieser Welt ganz eindeutig.

MicorTIG 200 DC BasicPlus

= SchweiBbereich 5-200 A

= Stahl/Edelstahl: bis zu 10 mm

= HF-Zindung

® Schuko-Stecker (230 V)

= Prazise - mit amperegenauer Digitalanzeige
= |ntuitive Bedienung

= Pulsfunktion

= Fernregelung am Brenner

= Accu-ready - bereit fir den Einsatz am Lorch Akkupack
= Umschaltung 2-/4-Takt

MicorTIG 200 DC ControlPro

= SchweiBbereich 5-200 A

= Stahl/Edelstahl: bis zu 10 mm

= HF-Zundung

m Schuko-Stecker (230 V)

= Prazise - mit amperegenauer Digitalanzeige

= Pulsfunktion
= Fernregelung am Brenner

+ Alles im Blick - grafische Bedienerfuhrung
A L L E N D I S Z I P LI N E N - + Maximale Anpassung dank detaillierter Schweiablaufsteuerung

=+ Jobspeicher fiir 10 SchweiRaufgaben

= Accu-ready - bereit fir den Einsatz am Lorch Akkupack

Die MicorTIG-Serie.

www.lorch.eu




JAHRE
INDUSTRIE
GARANTIE

HIGH-TECH IM HINTERGRUND.
PRAXISNUTZEN AN DER FRONT. MADE IN GERMANY

So schweil3t man heute WIG:

Die MicorTIG nehmen Sie tberall mit hin. Mit gerade einmal 6,8 kg passt sie mit Zubehor in den Montagekoffer. Mit patentierter

MicorBoost-Technologie holt sie 200 A aus der normalen Steckdose und begeistert jeden SchweiRer mit ihren fantastischen SchweiR3-

eigenschaften. Trotz umfangreicher WIG-Funktionalitat ist die Bedienung nochmals einfacher und intuitiver geworden. Einzigartig und so

nur bei Lorch: WIG-Schweif3en am Akku. Steigen Sie ein in die smarte Welt des WIG-SchweilRens. Sie haben die Wahl: BasicPlus oder ControlPro

Mit beiden ist die Bedienung auf3ert einfach und intuitiv. Mit beiden gilt:

3 SCHRITTE UND SCHWEISSEN

WIG-SchweilRen mit Begeisterungsfaktor
Genial einfach. Bedienung - Made by Lorch!

Die MicorBoost-Technologie regelt den WIG-Lichtbogen auBerordentlich stabil, ruhig [ LORCH | -
und prazise, auch bei schwankender Netzspannung. Die volldigitale Prozesssteuerung ) 1. Einschalten
und die unvergleichliche Funktionsaustattung ermoglichen Gberzeugende Ergbnisse. \“AL&(H?‘&OBGQOST 3 e B e 4 T e < e v e

= Prazise Stromeinstellung: Mit amperegenauer Digitalanzeige. 3. Schweil3strom einstellen

= Beruihrungslose HF-Ziindung: In unzahlbaren Stunden Feinschliff optimiert:
Unsere zuverlassigste HF Lichtbogenzindung ever!

Und sofort beste Ergebnisse erzielen. Die Einstellautomatik stellt im Hinter-
grund die passenden Parameter adaptiv.

ContacTIG-Funktion: Auswahlbar zum Zunden in HF empfindlicher Umgebung. Bei der BasicPlus kénnen Sie diese tiber das Untermend individuell anpassen.
Die ControlPro zeigt hnen Uber die grafische Menufuhrung den detailierten

Schweil3ablauf. Wer das Optimum sucht, nimmt die ControlPro.

Umfassende WIG Logik: Mit 2-/4-Takt fur schnelles Heften und komfortables
Nahtschweil3en.

Adaptive Endkraterfullung, abschaltbar.

Zweitstromfunktion kann wahrend dem Schweil3en am Brenner abgerufen
werden, um z.B. das Durchfallen der Naht zu vermeiden.

Pulsen und Fastpulsen: Einstellbar bis 5 KHz fiir iberragende Schmelzbadbeherr-

schung, perfekte Ergebnisse auch bei schwierigen Aufgaben. L. .
Fur die Anwendung konstruiert

Up/Down- oder Powermaster-Funktion, die Fernregelung am Brenner. Entweder
den SchweilRstrom tber Up/Down oder die Fernbedienung mit Digitalanzeige im
Brenner regeln. Erhéht mal3geblich die Effizienz und spart so Zeit und Geld.

Die MicorTIG erfullt alle Erwartung fur den Montageeinsatz. Weil sie darauf speziell ent-

wickelt wurde. Das war aufwandig, macht sich aber bei lhrer taglichen Arbeit bezahlt.

Einfacher kann man nicht sparen!

= PFC-Technologie. Ermoglicht 200 A WIG-SchweiRen am 230 Netz und die 16 A
Sicherung halt!

= Job-Funktion speichert die Einstellungen fur 10 SchweiRaufgaben, um sie bei
Bedarf einfach abrufen zu kdnnen. Perfekt fir wiederkehrende Aufgaben, wie z.B.
Heften (ControlPro).

Mobilitat auf Montage. So kompakt, dass sie samt WIG-Ausristung in den optio-
nalen Montagekoffer passt.

Fernregleranschluss: Z.B. zur komfortablen und effizienten Schweilung mit dem
FuBfernregler in der Werkstatt.

= Accu-ready & All-In-Technologie. Einzigartig (Patent Nr. EP 191 3680 B1) und welt-
weit so nur bei Lorch: Wahlweise Betrieb am Stromnetz, am Lorch Akku oder am
Generator. Eine v6llig neue Dimension beim mobilen WIG-SchweiRen.

= Automatisches Gasmanagement steuert die Gasvor- und nachstromung, damit
Wolframelektrode und Naht vor Oxidation geschutzt sind.

= GroRe Buchsen. Jeder SchweilRer kennt sie, die beschadigten SchweiRkabel an den
AnschlUssen. Isolierung defekt, Kabel geknickt, Kontaktflachen verschmort. Das ist
nicht nur potenziell gefahrlich, sondern verschlechtert auch das Schweif3en. Pro-
fessionalitat sieht anders aus. Die groRen 25 mm?2 Buchsen der MicorTIG machen

ElektrodenschweilRen Geringes Gewicht und Crash-Schutz. Tolerant zu schwierigen Netzverhaltnissen. den Unterschied.
. o o Mit weniger als 7 kg ist die MicorTIG der Lange Verlangerungsleitungen, niedrige und
= Elektroden Vorwahl. Fiir Standard oder CEL. Die MicorTIG stellt die idealen Champion unter den mobilen WIG-Schweif- schwankende Netzspannung, Generatorbe- Abnehmbares Netzkabel. Das Netzkabel kann mit einem Klick abgenommen

SchweiReigenschaften ein. anlagen und kommt viel rum. Deshalb hat sie trieb. Das ist oft die Realitat. Das kann die Mi- werden.

Alle Elektroden, auch CEL. Optimal fur basische, rutile und Spezial-Elektroden. dgn speziellen Crash-Schutz und halt selbst cngIQ. Trotz abfaller\der Spannung schweil3t Lang lebe die MicorTIG. Die Spezialbeschichtung der Elektronik, der integrierte
Inklusive sicheres FallnahtschweiRen mit CEL-Elektroden. einen 80 cm Sturz aus. sie weiter und gibt nicht auf. Luftkanal und die Uberdimensionierung der Leistungskomponenten sorgen fiir

Erst beim Erreichen der maximalen Negativ- ;
Hotstart. Automatischer adaptiver Hotstart fir eine perfekte Zindung. toleranz von -40 % schaltet die Anlage ab. optimalen Staubschutz und lange Lebensdauer.

Natrlich ist sie auch gegen Uberspannung Sicher und normenkonform. Echte IP 23S, das S-Zeichen und geprifte ernsthafte
geschitzt. CE Konformitat nach europaischen Normen und permanente Qualitatssicherung
made in Germany sorgen fur maximale Sicherheit in der Werkstatt und auf Mon-
tage. Machen Sie keine Kompromisse. Bei Lorch bedeutet das CE Zeichen eben
nicht ,China-Export”.

Arc-Force-Regelung. Fir mehr Lichtbogenstabilitat und einen optimierten
Werkstoffubergang.

Anti-Stick-System. Verhindert das Festkleben und Ausglihen der Elektrode.

Elektroden Puls. Spezialfunktion fir reduzierten Warmeeintrag. Besonders

geeignet fur diinne Bleche und zur Uberbriickung gréRerer Spalten.

= Energieeffizient durch Thermocontrol und Lufter-Standby. Das
Standby-System reduziert Liftergerausch, Verschmutzung und Ener-
gieverbrauch.
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MICORTIG
200

HF-Zindung / ContacTIG
Pulsfunktion WIG
Stromeinstellung

Umschaltung 2-/4 Takt
Fernbedienung am Brenner
Fernregleranschluss
Automatisches Gasmanagement
Jobfunktion
Elektrodenschwei3en
Bedienerfihung Leuchtsymbole
Grafische Bedienerfuhrung
Detaillierter SchweiBablauf

Technische Daten

MicorTIG 200 BasicPlus

N
bis 5 kHz
Amperegenau mit Anzeige
v
UD/PM
v
v

Standard und CEL
v

MicorTIG 200 ControlPro

N
bis 5 kHz
Amperegenau mit Anzeige
v
UD/PM
v
v
flr 10 Schweil3jobs
Standard und CEL

v
GrafikmenU

SchweilRverfahren
Elektroden-@
Schweil3bares Material
Schweil3bereich

ED bei max. Strom (40 °C)
Strom bei 60 % ED (40 °C)
Netzspannung

MaRe (L x B x H)

Gewicht

Schutzart

Bestellnummer

Preis

=g
e,

MicorTIG 200 BasicPlus fiir die Werkstatt

MicorTIG 200 BasicPlus, Brenner a-LTG 1700-UD (4 m),
Werkstuckleitung (25 mm?, 4 m), Druckminderer Ar/Co,,
WIG-Ausrustungskit 1,6 mm im Koffer fir a-LTG 1700-UD

EH
e

MicorTIG 200 BasicPlus fiir die Werkstatt
mit Powermaster-Brenner
MicorTIG 200 BasicPlus, Brenner i-LTG 2600-PM (4 m),

Werkstuckleitung (25 mm?, 4 m), Druckminderer Ar/Co,,
WIG-Ausrustungskit 2,4 mm im Koffer fur i-LTG 2600-PM

Best.-Nr. 108.7077.0 (PG 63) MITMUT:

Paketpreis: 1.493,00 € MACHER.
BOMNUS
400 €

Best.-Nr. 108.7078.0 (PG 63)

Paketpreis: 1.661,00 € J‘EAEI"&LEL
BOMNUS
400 €

WIG / Elektrode
1,5mm-4,0mm/1,5mm -4,0 mm
Stahl, Edelstahl, Kupfer / Stahl, Edelstahl
5A-200A/10 A-180A
25%

160 A/ 140 A
115-230V
360 mm x 130 mm x 215 mm

MicorTIG 200 BasicPlus fiir die Montage

MicorTIG 200 BasicPlus, Brenner a-LTG 1700-UD (8 m),
Werkstickleitung (25 mm?, 4 m), Druckminderer Ar/Co,,
WIG-Ausristungskit 1,6 mm im Koffer fir a-LTG 1700-
UD, Montagekoffer

¥
N

MicorTIG 200 ControlPro fiir die Werkstatt

MicorTIG 200 ControlPro, Brenner a-LTG 1700-UD (4 m),
Werkstlckleitung (25 mm?, 4 m), Druckminderer Ar/Co,,
WIG-Ausristungskit 1,6 mm im Koffer flr a-LTG 1700-UD

108.2000.0 (PG 60)
1.523,00 €

6,8 kg
IP23S

108.2005.0 (PG 60)
1.823,00 €

MIT PRAKTISCHEM ZUBEHOR ZUM PERFEKTEN ERGEBNIS.

SchweiRzubehor WIG
Druckminderer Pro Ar/CO, 200 bar 32/24

Best.-Nr.: 570.9265.0 (PG 90)
Preis: 68,00 €

Werkstuckleitung 25 mm?, 4 m
Best.-Nr.: 551.0120.0 (PG 90)
Preis: 45,00 €
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Montagekoffer

Ein Griff und alles dabei. Aus
robustem Kunststoff, rot,
ohne Inhalt, 560 x 485 x

180 mm

Best.-Nr. 610.0806.2 (PG 60)

Preis: 90,00 €

FuRfernregler FR 32

Praktische Bedienung per
FuBfernregler direkt an Ort
und Stelle.

Best.-Nr. 570.1041.0 (PG 75)

Preis: 305,00 €

-

WIG Brenner

a-LTG 1700-UD 4 m; Preis: 215,00 €
Best.-Nr.: 513.6704.3 (PG 55)

i-LTG 2600-PM, 4 m; Preis: 381,00 €
Best.-Nr.: 513.2604.5 (PG 55)

a-LTG 1700-UD 8 m; Preis: 258,00 €
Best.-Nr.: 513.6708.3 (PG 55)

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

Best.-Nr. 108.7079.0 (PG 63)

Paketpreis: 1.626,00 € 'A“EAEF&LEL
BOMNUS
400 €

MicorTIG 200 ControlPro fiir die Werkstatt

mit Powermaster-Brenner

MicorTIG 200 ControlPro, Brenner i-LTG 2600-PM (4 m),
Werkstlckleitung (25 mm?, 4 m), Druckminderer Ar/Co,,
WIG-Ausristungskit 2,4 mm im Koffer fur i-LTG 2600-PM

Best.-Nr. 108.7081.0 (PG 63)
Paketpreis: 1.911,00 € MITMUT:
MACHER.
BOMNUS
450 €

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

Best.-Nr. 108.7080.0 (PG 63)

Paketpreis: 1.743,00 € ':IEAE%LEL
BOMNUS
450 €

MicorTIG 200 ControlPro fiir die Montage

MicorTIG 200 ControlPro, Brenner a-LTG 1700-UD (8 m),
Werkstlckleitung (25 mm?, 4 m), Druckminderer Ar/Co,,
WIG-Ausriustungskit 1,6 mm im Koffer fur a-LTG 1700-UD,
Montagekoffer

Best.-Nr. 108.7082.0 (PG 63)
Paketpreis: 1.876,00 €
MIT.MUT,
MACHER.
BONUS
450 €

www.lorch.eu

PERFEKT AUSGERUSTET, UNSCHLAGBAR IM PREIS:
DIE LORCH MIT.MUT.MACHEN. AKTIONSPAKETE.
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MICORTIG
200

NOCH MEHR PRAKTISCHES ZUBEHOR:

Bezeichnung

Umrustung auf Edelstahl

WIG-Ausrustungskit 1,6 mm im Koffer: 1 Wolframelektrode gold 1,6 mm;
3 Spannhtlsengehduse 1,6 mm; 3 Spannhulsen 1,6 mm; 5 keramische Gasdulsen Gr. 5

WIG-Ausristungskit 2,4 mm im Koffer: 1 Wolframelektrode gold 2,4 mm;
3 Spannhulsengehduse 2,4 mm; 3 Spannhulsen 2,4 mm; 5 keramische Gasdusen Gr. 6
Wolframelektrode gold (Universal) @ 1,0 mm; (VPE 10 Stuck)
Wolframelektrode gold (Universal) @ 1,6 mm; (VPE 10 Stlck)
Wolframelektrode gold (Universal) @ 2,4 mm; (VPE 5 Sttick)

Keramische Gasduse Gr. 4 @ 6,5; (VPE 5 Stilick)

Keramische Gasduse Gr. 5 @ 8; (VPE 5 Stick)

Keramische Gasduse Gr. 6 @ 9,5; (VPE 5 Stiick)

Keramische Gasduse Gr. 7 @ 11; (VPE 5 Stlick)

Spannhdulse; 1,0 mm; (VPE 5 Sttick)

Spannhdlse; 1,6 mm; (VPE 5 Sttick)

Spannhtlse; 2,4 mm; (VPE 5 Stlck)

Spannhulsengehause; 1,0 mm; (VPE 5 Stuick)

Spannhulsengehause; 1,6 mm; (VPE 5 Stuick)

Spannhulsengehause; 2,4 mm; (VPE 5 Stuck)

Spannkappe fur Lorch WIG-Brenner, kurz

Spannkappe fur Lorch WIG-Brenner, lang

Fir noch bessere Gasabdeckung beim Edelstahlschweil3en

Keramische Gasduse Gr. 8 (42x25) (VPE 10 Stlick)

Spannhulsengehaduse Gaslinsenausfihrung 2,0 - 2,4 (VPE 5 Stlck)
Weiteres Zubehor

Handfernregler HR 33 @ O
Inklusive 7,5 m Anschlussleitung

FuRfernregler FR 35
Ein- und Ausschalten des Schweil3stroms und Regelung der Schweil3stromstarke
und der Endstromabsenkung Uber FuBpedal. Mit 5 m Zuleitung.

(Metallausfuhrung) @

EasyGo 1
Tragegriff fur MicorStick/MicorTIG Einzelgerate

Transportwagen Eco-Trolley
Einfacher Transportwagen fur MicorStick/MicorTIG inkl. Akku,
ausgelegt bis 20 I-Gasflaschen

Automatik-SchweiBhelm RED by Lorch Flex 9-13
Vorsatzscheiben Set RED by Lorch Flex 9-13 VPE 5+1 (5x aul3en + 1x innen
Stirnband Baumwolle / 2er Pack

n
®

Best.-Nr.

551.3051.0 (PG 56)

551.3052.0 (PG 56)

535.8006.1 (PG 56)
535.8006.2 (PG 56)
535.8006.3 (PG 56)
535.8003.4 (PG 56)
535.8003.5 (PG 56)
535.8003.6 (PG 56)
535.8003.7 (PG 56)
535.8000.1 (PG 56)
535.8000.2 (PG 56)
535.8000.3 (PG 56)
535.8001.1 (PG 56)
535.8001.2 (PG 56)
535.8001.3 (PG 56)
535.8004.1 (PG 56)
535.8004.2 (PG 56)

527.2008.0 (PG 56)
525.2992.4 (PG 56)

570.1033.0 (PG 75)

570.1135.0 (PG 75)

570.7595.1 (PG 60)

570.3015.0 (PG 65)

550.5330.0 (PG 77)
550.5330.1 (PG 77)
550.5324.4 (PG 77)

Preis (€)

42,20

44,00

16,30
18,30
19,10
7,20
7,20
7,20
7,20
8,45
8,45
8,45
7,30
7,30
7,30
5,90
5,60

14,00
38,50

339,00

580,00

20,00

307,00

104,00
10,50
7,40
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Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

DAS SAGT DER KUNDE ZUR MICORTIG:

»Die MicorTIG hat ihre Schweil3qualitat auch bei
hochlegierten Edelstahlen bewiesen. Da wir unter-
schiedliche Wandstarken schweil3en, hat sich auch der
Jobspeicher bewahrt. Zudem sind die Zindeigenschaf-
ten ausgezeichnet: Der Zundfunke ist sehr prazise

und streut nicht, sodass wir bei der Vorbereitung der
SchweiBnahte die Heftpunkte exakt setzen kénnen.”

- Daniel Schéttle, SMT Schéttle Metalltechnik GmbH

»Wir sind komplett begeistert von der MicorTIG, denn
sie erleichtert uns in Kombination mit dem Akkupack
die Baustellenarbeit in hohem MalRe. Keine Kabel-
schlepperei, keine lastige Stromquellensuche - endlich
haben wir die Agilitat und Freiheitsgrade, die wir fir
unsere SchweiRaufgaben auf der Baustelle brauchen.
Aus unserem Arbeitsalltag ist die Anlage nicht mehr
wegzudenken.”

- Johannes Scheier, Geschéftsflihrer und Schweil3er,
Metallbau Johannes Scheier

www.lorch.eu 47



IHRE UNABHANGIGKEITS- VOLLE POWER, WO IMMER SIE SIE BRAUCHEN.

] |
Die erste Frage, die Sie stellen, wenn Sie einen Schweil3-Job auf einer neuen Baustelle haben: Wo ist die Steckdose? Ware die Antwort im-
- mer ,da vorne®, hatten Sie kein Problem. Stattdessen dirfen Sie erstmal auf die Suche gehen. Und dann lange Kabel verlegen. Oder gar
einen Generator anschleppen. Wer hat da nicht schon mal von einem Akku-Schweil3gerat getraumt?! Ach, Sie auch? Dann geht Ihr Traum
jetzt endlich in Erfullung - mit unseren Accu-ready Schweil3gerdten und dem MobilePower Akkupack. Den kénnen Sie locker Gberall mit

hinnehmen und drin steckt die Power fir bis zu 25 Elektroden oder fur fast eine halbe Stunde WIG-Lichtbogen. Die Statistik belegt: Das
reicht fir die 86% aller Montage-Jobs, ob bei Instandhaltung, Gelander- oder Rohrleitungsbau. Und wenn nicht, nehmen Sie einfach noch

. einen Zweitakku mit - oder laden ihn in weniger als drei Stunden wieder auf.
D e r A k ku pa C k M O b I | e POW@ r. Bereit fir die Zukunft des mobilen SchweiRens? Unser SchweiRinverter MicorStick und MicorTIG sind es jedenfalls - welche Modelle

genau, sehen Sie in der folgenden Liste.

MobilePower

= Bis zu 25 Stabelektroden

= WIG-Lichtbogen +/- 23 min bei 100 A
= Energie: 604,8 Wh

® |Ladezeit: 150 min

= Gewicht: 7 kg

in Kombination mit:

MicorStick 160 ControlPro Accu-ready

= Schweillbereich 10-150 A
= Elektroden bis 4 mm
Mehr Infos zum Gerat finden Sie auf Seite 20

MicorStick 180 ControlPro Accu-ready

= SchweilRbereich 10-180 A
= Elektroden bis 4 mm
Mehr Infos zum Gerat finden Sie auf Seite 22

MicorTIG 200 DC BasicPlus Accu-ready

= SchweilRbereich 5-200 A
= Stahl/Edelstahl: bis zu 10 mm
Mehr Infos zum Gerat finden Sie auf Seite 44

MicorTIG 200 DC ControlPro Accu-ready

= SchweilRbereich 5-200 A
= Stahl/Edelstahl: bis zu 10 mm
Mehr Infos zum Gerat finden Sie auf Seite 44
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SCHWEISSEN, WANN UND WO SIE WOLLEN.

100 % mobil. Das ist Effizienz pur!

Um einen elektrischen Lichtbogen zu erzeugen, braucht man enorme Energiemengen. Die
liefert unser MobilePower mit Leichtigkeit. Mit so viel Power im Gepack brauchen Sie sich
um ortliche Netzgegebenheiten keine Sorgen mehr zu machen. Das spart Ihnen nicht nur
viel Muhe, das macht Sie auch unglaublich effizient. Denn wahrend andere noch die Verlan-
gerungskabel auspacken, sind Sie schon auf dem Weg zur nachsten Baustelle.

Apropos: Wenn Sie dort wieder eine Steckdose in der Nahe haben, kdnnen Sie mit nur
einem Handgriff zurlick auf Netzbetrieb schalten - und den Akku zum Beispiel mit einem
anderen Schweil3gerat benutzen. Dank flexiblem Wechselsystem kein Problem. Wir denken
eben weiter als bis zur nachsten Steckdose.

Ganz weit drauBen, ganz oben,

ganz weit unten.

Den Einsatzmoglichkeiten sind damit praktisch keine

trieb auf Montage oder in anderen Branchen unterwegs
sind, zum Beispiel im Tunnel-, Stral3en- oder Brucken-
bau, in der Forstwirtschaft oder beim Gelanderbau. Ob
Sie Rohrleitungen verlegen oder Pipelines warten. Auch
in der Bundeswehr und beim THW-Einsatz kann unsere
MobilePower die Rettung sein - im wahrsten Sinne.

Dreamteam: Accu-ready Gerate + MobilePower.

Schweil3en Sie am normalen Stromnetz oder am einzigartigen Lorch Akku! Sie entschei-
den. Setzen Sie den Akku einfach dann ein, wann Sie ihn brauchen.

Einen Akku mit verschiedenen Geraten nutzen. - Egal ob Elektrodeninverter oder
WIG-Anlage. Dort, wo nétig geht der Akku mit auf Montage. Mit mehreren Akkus immer
einsatzbereit sein: Sie schweiRen mit einem, wahrend der andere geladen wird.

Maximale Flexibilitdt durch Akku-Wechsel.

Das Akku Wechselsystem bietet lhnen die Sicherheit, immer einsatzbereit zu sein.
Falls ein Akku leer ist, kann wahrend der Ladezeit einfach auf einen zweiten ausgewi-
chen werden.

— R Akku 4 = Bis zu
- Akku 3 =Bis zu
Akku 1 = Bis zu /;l(;k;ezktrgiﬁseznu 75 Elelkiresen 100 Elektroden
25 Elektroden WIG: +/- 69min (100 o) WIG: +/-92min (100 A)

WIG: +/- 46min (100 A)

WIG: +/- 23min (100 A)
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Praxisbeispiel: Ihr Einsatzort liegt irgendwo im Freien. Weder ein
Stromanschluss noch ein sicherer Platz fur einen grof3en Generator in der
Néhe. Na und! Dann schweiBen Sie einfach mit MobilePower!

)

Praxisbeispiel: die Endmontage eines Gelanders - ein typischer WIG-
Schweil3job. Aber im Treppenhaus gibt es noch keinen Stromanschluss.
Also muss entweder ein Generator her - oder Sie schlieRen Ihr Lorch
SchweilRgerat einfach am Akku an. Problem geldst!

Maximale Flexibilitat

Sie kdnnen die MicorStick und MicorTIG beliebig einsetzen.

i
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EasyGo 2: Anlage und Akku EasyGo 3: Anlage und Akku Weld Backpack: Maximal flexibel.
praktisch Ubereinander. griffbereit nebeneinander. Analge und Akku einfach als Ruck-
sack Uberall hin mitnehmen.



MOBILE
POWER

Technische Dat

Energie
Gewicht

Male (L x B x H)
Ladezeit

en

LORCH

MobilePower

604,8 Wh
7 kg
323 mm x 131 mm x 215 mm
150 min

Bestellnummer
Preis

570.7500.1 (PG 79)
1.657,00 €

Anzahl Elektroden und Lichtbogenzeit WIG pro Akkuladung

Maximale

Elektroden-Reichweite

Elektroden-@
2,5mm
2,5mm
2,5 mm
3,2mm
3,2mm
3,2mm

Elektrodentyp RCI11

Elektrodentyp RR12

Schwei3strom Lange 250 mm | Lange 350 mm | Lange 250 mm | Lange 350 mm
60 A 25 19 21 15
90 A 20 15 18 13
110 A 18 13 17 12
90 A - 1" - 9
120 A = 9 - 8
150 A - 8 - 7

Alle Angaben sind in praktischer Anwendung ermittelte Maximalwerte. Die im Einzelfall erzielbare Reichweite ist abhangig von der Herstel-
lermarke der Elektroden, Arbeitsweise des SchweiRers sowie den Umgebungsbedingungen.

Lichtbogenzeiten WIG

+ 51 min (bei 50 A)

+23 min (bei 100 A)

Werte variieren je nach Lichtbogenldnge und Umgebungstemperatur.

MIT PRAKTISCHEM ZUBEHOR ZUM PERFEKTEN ERGEBNIS.

MobilePower Remote

Zum Ein- und Ausschalten des Akkus.
Direkt vom Schweif3platz aus.

Best.-Nr. 570.7591.0 (PG 79)
Preis: 82,00 €
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MobilePower Charger

Einfach zu montierender Tragegriff
fir MicorStick/MicorTIG Einzel-
gerate.

Best.-Nr.: 570.7590.0 (PG 79)
Preis: 205,00 €

EasyGo 1

Einfach zu montierender Tragegriff
fir MicorStick/MicorTIG Einzel-
gerate.

Best.-Nr.: 570.7595.1 (PG 60)
Preis: 20,00 €

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

PERFEKT AUSGERUSTET, UNSCHLAGBAR IM PREIS:

DIE LORCH MIT.MUT.MACHEN. AKTIONSPAKETE.

MicorStick 160 ControlPro mit Akku
far die Montage

MicorStick 160 ControlPro, MobilePower und Ladegerat,
ElektrodenschweilRkabel und Werkstickleitung (25 mm?2,
3 m), Schweilschild mit Glas, Schlackenhammer, Draht-
birste, SchweiBhandschuhe, Montagekoffer, EasyGo 2

(Trageoption Anlage/Akku Ubereinander)
MIT.MUT,
Best.-Nr. 111.7046.0 (PG 63) MACHER.
Paketpreis: 2.436,00 € BOMNUS
425 €

MicorStick 180 ControlPro mit Akku
fur die Montage

MicorStick 180 ControlPro, MobilePower und Ladegerat,
Elektrodenschweil3kabel und Werkstuckleitung (25 mm?,
3 m), Schweil3schild mit Glas, Schlackenhammer, Draht-
birste, Schweillhandschuhe, Montagekoffer, EasyGo 2

(Trageoption Anlage/Akku tbereinander)
MIT.MUT,
Best.-Nr. 111.7047.0 (PG 63) MACHER.
Paketpreis: 2.755,00 € BONUS
425 €

MicorTIG 200 ControlPro mit
Akku fir die Montage

MicorTIG 200 ControlPro, MobilePower und Ladegerat,
Brenner a-LTG 1700-UD (4 m), Werkstuckleitung (25 mm?,
4 m), Druckminderer Ar/Co,, WIG-Ausrustungskit 1,6 mm
im Koffer fur a-LTG 1700-UD, Montagekoffer, EasyGo 2
(Trageoption Anlage und Akku Ubereinander)

Best.-Nr. 108.7083.0 (PG 63)

Paketpreis: 3.599,00 € #AI:T‘LEL
BONUS
605 €

EasyGo 2

Trage-Griff und Verbindungsele-
ment flr MicorStick/MicorTIG und
MobilePower Gbereinander.

Best.-Nr.: 570.7595.2 (PG 60)
Preis: 59,00 €

Alle Preise zzg|l. gesetzlicher Mehrwertsteuer

EasyGo 3

Den Doppelpack perfekt im Griff:
Anlage und Akku kompakt neben-
einander transportierbar.

Best.-Nr.: 570.7595.3 (PG 60)
Preis: 81,00 €

Weld Backpack

Der Rucksack fir den Schweil3er.
Alles am Mann, die Hande frei
zum Schweil3en (inkl. MobilePower
Remote).

Best.-Nr.: 570.7595.4 (PG 60)
Preis: 389,00 €

www.lorch.eu
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DAS KOMPAKTE MULTITALENT FUR ALUMINIUM
UND EDELSTAHL.

Wer jeden Job an jedem Ort professionell erledigt, darf sich wohl zurecht Alleskdnner nennen. Die HandyTIG AC/DC fuhlt sich in einer
Werkstatt genauso wohl wie auf Montage. Noch wohler fuhlt sich dabei nur der SchweiBer. Weil es ihm seine Profi-Schweil3anlage von
Lorch extrem einfach macht, perfekte Nahte zu schweil3en.

Zum Aluminium WIG-schwei8en braucht man Wechselstrom (AC). Da Aluminium ein sehr guter Warmeleiter ist, bedarf jeder Millimeter
Materialdicke mehr Strom. Aus diesem Grund gibt es die HandyTIG 180 AC/DC fur Aluminium bis 5 mm und die HandyTIG 200 AC/DC fur
Aluminium bis 8 mm Dicke. Beide fur das 230 V Netz.

Somit steht lhrem Erfolg nichts mehr im Weg. Im Apparatebau oder der Blechverarbeitung mit festem Arbeitsplatz oder unterwegs bei
Reparatur, Instandhaltung und Endmontage: Die HandyTIG AC/DC liefert Top-Performance - immer und tberall. Eine groRe Industrie-
WIG-SchweiRanlage kann das auch nicht besser. Und die wollen Sie bestimmt nicht auf die ndchste Baustelle schleppen.

HandyTIG 180 AC/DC ControlPro

= SchweilRbereich 5- 180 A

= Stahl/Edelstahl: bis zu 8 mm
= Aluminium: bis zu 5 mm

= Schuko-Stecker (230 V)

= HF-Z4andung

= amperegenaue Digitalanzeige

= |ntuitive Bedienung mit Einstellautomatik

= Pulsfunktion

= Fernregelung am Brenner

= Jobspeicher fir je 2 WIG- und Elektroden-SchweiRaufgaben

HandyTIG 200 AC/DC ControlPro

= SchweiBbereich 3-200 A
= Stahl/Edelstahl: bis zu 10 mm
= Aluminium: bis zu 8 mm

= HF-Z4ndung
= amperegenaue Digitalanzeige

= |ntuitive Bedienung mit Einstellautomatik

KANN ALU UND STAHL.
A = Fernregelung am Brenner
U H M B I L [ ] - = Jobspeicher fir je 2 WIG- und Elektroden-SchweiBaufgaben

Die HandyTIG AC/DC-Serie.

www.lorch.eu
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JETZT ALUMINIUM. JETZT EINFACH.

Perfekt in der Bedienung. Perfekt im Ergebnis.

Und deshalb: Perfekt fur jeden, der sich das SchweiRRerleben leicht machen will - ob er in der Werkstatt Aluminiumbleche schweif3t oder
vor Ort auf der Baustelle: Das Bedienkonzept der HandyTIG AC/DC ist bis ins Detail durchdacht: Zuerst wahlen Sie die Stromart, DC fir
Stahl, AC far Aluminium. Der Rest ist wie immer bei Lorch: 3 Schritte und Schweil3en. Die eingebaute Einstellautomatik unterstutzt Sie
maximal. Es gibt Menschen, die denken AluschweiRen sei zu kompliziert um dabei erfolgreich zu sein. Und lassen die Auftrage sausen.
Zum Gluck kennen Sie ja nun die HandyTIG AC/DC.

Smart WIG-SchweilRen

Die HandyTIG AC/DC Serie hat einen sehr stabilen Lichtbogen. Bei AC ist die
Stromform auf maximale Stabilitat, sehr gute Reinigungswirkung der Alu-Oxid-
haut und - ganz wichtig - reduzierte Lautstarke optimiert. Die volldigitale Pro-
zesssteuerung regelt den WIG-Lichtbogen auRerordentlich stabil und prazise,
auch bei schwankender Netzspannung. Die umfassende Funktionsaustattung
ermdoglicht Uberzeugende Ergebnisse.

= Prazise Stromeinstellung: Mit amperegenauer Digitalanzeige.

= Beruihrungslose HF-Ziindung: Fir zuverlassigen Lichtbogenstart, auch bei
Aluminium. Alternativ HF freie ContacTIG Zindung anwahlbar.

= 2-/4-Takt Logik: Fur schnelles Heften und komfortables Nahtschweil3en.
= Adaptive Endkraterfunktion, abschaltbar fur HeftschweiRungen.

= Zweitstromfunktion kann wahrend dem Schweil3en am Brenner abgerufen
werden, um z.B. das Durchfallen der Naht zu vermeiden.

= Pulsfunktion: Einstellbar bis 2 KHz sorgt fur bessere Schmelzbadbeherr-
schung, perfektes Nahtaussehen und hilft bei dinnem Material.

= Up/Down- oder Powermaster-Funktion, die Fernregelung am Brenner.
Entweder den Schweistrom Uber Up/Down oder die Fernbedienung mit
Digitalanzeige im Brenner regeln. Erh6ht malRgeblich die Effizienz und spart
so Zeit und Geld.

= Job-Funktion speichert die Einstellungen fir 2 WIG und 2 Elektroden-
schweilBungen, um sie bei Bedarf einfach abrufen zu kénnen. Perfekt fur
wiederholende Arbeiten, wie z.B. Heften.

= Fernregleranschluss z.B. zur komfortablen und effizienten SchweiBung mit
dem Fuldfernregler in der Werkstatt.

= Automatisches Gasmanagement steuert die Gasvor- und -nachstromung,
damit Wolframelektrode und Naht vor Oxidation geschitzt sind.

Auch ElektrodenschweilBen

Die HandyTIG AC/DC ist auch sehr gut zum Elektrodenschweil3en geeignet.
= Hotstart fur perfekte Zindung.

= Arc-Force-Regelung flir erhdhte Lichtbogenstabilitat.

= Anti-Stick-System gegen Festkleben und Ausglihen der Elektrode.

3 SCHRITTE UND SCHWEISSEN

Genial einfach. Bedienung - Made by Lorch!

1. Einschalten
2. Schweilverfahren / Taktfunktion wahlen
3. SchweiBstrom einstellen

Im Hintergrund stellt die Einstellautomatik die passenden Parameter, wie z.B. Endkraterfunk-
tion adaptiv ein. Bei Bedarf kénnen Sie diese Uber das Untermenu individuell anpassen.
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In der Praxis trennt sich die Spreu vom Weizen.

= Geringes Gewicht und Crash-Schutz. Mit kaum mehr als
13 kg ist die HandyTIG AC/DC sehr mobil einsetzbar. Der spe-
zielle Crash-Schutz sichert das Gehduse auch bei Sturzen bis
60 cm. Die serienmaRige Schutzabdeckung des Bedienfelds
und der integrierte Staubfilter garantieren Robustheit und
Langlebigkeit auch im rauen Montageeinsatz.

= Uberall am 230 V Netz, mit 16 A Absicherung arbeitet die
HandyTIG AC/DC zuverlassig. Mit Verlangerungsleitungen bis
100 m und Generatorbetrieb kommt sie klar.

= Lang lebe die HandyTIG. Die Spezialbeschichtung der Elektronik, der integ-
rierte Luftkanal und die Uberdimensionierung der Leistungskomponenten
sorgen fur optimalen Staubschutz und lange Lebensdauer.

= Sicher und normenkonform. Echte IP 23S, das S-Zeichen und geprufte
ernsthafte CE Konformitat nach europaischen Normen und permanente
Qualitatssicherung made in Germany sorgen fir maximale Sicherheit in der
Werkstatt und auf Montage. Machen Sie keine Kompromisse. Bei Lorch be-
deutet das CE Zeichen eben nicht ,,China-Export”.

= Energieeffizient durch Thermocontrol und Lifter-Standby. Das
Standby-System reduziert Luftergerausch, Verschmutzung und Ener-
gieverbrauch.

= Multitalent fir Montage und Werkstatt. Die HandyTIG AC/DC kdnnen Sie
am Gurt tragen, mit dem Trolley-Montagekoffer samt Zubehdr transportie-
ren oder im Maxi-Trolley in der Werkstatt oder auf der Baustelle einsetzen.



HANDYTIG
180 AC/DC

200 AC/DC

HF-Zindung / ContacTIG
Pulsfunktion

Stufenlose Stromeinstellung

WIG AC SchweiBen fur Aluminium
WIG DC Schweil3en

2-/4 Takt Logik

Fernbedienung am Brenner UD/PM
Fernregelanschluss

Job-Funktion

Technische Daten

SchweiRverfahren

Elektroden-@

SchweiRbares Material WIG
SchweilRbares Material Elektrode
Schweil3bereich

ED bei max. Strom (40 °C)

Strom bei 60 % ED (40 °C)

HandyTIG 180 AC/DC ControlPro HandyTIG 200 AC/DC ControlPro

VIV N
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v

WIG / Elektrode
1,0mm-3,2mm/1,5mm-4,0 mm
Stahl, Edelstahl, Kupfer, Aluminium

Stahl, Edelstahl

5A-180A/5A-150A
35%
150A/ 110 A

Netzspannung 230V (+15%/-15 %)

MaRe (L x B x H) 480 mm x 185 mm x 326 mm

Gewicht 13,3 kg

Schutzart IP23S

Bestellnummer 108.0186.0 (PG 60) ‘ 108.0206.0 (PG 60)
Preis 2.758,00 € ‘ 3.084,00 €

MIT PRAKTISCHEM ZUBEHOR ZUM PERFEKTEN ERGEBNIS.

SchweiRzubehor WIG

-

HandyTIG 180 AC/DC fur die Werkstatt

HandyTIG 180 AC/DC ControlPro, Brenner a-LTG 2600-UD
(4 m), Werkstuckleitung (25 mm?, 4 m), Druckminderer
Ar/Co,, WIG-Ausrustungskit 2,4 mm im Koffer fir a-LTG
2600-UD

Best.-Nr. 108.7086.0 (PG 63) MIT.MUT;

Paketpreis: 2.342,00 € MACHER.
BOMNUS
800 €

J;

HandyTIG 200 AC/DC fiir die Werkstatt

HandyTIG 200 AC/DC ControlPro, Brenner a-LTG 2600-UD
(4 m), Werkstuckleitung (25 mm?, 4 m), Druckminderer
Ar/Co,, WIG-Ausrustungskit 2,4 mm im Koffer fir a-LTG
2600-UD

Best.-Nr. 108.7088.0 (PG 63) MIT.MUT,

Paketpreis: 2.588,00 € MACHER.
BOMNUS
880 €

4

HandyTIG 180 AC/DC fur die Montage
mit Powermaster-Brenner

HandyTIG 180 AC/DC ControlPro, Brenner i-LTG 2600-PM
(8 m), Werksttickleitung (25 mm?, 4 m), Druckminderer
Ar/Co,, WIG-Ausristungskit 2,4 mm im Koffer fur i-LTG
2600-PM

Best.-Nr. 108.7087.0 (PG 63) MIT.MUT;

Paketpreis: 2.450,00 € MACHER.
BONUS
900 €

HandyTIG 200 AC/DC fir die Montage
mit Powermaster-Brenner

HandyTIG 200 AC/DC ControlPro, Brenner i-LTG 2600-PM
(8 m), Werkstuckleitung (25 mm?, 4 m), Druckminderer
Ar/Co,, WIG-Ausrustungskit 2,4 mm im Koffer fur i-LTG
2600-PM

Best.-Nr. 108.7089.0 (PG 63) MIT.MUT;

Paketpreis: 2.696,00 € MACHER.
BONUS
980 €

O

WIG Brenner

Bully-Trolley Montagekoffer

Transportwagen Maxi Trolley

FuRfernregler FR 32 und FR 35

PERFEKT AUSGERUSTET, UNSCHLAGBAR IM PREIS:
DIE LORCH MIT.MUT.MACHEN. AKTIONSPAKETE.

Druckminderer Pro Ar/CO, 200 bar 32/24
Best.-Nr.: 570.9265.0 (PG 90)

a-LTG 2600-UD 4 m
Best.-Nr.: 513.7604.3 (PG 55)

Montagekoffer aus robustem Kunst-
stoff, rot, ohne Inhalt, mit Metallver-

Stabiler Transportwagen serienmaf3ig mit 2 Gurtbandern zur An-
lagenausfihrung, vorbereitet fir optionale Adaption von Metall-

FuBfernregler FR 32 (Kunststoffkonstruktion)
Best.-Nr.: 570.1132.0 (PG 75)

Preis: 68,00 €
Werkstuckleitung 25 mm?, 4 m

Best.-Nr.: 551.0120.0 (PG 90)
Preis: 45,00 €
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Preis: 227,00 €

i-LTG 2600-PM 8 m
Best.-Nr.: 513.2608.5 (PG 55)
Preis: 435,00 €

riegelung und stabilem Ausziehgriff,
mit praktischer Inneneinteilung,
570x650x360 mm

Best.-Nr.: 610.0808.0 (PG 75)
Preis: 286,00 €

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

halterungen, ausgelegt bis 50 |-Gasflaschen

Best.-Nr.: 570.3080.0 (PG 60)
Preis: 473,00 €

Metallhalterung zur Fixierung am Transportwagen

Best.-Nr.: 570.3082.0 (PG 60)
Preis: 77,00 €

Alle Preise zzg|l. gesetzlicher Mehrwertsteuer

Preis: 373,00 €
FuBfernregler FR 35 (Metallkonstruktion)

Best.-Nr.: 570.1135.0 (PG 75)
Preis: 580,00 €

www.lorch.eu
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HANDYTIG
200 AC/DC Fir jedes WIG-Gerat: Perfekt geschliffene Elektroden fur beste Schweil3ergebnisse.

Es ist soweit! Zindprobleme sind passé. Auswandernde Lichtbogen sind vergessen. Magnetischen Storungen wird der Garaus gemacht.
Hier kommt der Lorch TEG 4.0. Er schleift Wolframelektroden spitz und préazise. Er ist die Wolframelektroden-Schleifmaschine. Bleistifte
spitzt man doch auch nicht mit der Axt.

Gut gedacht, gut gemacht: Smart Elektrode Schleifen.

Bezeichnung Preis (€) Jede Elektrode mit einem Durchmesser von 1-4 mm kann geschliffen werden. Auch Elektroden, die nur noch 15 mm kurz sind, Kalotten
oder Metalltropfen haben, schleifen Sie ohne Probleme.

Zubehor Paket Brenner a-LTG 2600-UD

WIG-Ausrustungskit 1,6 mm im Koffer: 1 Wolfram-Elektrode gold 1,6 mm;
3 Spannhulsengehduse 1,6 mm; 3 Spannhulsen 1,6 mm; 5 keramische Gasdusen Gr. 5 551.3051.0 (PG 56) 42,20
WIG-Ausrustungskit 2,4 mm im Koffer: 1 Wolfram-Elektrode gold 2,4 mm;
3 Spannhulsengehduse 2,4 mm; 3 Spannhulsen 2,4 mm; 5 keramische Gasdusen Gr. 6 SR UG 2] Uy
WIG-Ausrustungskit 1,6 & 2,4 mm im Koffer 3 Wolfram-Elektroden gold 1,6 mm; 3 Wolf-
ram-Elektroden gold 2,4 mm; 1 Spannhulsengehause 1,6 mm; 1 Spannhdlsengehduse 2,4 mm;
2 Spannhilsen 1,6 mm; 2 Spannhulsen 2,4 mm; 3 keramische Gasdusen Gr. 5; 3 keramische 251.3054.0 (PG 56) 66,80
Gasdusen Gr. 6; 3 keramische Gasdusen Gr. 7; Spannkappe lang; 1 Spannkappe kurz
Wolframelektrode gold (Universal) @ 1,0 mm; (VPE 10 Stiick) 535.8006.1 (PG 56) 16,30
Wolframelektrode gold (Universal) @ 1,6 mm; (VPE 10 Stlick) 535.8006.2 (PG 56) 18,30
Wolframelektrode gold (Universal) @ 2,4 mm; (VPE 5 Stuick) 535.8006.3 (PG 56) 19,10
t , ; t 0 0 . ) . ) ) ) ) L .
Oliramelextro egrlfn (empfohlen l_{r um!n!um) mm; ( l_{c ) ( ) = Diamantscheibe mit langlebigen 3 Schleifebenen. Justiert mit einem Griff.
Wolframelektrode grin (empfohlen fir Aluminium) @ 1,6 mm; (VPE 10 Stlck) 535.8005.2 (PG 56) 18,30 o ) .
. . . . = Prazisions-Schliff. Exakte Fihrung der Elektrode.
Wolframelektrode grin (empfohlen fir Aluminium) @ 2,4 mm; (VPE 5 Stlck) 535.8005.3 (PG 56) 19,10 Schliffwinkel 15°180° stufenlos. Nur 0.3 M bt Schiiff
n o_ o 1 1
Wolframelektrode griin (empfohlen fiir Aluminium) @ 3,2 mm; (VPE 5 Stiick) 535.8005.4 (PG 56) 31,30 chirthwinice )" stutenios. Nur 0,3 mm Materialabtrag pro >chiitt
e i G S a G 405 5,53 TR B G ) 535.8003.4 (PG 56) 720 L] Absaygen des Schlelfstaubes durch Flltere!nhelt im Gerateboden. Vor-
schriftengerecht schutzt er Ihre Gesundheit.
Keramische Gasduse Gr. 5 @ 8; (VPE 5 Sttick) 535.8003.5 (PG 56) 7,20 . . . .
- = = = Drehzahl 27.000 U/min stufenlos, Leistung 650 W, 230 V, Diamantscheibe
Keramische Gasduse Gr. 6 @ 9,5; (VPE 5 Stiick) 535.8003.6 (PG 56) 7,20 40 mm @, 2,8 kg
Keramische Gasduse Gr. 7 @ 11; (VPE 5 Stlick) 535.8003.7 (PG 56) 7,20
Spannhulse; 1,0 mm; (VPE 5 Stiick) 535.8000.1 (PG 56) 8,45
Spannhlse; 1,6 mm; (VPE 5 Stlick) 535.8000.2 (PG 56) 8,45
Spannhulse; 2,4 mm; (VPE 5 Stlick) 535.8000.3 (PG 56) 8,45
Spannhulse; 3,2 mm; (VPE 5 Stiick) 535.8000.4 (PG 56) 8,45
Spannhulsengehduse; 1,0 mm; (VPE 5 Stuck) 535.8001.1 (PG 56) 7,30
Spannhulsengehduse; 1,6 mm; (VPE 5 Stiick) 535.8001.2 (PG 56) 7,30
Spannhulsengehduse; 2,4 mm; (VPE 5 Stuick) 535.8001.3 (PG 56) 7,30
Spannhulsengehause; 3,2 mm; (VPE 5 Stlick) 535.8001.4 (PG 56) 7,30
Spannkappe fur Lorch WIG-Brenner, kurz 535.8004.1 (PG 56) 5,90
Spannkappe fur Lorch WIG-Brenner, lang 535.8004.2 (PG 56) 5,60
Fir noch bessere Gasabdeckung beim Edelstahlschweil3en
Keramische Gasduse Gr. 8 (42x25) (VPE 10 Stlick) 527.2008.0 (PG 56) 14,00
Spannhuilsengehduse Gaslinsenausfuhrung 2,0 - 2,4 (VPE 5 Stlick) 525.2992.4 (PG 56) 38,50 .
Weiteres Zubehor MIT PRAKTISCHEM ZUBEHOR ZUM PERFEKTEN ERGEBNIS.
Transportwagen Maxi Trolley 570.3080.0 (PG 60) 473,00
Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€)
Metallhalterung fur Maxi-Trolley . 570.3082.0 (PG 60) 77,00 . N
TEG 4.0 Elektrodenschleifgerat
Automatik-SchweiBhelm RED by Lorch Flex 9-13 550.5330.0 (PG 77) 104,00 2‘” f"t'es'v'o”tage ) a'1'e65 m *fozfze“ s 810.8600.0 (PG 75) 821,00
Vorsatzscheiben Set RED by Lorch Flex 9-13 VPE 5+1 (5x auf3en + 1x innen) 550.5330.1 (PG 77) 10,50 erat, spannzange 1,6 mm; 2,4 mm; 3,2 mm
Stirnband Baumwolle / 2er Pack 550.5324.4 (PG 77) 7,40 Universalhalterung fiir TEG 4.0
@ Fur die stationare Befestigung an der Werkbank. 810.8606.0 (PG 75) 65,00
Handfernregler HR 33
inklusive 7,5 m Anschlussleitung o >70.1033.0 (PG 75) 333,00 Ersatz-Schleifscheibe 810.8601.0 (PG 75) 70.00
@ 40 mm; 1 Stlck ’ ’ '
Verlangerungskabelsatz Ersatz-Elektrodenhalter
fur Fernregler 7,5 m /o 570.9033.0 (PG 90) 169,00 Ttk 810.8602.0 (PG 75) 67,00
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SIE WERDEN UNSERE WIG-BRENNER NIE
WIEDER AUS DER HAND GEBEN WOLLEN ...

... weil sie so perfekt drin liegen. Ergonomie und Handhabung sind die entscheidenden Kriterien fir einen guten WIG-Brenner. Denn

Sie wollen jede Naht perfekt im Griff haben - und das auch mal Gber Stunden und in unglnstigen Lagen, ob in der Werkstatt oder auf
Montage. Unsere Produktdesigner haben gemeinsam mit zahlreichen WIG-SchweiRern die perfekten Brenner flr Ihren anspruchsvollen
Arbeitsalltag entwickelt. Denn flr uns zahlt nur, was in der Praxis zahlt: perfekte Beherrschbarkeit des Lichtbogens, klare, einfache Bedie-
nung, selbst bei komplexen Schweilaufgaben, und hohe Robustheit. Weil wir wissen, dass SchweilRer keine Samthandschuhe anziehen.
Kurz: Mit unseren Brennern bekommen Sie das perfekte Werkzeug fiir Ihre MicorTIG oder HandyTIG Anlage.

» WIG-Brenner a-LTG

= Gasgekuhlt
= Der Standard

= Bedienkonzepte: Doppeldruck (DD) oder UpDown (UD)

a-LTG 900 a-LTG 1700 a-LTG 2600 a-LTG 2800
SchweilRbereich SchweilRbereich SchweilRbereich SchweilRbereich
bis 110 A bis 140 A bis 180 A bis 300 A

» WIG-Brenner i-LTG

= Gasgeklhlt
= Brenner mit HeatProtect, TorchProtect

= Bedienkonzepte: UpDown (UD) oder Powermaster (PM) : Regelung wichtiger Parameter
direkt am Brenner

i-LTG 900 i-LTG 1700 i-LTG 2600 i-LTG 2800
SchweilRbereich SchweilBbereich SchweilBbereich SchweilRbereich
bis 110 A bis 140 A bis 180 A bis 300 A

WIG-Brenner LTV
i,

= GasgekUhlt

HANDLING, HANDLING UND
NOCHMALS HANDLING. e

= Ventilbrenner fur Lorch MicorStick und X-Serie

LTV 1700 LTV 2600
SchweilRbereich SchweilRbereich
. bis 140 A bis 180 A
Die WIG-Brenner.
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ACHTEN SIE AUF DIE DETAILS.
WIR TUN‘S AUCH!

Doppeldruck (DD) - Zweitstrom abrufen

= Zwei ergonomisch geformte Drucktasten
= Taste 1: Strom ein- und ausschalten
® Taste 2: Zweitstrom abrufen

UpDown (UD) - Strom regeln
STABIL

Der verkurzte Bedienabstand
des Brenners und der dadurch
optimierte Brennerschwerpunkt
ermoglichen Ihnen eine sichere
Handhabung sowie eine ruhige
FUhrung des Lichtbogens.

= Zwei ergonomisch geformte Drucktasten

= Taste 1: Strom ein- und ausschalten

= Taste 2: Zweitstrom abrufen

+ Mit Stromquellen-Fernregelung

+ Im Job-Betrieb der Anlage: mit Up/Down Tasten Jobs hintereinander abrufbar

SICHER Powermaster (PM) - die Fernregelung

Durch den erhohten Zweit-
stromtaster wird eine unge-
wollte Betatigung des UpDown-
Tasters verhindert.

= Zwei ergonomisch geformte Drucktasten
= Taste 1: Strom ein- und ausschalten
m Taste 2: Zweitstrom abrufen

= Mit Stromquellen-Fernregelung
+ Mitintegrierter Digitalanzeige verschiedenster Schweilparameter und amperegenauer Steuerung
+ Mode-Taste:

- Wechsel zwischen Schweil3parametern, auch im Job-Betrieb

ERGONOMISCH o .

) . - - Umschaltfunktion flr Links- und Rechtshander
Liegt ermidungsfrei in o o )
der Hand + Zwei weitere frei wahlbare Funktionen

b FLEXIBEL

Far maximale Beweglichkeit : o . oA
und Bedienkomfort sorgen i-Torch - voll-digital macht’s méglich

das Kugelgelenk am Handgriff ﬁ‘ ! I ‘OI‘C I Der i-Torch-Powermaster-Brenner von Lorch revolutioniert die Méglichkeiten der Brennerfern-

und das biegsame Leder-Flex- regelung beim WIG-Schweif3en.
Schlauchpaket.

Geht auch ,mit Links"

Einfach die Mode-Taste sieben Sekunden INTELLIGENT TECHNOLOGY

Mit ihm haben die Lorch Schweif3er und Ingenieure wieder einmal ihren Erfindungsreichtum
unter Beweis gestellt und den WIG-Fernregelbrenner neu erfunden, mit neuen Méglichkeiten
durch voll-digitale Bus-Kommunikation und optimale Ergonomie. Sein patentiertes Bedienkonzept
verbessert das Schweil3en und sorgt fir maximale Produktivitat bei WIG.

dricken, und die Display-Anzeige wird fur
Linkshander-Ansicht umgeschaltet.

= HeatProtect: Um die Steuerungselektronik
vor Uberhitzung zu schiitzen, ibernimmt ein
Hitzesensor die thermische Absicherung.

= TorchProtect: Durch die optionale Aktivie-
rung des TorchProtect in der SchweiRanlage
wird der WIG-Brenner automatisch erkannt
und nicht mehr als der jeweils zuldssige
Maximalstrom bereitgestellt. So wird eine
Uberlastung des Brenners verhindert.

VARIABEL

Das zugehdrige Schlauchpaket fur
den WIG-Brenner ist als 4-m- und
8-m-Variante erhaltlich.
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WIG-

B RE N N E R andg 850 A ) ° OIPYro
anad DO A ) ° OIPYro
O 00 D
Doppeld DD p/DOo D PO
Brenner Best.-Nr. Preis (€) Best.-Nr. Preis (€) Best.-Nr. Preis (€)
513.5904.1 513.5904.3
- . . 4m 149,00 207,00
MicorStick-Serie (PG 55) (PG 55)
X=-Serie a-LTG 900
513.5908.1 513.5908.3
8m (PG 55) 192,00 (PG 55) 250,00
Ventilbrenner fiir ContacTIG " 513.0904.3 513.0004.5
Brenner Best.-Nr. Preis (€) 4m (F;G 55). 240,00 (p'G 55)' 361,00
509.6440.7 TG 900
. . 513.0908.3 513.0908.5
4m 99,00 8m 283,00 404,00
LTV 1700, (PG 25) (PG 55) (PG 55)
LTV 3550 513.6704.1 513.6704.3
509.6480.7 y : y ’
8 fatinn 142,00 4m (PG 55) 157,00 (PG 55) 215,00
a-LTG 1700
513.6708.1 513.6708.3
505.7640.6 8m (PG 55) 200,00 (PG 55) 258,00
: 4m 104,00
\ LTV 2600 (PG59) b 513.1704.3 513.1704.5
4m ’ ’ 248,00 ' ’ 369,00
LTV 3500 505.7680.6 (PG 55) (PG 55)
8m ) ’ 158,00 i-LTG 1700
(PG 55) 513.1708.3 513.1708.5
8m (PG 55) 291,00 (PG 55) 412,00
Technische Daten und Lieferausstattung:
LTV 1700: 100 % ED bei 80 A DC / 60 A AC, 35 % ED bei 140 A DC / 100 A AC 513.7604.1 513.7604.3
Ausgestattet: Gasduse Gr. 5; Wolframelektrode gold; Spannhtlsengehduse & Spannhtlse in 1,6 mm; Spannkappe lang 4m (PG 55) 169,00 (PG 55) 227,00
LTV 2600: 100 % ED bei 110 A DC / 80 A AC, 35 % ED bei 180 A DC / 130 A AC a-LTG 2600 51376081 1376083
Ausgestattet: Gasduse Gr. 7; Wolframelektrode gold; Spannhulsengehduse & Spannhilse in 2,4 mm; Spannkappe lang 8Sm (P.G 55)- 223,00 (P'G 55)~ 281,00
L]
am SR20U3 ggoo0 SRS sggg
and 80 D erie i-LTG 2600
8m 51(?;.265058).3 314,00 51(?};.26505%.5 435,00
= = O OIPro
kbbb 513.7804.1 513.7804.3
S o o . 4m (PG 55) 410,00 (PG 55) 444,00
a-LTG 2800
513.7808.1 513.7808.3
8m (PG 55) 512,00 (PG 55) 546,00
4
513.2804.3 513.2804.5
4m (PG 55) 502,00 (PG 55) 654,00
Brenner Best.-Nr Preis (€) Best.-Nr. Preis (€) -LTG 2800
~Nr. i ~Nr. i
8m 513.2808.3 604,00 513.2808.5 756,00
(PG 55) (PG 55)
513.5904.2 513.5904.4
4m PG 55 149,00 PG 55 207,00
( ) ( ) Technische Daten und Lieferausstattung:
a-LTG 900
A 513.5908.2 513.5908.4 LTG 900: 100 % ED bei 70 ADC /50 A AC, 35 % ED bei 110 A DC /80 A AG;
gm (PG 55) 192,00 (PG 55) 250,00 Ausstattung: Gasduse Gr. 6; Wolframelektrode gold; Spannhilsengehduse & Spannhdilse in 1,6 mm; Spannkappe lang
LTG 1700: 100 % ED bei 80 A DC/ 60 A AC, 35 % ED bei 140 ADC/ 100 A AG;
513.6704.2 513.6704.4 Ausstattung: Gasduse Gr. 5; Wolframelektrode gold; Spannhilsengehduse & Spannhdilse in 1,6 mm; Spannkappe lang
4m (PG 55) 157,00 (PG 55) 215,00
LTG 1700 LTG 2600: 100 % ED bei 110 ADC/ 80 A AC, 35 % ED bei 180 ADC/ 130 AAG;
a- Ausstattung Gasduse Gr. 7; Wolframelektrode gold; Spannhilsengehduse & Spannhdilse in 2,4 mm; Spannkappe lang
J 8 513.6708.2 20000 513.6708.4 25800
m (PG 55) ! (PG 55) ' LTG 2800: 35 % ED bei 300 ADC/ 250 AAC;
Ausstattung: Gasduse Gr. 7; Wolframelektrode gold; Spannhilsengehause & Spannhulse in 3,2 mm; Spannkappe lang
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WIG-
BRENNER

ZUBEHOR WIG-BRENNER

Bezeichnung

Zubehor WIG-Brenner LTV/LTG 1700/2600/2800

e —

Zubehor WIG-Brenner

68 www.lorch.eu

Keramische Gasdise
GroRe 4 (VPE = 5 Stuck)
GroRe 5 (VPE = 5 Stiick)
Grof3e 6 (VPE = 5 Stiick)
Grof3e 7 (VPE = 5 Stiick)
Spannhilsen

1,0 mm (VPE = 5 Sttick)
1,6 mm (VPE = 5 Stiick)
2,4 mm (VPE = 5 Stiick)
3,2 mm (VPE = 5 Stick)
Spannhulsengehduse
1,0 mm (VPE = 2 Stlick)
1,6 mm (VPE = 2 Sttick)
2,4 mm (VPE = 2 Stiick)
3,2 mm (VPE = 2 Stiick)

Spannkappe kurz
bei engen Platzverhaltnissen

Spannkappe lang
Standardspannkappe, Ersatz

G 1700/2600/2800

WIG-Ausristungs-Kit im Koffer fir 1,6 mm

1 Wolfram-Elektrode gold 1,6 mm; 3 Spannhulsengehduse
1,6 mm; 3 Spannhilsen 1,6 mm; 5 keramische Gasdlsen Gr. 5.

WIG-Ausrustungs-Kit im Koffer fiir 2,4 mm

1 Wolfram-Elektrode gold 2,4 mm; 3 Spannhulsengehause
2,4 mm; 3 Spannhilsen 2,4 mm; 5 keramische Gasdusen Gr. 6

WIG-Ausrustungs-Kit im Koffer fur 1,6 und 2,4 mm

3 Wolfram-Elektroden gold 1,6 mm; 3 Wolfram-Elektroden gold
2,4 mm; 1 Spannhulsengehduse 1,6 mm; 1 Spannhulsengehause
2,4 mm; 2 Spannhilsen 1,6 mm; 2 Spannhilsen 2,4 mm; 3 kerami-
sche GasdUsen Gr. 5; 3 keramische Gasdusen Gr. 6; 3 keramische
Gasdusen Gr. 7; Spannkappe lang; 1 Spannkappe kurz

Best.-Nr.

535.8003.4 (PG 56)
535.8003.5 (PG 56)
535.8003.6 (PG 56)
535.8003.7 (PG 56)

535.8000.1 (PG 56)
535.8000.2 (PG 56)
535.8000.3 (PG 56)
535.8000.4 (PG 56)

535.8001.1 (PG 56)
535.8001.2 (PG 56)
535.8001.3 (PG 56)
535.8001.4 (PG 56)

535.8004.1 (PG 56)

535.8004.2 (PG 56)

551.3051.0 (PG 56)

551.3052.0 (PG 56)

551.3054.0 (PG 56)

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

Preis (€)
(UVP)

7,20
7,20
7,20
7,20

8,45
8,45
8,45
8,45

7,30
7,30

7,30
7,30

5,90

5,60

42,20

44,00

66,80

WIG-SchweiRstabe

Wolframelektroden

Bezeichnung

Best.-Nr.

Preis (€)

WIG-Schweil3stabe sind die eigentliche Verbindung. Ihre Qualitat ist wesentlich. Achten Sie bitte darauf,
dass die SchweiRstabe zu lhrem Material passen. Alle Stabe sind 1000 mm lang und sicher in einem Rohr

verpackt.

Aluminium AlIMg 5

SchweiRzusatz fur Aluminium-Magnesium-Legierungen.
Der Schweil3nahtbereich muss metallisch blank sein.
Geeignet fur Grundwerkstoffe AIMg 3, AIMg 5, AlZnMg 1,
Gusslegierungen mit Mg als Hauptlegierungsanteil.

100 Stabe, 2,0 mm.

Aluminium Al 99,5

SchweiBzusatz fur Reinaluminium. Der Schweinahtbereich muss
metallisch blank sein. Geeignet fur Grundwerkstoffe Al 99,5, Al 99.
50 Stabe, 2,0 mm.

Aluminium AlSi 5

SchweilRzusatz fur Aluminium-Silizium-Legierungen sowie art-
verschiedene Aluminium-Legierungen untereinander. Der Sch-
weilBnahtbereich muss metallisch blank sein. Geeignet fir Grund-
werkstoffe AIMgSi 0,5, bedingt fur AIMgSi 0,8 und AIMgSi 1 sowie flr
Alu-Gusslegierungen bis 7 % Si.

100 Stabe, 2,0 mm.

Edelstahl 1.4576

Zusatz zum Schweilen an unstabilisierten und stabilisierten,
korrosionsbestandigen Cr Ni-Mo Stahlen flr Betriebstemperaturen
bis ca. 400°C. Geeignet fur Grundwerkstoffe 1.4401, 1.4404, 1.4435,
1.4436, 1.4437,1.4571, 1.4573, 1.4480, 1.4581, 1.4583

50 Stabe, 1,6 mm.

50 Stabe, 2,0 mm.

Edelstahl 1.4370

Schweilzusatz fur Verbindungen zwischen un- bzw. niedriglegierten
Stahlen und hochlegierten Stahlen fur Betriebstemperaturen bis ca.
300°C, kaltzah bis ca. -120°C. Geeignet fir Verbindungen zwischen
z.B. St 37-3 mit 1.4301

50 Stabe, 1,6 mm.

50 Stabe, 2,0 mm.

Wolframelektroden Gold

Neuartig, lathanisiert. Sehr gute Zindeigenschaften und hohe
Standzeit. Geeignet flr Gleich- und Wechselstrom. Umweltver-
traglich, 100 % strahlungsfrei. Lange: 175 mm. Weitere Infos siehe
“WIG-Wissen”.

1,0 mm (VPE = 10 Stilck)

1,6 mm (VPE = 10 Stlck)

2,4 mm (VPE = 5 Stlick)

3,2 mm (VPE = 5 Stiick)

Wolframelektroden Griin

Reinwolfram, zum Schweif3en von Aluminiumwerkstoffen mit Wech-
selstrom. Gute Kalottenbildung, sehr stabiler Lichtbogen. Nicht fur
Gleichstrom. Léange 175 mm. Weitere Infos siehe Tabelle ,Grof3en
Wolframelektroden”.

1,0 mm (VPE = 10 Stick)

1,6 mm (VPE = 10 Stlck)

2,4 mm (VPE = 5 Stiick)

3,2 mm (VPE = 5 Stiick)

590.5020.4 (PG 75)

590.5120.4 (PG 75)

590.5220.4 (PG 75)

590.5416.3 (PG 75)
590.5420.3 (PG 75)

590.5816.3 (PG 75)
590.5820.3 (PG 75)

535.8006.1 (PG 56)
535.8006.2 (PG 56)
535.8006.3 (PG 56)
535.8006.4 (PG 56)

535.8005.1 (PG 56)
535.8005.2 (PG 56)
535.8005.3 (PG 56)
535.8005.4 (PG 56)

29,10

16,60

26,60

36,70
47,30

27,30
29,60

16,30
18,30
19,10
31,30

16,30
18,30
19,10
31,30

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer
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FUR SAUBERE SCHWEISS- VERGESSEN SIE GIFTIGES BEIZEN ODER

ry MECHANISCHES REINIGEN!
NAHTE. BLITZSCHNELL UND IECRATISEHES REIGERE =
U M W E LT F R E U N D L I C H . chemischen Prozess kdnnen Sie das Werkstlck spiegelglatt polieren und félschungssicher signieren.

Eingesetzt wird EC-Clean Uberall dort, wo Edelstahl geschweil3t wird. Geldnder-, Behalter-, Rohrleitungsbau oder zum Beispiel M6bel-In-

dustrie - das Spektrum ist sehr vielfaltig. Und absolut sicher, da Elektrolyte zum Einsatz kommen, die auch in der Lebensmittelindustrie
als Zusatzstoff (Phosphorsaure E338) benutzt werden.

EC-Clean 1000.

EC-Clean 1000

= |eistung satt, 1000 VA bei 100% Einschaltdauer
= FUr Werkstatt und Montage

Reinigen, Passivieren und Polieren Signieren

= Reinigen und Passivieren in einem Schritt = Dunkel-Signieren von Edelstahl durch Oxidation

= Reinigt auch in Ecken und Kanten grindlich und schnell = Hell-Signieren von Aluminium durch Materialabtrag

= Polieren des Werkstiicks bis zur spiegelglatten Oberflache = Dauerhaft und resistent gegen Chemie oder Abrieb

= Absolut ungiftige Elektrolyte = Verwendung von Langzeit-Schablonen bis zu 5.000 Mal

Gereinigt Poliert
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EC-CLEAN
1000

Reinigen mit Wechselspannung
Polieren mit Gleichspannung
Signieren auf Aluminium
Signieren auf Edelstahl

Technische Daten

EC-Clean 1000

v

v
v
v

Leistung
Anschluss
Schutzklasse
MaRe
Gewicht

1.000 VA
230V /50-60Hz
1P21
250 mm x 150 mm x 300 mm
13kg

EC-Clean 1000 Set

Bestellnummer

Preis

814.0000.0 (PG 42)

2.195,00 €

Vergessen Sie giftiges Beizen oder mechanisches Reinigen!

Nichtrostende Stahle erhalten Ihre Korrosionsbesténdigkeit durch eine diinne Passivschicht aus Chromoxid. Die Hitze beim SchweiRen
zerstort diese Schicht; die Oberflache ist nun empfindlich fir Korrosion. Anlauffarben und Oxidationen mussen deshalb nach dem
Schweil3en entfernt und die Oberflache neu passiviert werden. Dies geschieht entweder chemisch oder mechanisch. Die chemische Rei-
nigung durch Beizen ist giftig, benétigt lange Einwirkzeiten und hinterldsst unschéne Beizrander. Mechanische Verfahren durch Birsten
oder Schleifen sind zwar ungiftig - hinterlassen aber fast immer Ferrite oder Eisenoxide auf der Oberflache, die zu neuem Rost fuhren.
Strahl-Verfahren sind wiederum mit hohen Investitionen verbunden. Und allen Methoden gemeinsam ist ein groBer Nachteil: Die Ober-
flachen missen in einem weiteren Arbeitsgang passiviert werden. Entweder durch Lagern bei kontrollierter Luftfeuchte und Sauerstoff-
Zufuhr. Oder mit Hilfe chemischer Passivierungsmittel, welche Umwelt und Gesundheit wieder belasten.

Pure Effizienz.

Millionen kleiner Lichtbdgen an den Enden der Kohlefaserpinsel
entfernen blitzschnell samtliche Verunreinigungen auf hoch-
legierten Edelstahlen und sogar auf NE-Metallen wie Kupfer. Ein
zweiter Arbeitsschritt zur Passivierung der Schweil3naht ist nicht
notwendig.

REINIGEN UND PASSIVIEREN:

POLIEREN:

Gift? Fehlanzeige!

Das EC-Clean 1000 reinigt mit der Kraft von Lichtbégen ganz
ohne den Einsatz von giftigen Beizchemikalien wie Fluss- oder
Schwefelsaure. Verwendet werden lediglich ungiftige Elektrolyte,
die auch als Lebensmittelzusatzstoff E338 Verwendung finden.

Nachher

Bezeichnung

EC-Clean 1000 Set

Best.-Nr.

Preis (€)

Kohlefaserpinsel GréRe XL, Teflongriff mit hochflexiblem Kabel (10 mm?,

4 m), hochflexibles Massekabel mit 200 A Zange (10 mm?2, 4 m), Cleaner- und

Polisher-Elektrolyt (jeweils 0,5 kg), Weithalsbehalter (500 ml), Wasser- 814.0000.0 (PG 42) 2.195,00
sprihflasche (500 ml), Kunststoffbox mit Deckel.

Reinigen und Polieren

Carbonpinsel

XL @ 12 mm 814.0011.0 (PG 43) 54,00
Cleaner Elektrolyt

11Dose 814.0030.1 (PG 43) 16,00
5| Dose 814.0030.2 (PG 43) 65,00
Polisher Elektrolyt

11Dose 814.0031.1 (PG 43) 34,00
4,41 Dose 814.0031.2 (PG 43) 127,00
Signieren

90°-Kohle-Elektrode

Zum Signieren M10 . 814.0012.0 (PG 43) 23,00
Signierset

im Kunststoffkoffer 5 814.0010.0 (PG 43) 100,00
Signierfilz

38 x 60 mm, 10 Stiick 814.0013.0 (PG 43) 4,00
O-Ringe

10 Stiick 814.0014.0 (PG 43) 4,00
Elektrolyt

zum Signieren rostfreier Stahle

100 ml 814.0021.0 (PG 43) 9,00
1000 ml 814.0021.1 (PG 43) 68,00
Neutralyt

hoch konzentriert, 100 ml Slaitzzl) (26 <L) oL
Repro- und Fotosatzkosten 814.0023.0 (PG 00) 16,00
Langzeitschablone 814.0024.0 (PG 00) auf
gerahmt, 1- 30 cm? ' ' Anfrage
Labeldrucker

PT-H500 fur Bander 18- 24 mm ﬁ 814.00250 (PG 43) 120,00
Schablonenbeschrlftungsband 814.0026.0 (PG 43) 30,00
24 mm breit, 3 m lang

Weiteres Zubehor

Weithalsbehalter -

mit Deckel. 500 ml | J| 814.0017.0 (PG 43) 3,00
Druck-Sprahflasche n 814.0018.0 (PG 43) 20,00
2 | fur Wasser

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer
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MIG-MA

etall-Aktiv-Gas

Metall-Inert-Gas
W

Der MIG-MAG-Lichtbogen.

Der Lichtbogen, der zwischen der Drahtelektrode und dem
Werkstuck brennt, dient als Warmequelle und wird zum
Schweil3en genutzt. Durch die hohe Temperatur des Lichtbo-
gens wird der Werkstoff an der SchweiR3stelle aufgeschmolzen.
Gleichzeitig schmilzt die Drahtelektrode als Zusatzwerkstoff ab
und bildet dabei eine Schweildraupe. Das zugefuhrte Schutzgas
schiitzt die SchweiRzone vor dem Zutritt der Umgebungsluft.

- Schweif3-
Material Ve o Schutzgas
Stahl MAG 100 % CO,
Stahl MAG Mischgas, z.B. 82 % Argon /

18 % CO,

Mischgas, z.B. 98 % Argon /

Edelstahl MAG 2% CO,

Aluminium | MIG

100 % Argon 4.6

Das Schutzgas.

Es gibt 2 Arten von Metall-SchutzgasschweiRen, die sich durch
die verwendeten Schutzgase unterscheiden: das Metall-
Inertgasschweillen (MIG, inertes Schutzgas) und das Metall-
Aktivgasschweilen (MAG, aktives Schutzgas). Der Aktivgasan-
teil sorgt zum einen fUr einen hohen Warmetransport, zum
anderen fur eine leichte Anreicherung des SchweilRgutes mit
Kohlenstoff. MIG bedeutet Metall-InertgasschweiRen. Hierbei
wird kein Aktivgas, sondern nur ein Inertgas (Argon, Helium,
oder deren Gemische) zugefiihrt, um den Luftsauerstoff von
der SchweilRnaht fernzuhalten. Diese Schutzgase werden be-
nétigt, um NE-Metalle und Al-Legierungen zu schweil3en. Beim
Metall-Aktivgasschweil3en (MAG) wird entweder mit CO? oder
einem Mischgas aus Argon, CO? und O? gearbeitet, um die
Schweil3verbindung entsprechend den besonderen technolo-
gischen Erfordernissen zu beeinflussen. Das MAG-Schweil3ver-
fahren wird bei niedrig und hdher legierten Stahlen eingesetzt.
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Stahl, Edelstahl, Aluminium.
Dunn bis dick.

Mit MIG-MAG konnen Stahl, Edelstahl und Aluminium ge-
schweildt werden. Material ab ca. 0,8 mm bis 8 mm Starke. Wer
dickeres Material schweilRen will, also Gber 8 mm, kann das tun,
muss aber vorher durch entsprechende Nahtvorbereitung vor-
sorgen.

MIG-MAG ist einfach zu erlernen.

Eine gute Anlage, ein paar Kenntnisse darUber, Brenner in
die Hand. Brennertaster driicken, schweien. Keine Schlacke
versperrt die Sicht auf das Schwei3bad oder muss nach dem
Schweil3en entfernt werden. Keine Unterbrechungen der Naht
durch Elektrodenwechsel. Man sagt, schon nach einigen Stun-
den hat man MIG-MAG im Griff. Gut - aber Ubung macht auch
hier den Meister.

Betriebsarten.

2 Takt: Fur kurzes Heften und kurze Nahte.

4 Takt: Dauerschweif3en bei langen Nahten.

Punkten: Fur kurzes zeitgesteuertes Schweil3en und Setzen
von Schweipunkten. Brennertaste dricken und halten =
Schweil3en startet und wird nach Ablauf der einstellbaren
Punktzeit automatisch beendet. Dadurch werden alle Schweil3-
punkte gleich.

IntervallschweiBen: Zeitgesteuertes Schweil3en mit Pausen.
Zum Setzen von SchweiBpunkten und Schweifl3en diinnen
Materials.

Der Draht - richtig wichtig.

Schweil3drahte sind in den verschiedensten Werkstoffen und
GroRen, passend zum Grundwerkstoff, erhaltlich. Vor allem bei
sehr teurem SchweiRdraht und geringem Verbrauch eignen
sich Kleinspulen. Die folgenden Spulentypen sind marktgangig:

D 200 Kleinspule.
Durchmesser 200 mm, 5 kg bei Stahl, 2,0 kg bei Aluminium.

Hierzu brauchen Sie den Kleinspulen-
adapter D 200, um die Spule in die -
N
L
w,
—
D 300 Kunststoffspule.
Durchmesser 300 mm, 15 kg bei Stahl, ca. 7 kg bei Aluminium.

Drahtrollenaufnahme einlegen zu
.I

kénnen.

K 300 Korbspule.

Durchmesser 300 mm.15 kg bei Stahl, ca.
7 kg bei Aluminium. Bei Korbspulen ist ein
Korbspulenadapter nétig, um auch diese
Spule einlegen zu kdnnen.

Trennspray verhindert Schwei3spritzer.

Das Spray bildet in der GasdUse einen Schutzfilm gegen fest
anhaftende SchweiBspritzer in der Diuse. Das Trennspray von
der Seite einsprihen, das ist wichtig. Direkt von vorne kénnte
die Schutzgasbohrung zusetzen. Der Gasfluss und die Gasab-
deckung des SchweiRbads waren gestort.

Brennerausristung

1. Stromduse

2. Drahtfuhrungsseele im Schlauchpaket
3. Vorschubrollen

Diese 3 mussen zum Schweil3draht passen. Damit Bren-
nerschlauchpaket und Vorschubeinheit mit dem Schweil3-
draht harmonieren, mussen sie individuell angepasst wer-

den.
10O e

Und noch was:

Die Nut der Drahtvorschubrolle muss zum Draht passen.
Ebenso sollte der Anpressdruck der Vorschubeinheit richtig
eingestellt sein. Die Spannschraube der Rollen so fest an-
pressen, dass bei laufendem Drahtvorschub die Vorschub-
rollen gerade durchrutschen, wenn Sie die Drahtspule mit
der Hand festhalten. Wird der Drahtvorschub abgewdirgt,
ist der Druck zu hoch. Rutscht er leicht durch, ist der Druck
zu gering. Korrekter Drahtvorschub ist die Grundvorausset-
zung flr gute MIG-MAG-Schweilungen. Prazision kann man
hier nie genug haben.

www.lorch.eu
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DER KLASSIKER.
ZUR PERFEKTION
GEBRACHT.

Die M-Serie.

WERKSTATTS LIEBLING SEIT UBER 30 JAHREN.

Sie haben Ihr Handwerk in einer Schlosserei, Metallbau- oder Kfz-Werkstatt gelernt? Dann haben Sie wahrscheinlich schon damals mit
einer M-Anlage von Lorch lhre ersten Nahte geschweil3t. Denn unsere M-Serie ist der absolute Klassiker und perfekte Allrounder firs
Handwerk - und das schon seit Gber 30 Jahren. Na klar hat sich technisch einiges verandert seitdem. Und all das ist in unsere M-Serie
eingeflossen: Mikroprozessorsteuerung, modernste Vorschubmotortechnik, Einstellautomatik ... Wer heute mit der M schweif3t, muss
selbst nicht mehr viel machen - maximal 3 Einstellungen und Sie bekommen perfekte Wertarbeit. Nur den Schnickschnack, den haben
wir draufBen gelassen.

Was sich allerdings niemals gedndert hat, ist die Robustheit und Qualitat unserer MIG-MAG-SchweiRgerate. Sie wollen Beweise? Dann
schauen Sie sich mal in den alten Meisterbetrieben um. Da werden Sie sogar noch M-Anlagen aus der ersten Generation - Anno 1989 (1)
- finden. Denn eine Lorch M ist nahezu unverwdstlich. Und dartber hinaus noch glinstig. Wenn Sie das auf die Betriebsjahre umrechnen,
kostet sie eigentlich fast gar nichts.

M 222

= SchweilRbereich 25-210 A

= Stahl/Edelstahl: bis 8 mm / Draht-@ 0,6 - 1,0 mm
= Aluminium: bis 8 mm/ Draht-@ 1,0- 1,2 mm

= 6 Spannungsstufen

= Umschaltbar 230V -400V

M 242

= SchweilRbereich 30-230 A

= Stahl/Edelstahl: bis 10 mm / Draht-@ 0,6 - 1,0 mm
= Aluminium: bis 10 mm / Draht-@ 1,0 - 1,2 mm

= 400V

+ 7 Spannungsstufen

M 304

= SchweiRbereich 30-290 A

= Stahl/Edelstahl: bis 15 mm / Draht-@ 0,6 - 1,2 mm
= Aluminium: bis 18 mm / Draht-@ 1,0 - 1,2 mm

= 400V

+ 12 Spannungsstufen
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JAHRE
INDUSTRIE
GARANTIE

BESTANDIG, ROBUST, EINFACH GUT.

Die M-Serie ist lhr Einstieg in das Profi-MIG-MAG-SchweiRen. Allerdings steigen Sie so weit oben ein, dass Sie eigentlich eine Leiter brauch-
ten. Denn die Lorch M steckt voller Hightech und durchdachter Detaillésungen. Das macht das Preis-Leistungsverhaltnis unschlagbar.

I
MADE IN GERMANY

Die Fakten: Qualitats-Drahtvorschub. Spannungsfreie Drahteinfadelung per Knopfdruck im ergonomischen Drahtvorschubraum. Pro-
zessorgesteuerte MIG-MAG-Logik. GroRe stabile Rader. Doppelte Gasflaschensicherung. Uberlastsicher dimensionierter Gleichrichter.
Leistungsfahiges Kihlsystem. Und im Herzen einer der besten 50-Hz-Haupttrafos mit ideal abgestimmter Schweil3drossel.

Alles made in Germany.

Perfekte SchweiReigenschaften Nutzerfreundlich und sicher

far optlmale ErgEbmsse = Umschaltbare Gerate kdnnen auch bei eingestecktem Starkstromstecker

® Prozessorgesteuerte MIG-MAG-Logik steuert elektronisch auf 230 V umgeschaltet werden.

= Doppelte Gasflaschensicherung: So kénnen Sie lhre Stromquelle samt
Gasflasche (bis maximal 20 Liter) sicher bewegen.

= Schweildstrom

= Drahtvorschub
= Optimal abgestimmte Trafo-Drosselkombination mit leistungsfahigem

= Drahtrtckbrand Kihlsystem und Uberlastschutz.

Punktzeit = Totalstoprolle verhindert Wegrollen der Anlage.

Gasnachstromung

= Fein abgestimmte Schaltstufen fur optimale Arbeitspunkte von
dick bis dunn.

= Energieeffizient durch Thermocontrol und Lifter-Standby. Das
Standby-System reduziert Liftergerausch, Verschmutzung und Ener-
gieverbrauch.

Auswahlbar 2-Takt-HeftschweilRen, 4-Takt-Dauerschweil3en oder
Punkten flr Punktschweil3en mit frei einstellbarer Punktzeit

Einstellautomatik: Mit Hilfe der automatischen Anpassung der
Drahtvorschubgeschwindigkeit an die gewahlte Spannungsstufe
finden Sie immer den perfekten Arbeitspunkt. Gut gebaut' robust und einfach gut
= Kompaktes, robustes Gehause mit stabilen Radern und liegender Draht-
rollenaufnahme

= Qualitats-Drahtvorschub mit spannungsfreier Drahteinfadelung per Knopf-
druck im ergonomischen Drahtvorschubraum.

= Aufgrund ihres kompakten Gehaduses kénnen Sie lhre Lorch M problemlos
unter der Werkbank verstauen.

= SerienmaBige Gummiriefenmatte auf der Anlage als Ablageflache.

.' . -
M 222 und M 242: 2 Rollen-Drahtvorschub M 304: 4 Rollen-Drahtvorschub

www.lorch.eu




PERFEKT AUSGERUSTET, UNSCHLAGBAR IM PREIS:
! ! ! DIE LORCH MIT.MUT.MACHEN. AKTIONSPAKETE.

M 222 fiir die Werkstatt
M 222, Brenner ML 1500 (3 m), Werkstuckleitung (25 mm?,
Spannungsstufen 6 7 12 4 m), Druckminderer Basic Ar/CO,, Korbspulenadapter
Drahtvorschub 2 Rollen 2 Rollen 4 Rollen K300, .Brenner—VerschIeiBteiIe;et 0,8 mm fUrAML 1500,
Anwendungsbereich Dinnblech und Blech- und leichte bis Blech- und leichte bis é?svi\qezggarr;dr;c?;t;e,)A;Jr':)nnrlztll::e&nd(;S:rr]wl\)/velBdraht 562/
& leichte Stahlarbeiten mittlere Stahlarbeiten schwere Stahlarbeiten ' ' & pray
Einstellautomatik y y v Best-Nr. 207007063 [TUTRTT
“3 Schritte und SchweiRen” v N v aketpreis: o MACHER.
Umschaltung 2-Takt/4-Takt, v v v BONUS
Punkten, Intervall 255 €
Umschaltung 230V /400V v
Technische Daten
Schweilverfahren MIG-MAG MIG-MAG MIG-MAG
SchweilRbares Material Stahl, Edelstahl, Aluminium Stahl, Edelstahl, Aluminium Stahl, Edelstahl, Aluminium
Draht-@ Stahl / Aluminium 06-10mm/1,0-12mm 06-10mm/1,0-1,2mm 0,8-1,2mm/1,0-1,2mm
Materialdicke Stahl / Aluminium 0,6-8,0mm/1,0-8,0mm 0,6-100mm/1,2-10,0mm | 0,6 -150mm/1,2-18,0 mm
SchweiBbereich 25A-210A 30A-230A 30A-290A '
ED bei max. Strom (40 °C 15 % 20 % 20 % .. . ’
_ (40°C) > > > M 242 fiir die Werkstatt
Strom bei 60 % ED (40 °C) 135A 155 A 175 A
Netzspannung 1~230V/2~400V 3~400V 3~400V 2" 2;125 BreknnérdML 25;300 (4 /;ﬂ/),c\ger}l<<stt|£1)ckle;tun%| (25 mm?,
. m), Druckminderer Basic Ar/CO,, Korbspulenadapter
Netzabsicherung 16A 16A 16 A K 300, Brenner-Verschleil3teileset 1,0 mm flr ML 2500,
Netzstecker Schuko + CEE16 CEE16 CEE16 SchweiRBhandschuhe, Automatikhelm, SchweiRdraht SG2/
MalRe (Lx B x H) 870 mm x390 mm x 610 mm | 870 mm x 390 mm x 610 mm | 870 mm x 390 mm x 610 mm G3Si1 (1,0 mm, 15 kg), Trennspray (400 ml)
SERTENE =514 /1 0713 Best.-Nr. 202.7008.0(PG63) | it MUT.
Erstausristung Drahtvorschubrolle 0,8-1,0mm 0,8-1,0mm 0,6-1,0mm Paketpreis: 1.499,00 € MACHER.
BOMNUS
Bestellnummer 202.0222.7 (PG 60) 202.0242.7 (PG 60) 202.0304.7 (PG 60) 425 €
Preis 1.238,00 € 1.458,00 € 1.784,00 €
202.0222.0 (PG 60) 202.0242.0 (PG 60) 202.0304.0 (PG 60)
M 222 Set 15/3 mit ML 1500, M 242 Set 25/3 mit ML 2500, M 304 Set 25/4 mit ML 2500,
Werkstulckleitung, Druckmin- | Werkstuckleitung, Druckmin- = Werkstuckleitung, Druckmin-
derer, Korbspulenadapter derer, Korbspulenadapter derer, Korbspulenadapter
1.334,00 € 1.561,00 € 1.894,00 €

. M 304 fiir die Werkstatt
MIT PRAKTISCHEM ZUBEHOR ZUM PERFEKTEN ERGEBNIS. M 304, Brenner ML 2500 (4 m), Werksttickleitung (25 mm?,

4 m), Druckminderer Basic Ar/CO,, Korbspulenadapter

K 300, Brenner-Verschleil3teileset 1,0 mm fur ML 2500,
SchweiRhandschuhe, Automatikhelm, SchweiRdraht SG2/
G3Si1 (1,0 mm, 15 kg), Trennspray (400 ml)

! Best.-Nr. 202.7009.0 (PG 63) T A
Paketpreis: 1.799,00 € MACHER.

Fertig zum Schweil3en MIG-MAG-Brenner SchweiBhelm BONUS

Korbspulenadapter K 300 . ML 1500, 3 m Automatikhelm RED by Lorch Flex 9-13 A

Best.-Nr.: 551.9020.0 (PG 90); Preis: 14,40 € Best.-Nr.: 503.1500.3 (PG 50) Best.-Nr.: 550.5330.0 (PG 77)

Druckminderer Basic Ar/CO, BC 200 bar 32/24 ~ Preis: 71,00 € Preis: 104,00 €

Best.-Nr.: 570.9264.0 (PG 90); Preis: 54,00 € ML 2500 4 m

WerkStUckIeitung 25mm?2, 4 m Bes't.'-Nr.: 503.2500.4 (PG 50)
Best.-Nr.: 551.0120.0 (PG 90); Preis: 45,00 € Preis: 120,00 €
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FUR PROFIS UND

IHRE MEISTER-
LEISTUNG:

Die M-Pro-Serie.

§
1
!
|
i
|
1
H

MIG-MAG-SCHWEISSEN MIT INTELLIGENZ.

MASSGESCHNEIDERT.

Die M-Pro besitzt das Synergiesystem aus den grof3en Lorch-Industriebaureihen. Sie teilen der Anlage mit, was Sie schweil3en, und die
M-Pro stellt Gber Mikroprozessoren die passenden vorprogrammierten Schwei3parameter ein, fur GUberzeugende Schweil3ergebnisse in
den unterschiedlichen Anwendungen. Das Erfahrungswissen der besten Schweil3er der Welt auf Knopfdruck.

Die M-Pro-Serie gibt es in drei Bedienkonzepten: BasicPlus, ControlPro und Performance sowie in flnf Leistungsvarianten. So passt lhre
M-Pro in Ihre Werkstatt und zu lhren Aufgaben wie ein Mal3anzug. Das Gute dabei: Zum Serienpreis!

M-Pro 170

SchweiBbereich 25-170 A

Stahl/Edelstahl: bis 6 mm / Draht-@ 0,6 - 0,8 mm
= Aluminium: bis 6 mm und Draht-@ 1,0 mm
Umschaltbar 230V /400V

6 Stufen- BasicPlus

M-Pro 250

= SchweiRbereich 30 - 250 A

= Stahl/Edelstahl: bis 10 mm / Draht-@ 0,6 - 1,0 mm

= Aluminium: bis 10 mm / Draht-@ 1,0 - 1,2 mm

= 400V

= 12 Stufen - BasicPlus

+ 12 Stufen + Volt/Ampere Anzeige - ControlPro

+ 21 Stufen + Grafikdisplay und Jobspeicher - Performance

M-Pro 150 CusSi

= SchweiRbereich 15- 150 A

= CuSi: Draht-©@0,8-1,0 mm

= Stahl/Edelstahl: bis 4 mm / Draht-@ 0,6 - 0,8 mm
= Aluminium: bis 5 mm/ Draht-@ 0,8 - 1,0 mm

= 400V

= 7 Stufen - BasicPlus

+ 7 Stufen + Volt/Ampere Anzeige - ControlPro

e

M-Pro 210

= SchweiRbereich 25-210 A

= Stahl/Edelstahl: bis 8 mm / Draht-@ 0,6 - 1,0 mm
= Aluminium: bis 8 mm / Draht-@ 1,0 - 1,2 mm

= Umschaltbar 230V /400V

= 12 Stufen - BasicPlus

+ 12 Stufen + Volt/Ampere Anzeige - ControlPro

M-Pro 300

= SchweilRbereich 30-300 A

= Stahl/Edelstahl: bis 15 mm / Drah-@ 0,6 - 1,2 mm

= Aluminium: bis 18 mm / Draht-@ 1,0- 1,2 mm

= 400V

= 12 Stufen - BasicPlus

+ 12 Stufen + Volt/Ampere Anzeige - ControlPro

+ 21 Stufen + Grafikdisplay und Jobspeicher - Performance

M-Pro 200 CuSi

= SchweiRbereich 15 -200 A

= CuSi:Draht-©@ 0,8 -1,0 mm

= Stahl/Edelstahl: bis 4 mm / Draht-@ 0,6 - 1,0 mm

= Aluminium: bis 8 mm / Draht-@ 0,8 - 1,2 mm

= 400V

= 12 Stufen + Volt/Ampere Anzeige - ControlPro

+ 21 Stufen + Grafikdisplay und Jobspeicher - Performance

www.lorch.eu
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EINE M-PRO MACHT MIG-MAG ZU
IHREM BESTEN GESCHAFT.

M wie meisterhaft. Pro wie professionell.
100 % MIG-MAG Effizienz. 0 % Schnick-Schnack.

Eine M-Pro bringt MIG-MAG-Perfektion in Ihre Werkstatt. Weil sie hat, was andere nicht
haben. Modernste Bedienung. Einfach und genial. Der Synergie-Einstellautomatik der
M-Pro sagen Sie nur Ihr Material. Alles andere steuern Sie Uber die Materialstarke. Fertig.
Sie stochern nicht mehr in Stufen herum, um sich der richtigen Schweieinstellung zu na-
hern, sondern sehen an der angezeigten Materialdicke, dass alle Einstellungen passen. In
den Mikroprozessoren lhrer M-Pro liegt das Wissen der besten Schweil3er der Welt. Dieses
Wissen liegt in Ihrer Hand.

Sie konzentrieren sich ganz auf Ihre Arbeit: Die perfekte Naht in Stahl, Edelstahl oder Alu-
minium.

Smart MIG-MAG Schweil3en

= |ntuitive Bedienerfiihrung: Von Schweil3ern fir Schwei3er entwickelt.

= Synergie Einstellautomatik: Perfekte SchweiRnahte bei einfachtster Einstellung.
= Spritzerreduziertes Ziinden: Durch aktive Drossel.

= Perfekter Lichtbogen: Spritzerarm und stabil, bis zu 21 (!) ideal abgestimmte Schalt-
stufen von dinn bis dick.

= Komplette MIG-MAG-Logik: Digital gesteuerter 2-/4-Takt und serienmaRig einstellbare
Punkt- und Intervallfunktion.

= Digitale Anzeige: Je nach Bedienvariante fur Materialstarke, Spannung, Schweil3strom
und Drahtgeschwindigkeit

= Fernregelung am Brenner: Mit dem Powermaster-Brenner und der Performance-
bedienung.

= Spannungsloser Drahteinlauf: Auf Tastendruck. Gefahrlos und komfortabel.

= Praziser, verlasslicher Drahtvorschub fir beste Ergebnisse bei allen Anwendungen
und in allen Schweil3positionen. Je nach Modell 2- oder 4-Rollen-Vorschubsystem mit
grolRen 37 Antriebsrollen fur schlupffreien Drahttransport ohne Verformung. Die Vor-
schubrollen sind schnell wechselbar und farblich codiert zur fehlerfreien Verwendung.

= Beleuchtung des Innenraums: Fir gute Sicht beim Drahteinfadeln im gut zugangli-
chen Drahtvorschubraum mit groRBer robuster Klappe.
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I
MADE IN GERMANY

Echt Lorch. Leidenschaft und Perfektion
bis ins Detail. Fur lhre tagliche Arbeit.

= Robustes Werkstattgehause mit stabilen Griffen und Edelstahl-
rohr fur leichtes Mandvrieren und als Rammschutz oder Kran-
aufnahme fir Verlastung. Und zur Befestigung des optionalen
Brennerhalters.

Ergonomisch durch GehdusegréRe und schrages Bedienfeld.

Doppelte Gasflaschensicherung sicher auch fur 50 |
Gasflaschen.

Abgewinkelter Brenneranschluss fir ideale Drahtfihrung und
zum Schutz von Schlauchpaket und Kabel.

Ablageflache auf der Anlage mit rutschfester Gummimatte.

Totalstoprolle verhindert Wegrollen der Anlage.

Ob bei 230 V oder 400 V. Energieeffizient und Leistungsstark.

Die M-Pro 170 und 210 sind umschaltbar und kénnen sowohl am 230 V und 400 V Netz
betrieben werden. Egal an welchem Netz, die M-Pro bringt solide Ausgangsleistung bei ver-
lasslicher Einschaltdauer und ist dabei energieeffizient.

So wird z.B. der Lufter nur bei Bedarf gestartet, um unnétigen Standby-Energieverbrauch
zu vermeiden.

Ob Dunnblech oder mittlerer Stahlbau. Es gibt die passende M-Pro.

Die Leistungsklassen der M-Pro stammen aus der Praxis. Wahlen Sie lhren MaBanzug. Die
passende Bedienung finden Sie auf der nachsten Seite.

SchweiRen und I6ten: Die M-Pro CuSi kann beides.

Schwer vorstellbar, aber: Beim SchweiSen kommen normale MIG-MAG Anlagen auch schon
mal an ihre Grenzen. Die Losung? Man greift auf MIG-Lotverfahren zurlick, oder besser ge-
sagt auf Anlagen, die CuSi Draht verschweil3en, korrekt ausgedrtickt, verléten konnen.

Naheres zum MIG-L&ten finden Sie auf der Seite Verfahrenswissen. Die M-Pro CuSi be-
herrscht neben dem SchweiRRen von Stahl, Alu und Edelstahl auch das MIG-Léten mit CuSi
(Kupfer-Silizium) und CuAl (Kupfer-Aluminium) Drahten und ist perfekt auf das Verbinden
von dunnen verzinkten und hochlegierten Blechen in verschiedenster Starken abgestimmt.
Durch die feiner abgestimmten Spannungsstufen und die geringe Energieeinbringung der
Anlage ist eine niedrige Schmelztemperatur moglich, somit sind Dinnbleche ab 0,5 mm
verarbeitbar. Anwendung findet dieses Verfahren im Automobilbereich, in der Klima- und
Laftungstechnik, im Apparatebau und in der Blechbearbeitung.

www.lorch.eu
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MIT NUR 3 SCHRITTEN SCHWEISSEN

SIE PERFEKTION.

Wahlen Sie die Bedienvariante: Alle drei mit Lorch Synergic Einstellautomatik.

BasicPlus

1. Kennlinie einstellen

Synergievorwahl der Material/Draht/Gas-
Kombination im Vorschubraum. Alles andere
erledigt die Einstell-Automatik.

2. Spannungsstufe einstellen
Sie geben einfach die Materialstarke in der
Digitalanzeige ein. Fertig - perfekt.

3. Lichtbogen-Feinkorrektur
Mit der Feinjustierung des Drahtvorschubs
regeln Sie den Lichtbogen.

ControlPro

1. Kennlinie einstellen

Synergievorwahl der Material/Draht/Gas-
Kombination im Vorschubraum. Alles andere
erledigt die Einstell-Automatik.

2. Spannungsstufe einstellen
Sie geben einfach die Materialstarke in der
Digitalanzeige ein. Fertig - perfekt.

3. Lichtbogen-Feinkorrektur
Mit der Feinjustierung des Drahtvorschubs
regeln Sie den Lichtbogen.

Perfekt MIG-MAG mit 6-12 Stufen
Synergie Einstellautomatik

2-Rollen-Drahtvorschub

Perfekt MIG-MAG mit 7-12 Stufen
Synergie Einstellautomatik
4-Rollen-Drahtvorschub

Volt + Ampere-Anzeige

Performance

1. Kennlinie einstellen
Ganz bequem Uber das moderne Grafik-Display.

2. Synergie-Regler
Spannungsregelung exakt wie nie zuvor. Mit 21
Spannungseinstellungen - fast wie stufenlos.

3. Lichtbogen-Feinkorrektur

Je nach Spannungsstufe wird automatisch die
schweil3bare Materialstarke in der Digitalanzeige
angezeigt.

Perfekt MIG-MAG mit 21
feinregulierbaren Stufen

Synergie Einstellautomatik
4-Rollen-Drahtvorschub
Volt + Ampere-Anzeige
OLED Grafikdisplay
Brenner-Fernregelung

Jobspeicher fur 10 SchweiRaufgaben

JAHRE
INDUSTRIE
GARANTIE

MADE IN GERMANY

Der Powermaster-Brenner -
mit der M-Pro Performance

Den maximalen Komfort bietet der
Powermaster-Brenner von Lorch.
Kein Hin- und Herlaufen mehr,
um Korrekturen an der Maschine
vorzunehmen. Ein Fingerdruck am
Brenner genugt. So steuert man
heute den Prozess. Wer einmal so
gearbeitet hat, will es niemals mehr
vermissen.

Mehr Informationen S. 94
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M-PRO 170
M-PRO 210
M-PRO 250

M-PRO 300
M-PRO 150 CUSI
M-PRO 200 CUSI

M-Pro 170 M-Pro 210
Erhaltliche Bedienvarianten . .
BasicPlus / ControlPro / Performance BasicPlus BasicPlus / ControlPro
Spannungsstufen 6 12
Drahtvorschub 2 Rollen BP: 2 Rollen / CP: 4 Rollen
Anwendungsbereich Dunnblech Dinnblech und Profilarbeiten
Synergie-Einstellautomatik v v
MIG-MAG Logik 2-Takt/4-Takt, Punkten, Intervall v v
Auswahl Lorch Powermaster-Brenner
Jobspeicherfunktion
Technische Daten
Verfahren MIG-MAG MIG-MAG

SchweiRbares Material

SchweiRbarer Draht-@ bei Stahl / Aluminium
Lotbarer Draht-@ CusSi
Materialdicke Stahl / Aluminium
Schweil3bereich A

ED bei max. Strom (25 °C/ 40 °C)
Strom bei 100 % ED (25 °C/ 40 °C)
Netzspannung

Netzabsicherung

Netzstecker

Male (L x B x H)

Gewicht

Stahl, Edelstahl, Aluminium

0,6-0,8mm7/ 1,0 mm

0,6-6mm /1,5-6 mm
25-170A
25%/15%
90A/70A

1~230 A/ 2~400 A
16 Atrage
Schuko + CEE16
880 mm x 400 mm X 755 mm
65 kg

Stahl, Edelstahl, Aluminium

06-1,0mm/1,0-1,2mm

0,6-8mm /1,0-8 mm

25-210A
25%/15%
90A/75A

1~230A/2~400 A
16 Atrage

Schuko + CEE16

880 mm x 400 mm x 755 mm
69 kg

Bestellnummer

Preis

BasicPlus: 218.0170.0

BasicPlus: 1.353,00 €

BasicPlus: 218.0210.0
ControlPro: 218.0211.0

BasicPlus: 1649,00 €
ControlPro: 1.873,00 €
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BasicPlus / ControlPro /
Performance

12 /21 bei PF
BP: 2 Rollen / CP+PF : 4 Rollen

Dinnblech, leichte Stahlarbeiten

v
v
bei Performance
10 Jobs bei Performance

MIG-MAG
Stahl, Edelstahl, Aluminium

06-1,0mm/1,0-1,2mm

0,6-10mm /1,2-10 mm
30-250A
35%/25%

185A /150 A
3~400 A
16 Atrage
CEE16
880 mm x 400 mm X 755 mm
71 kg

BasicPlus: 218.0250.0
ControlPro: 218.0251.0
Performance: 218.0252.0
BasicPlus: 1.951,00 €
ControlPro: 2.175,00 €
Performance: 2.431,00 €

BasicPlus / ControlPro /
Performance

12 /21 bei PF
BP: 2 Rollen / CP+PF : 4 Rollen

Allround bis mittlere
Stahlarbeiten

v
v
bei Performance
10 Jobs bei Performance

MIG-MAG
Stahl, Edelstahl, Aluminium

0,6-1,2mm/1,0-1,2mm

0,6-15mm /1,2-18 mm
30-300A
35%/25%

205A/170A
3~400 A
16 Atrage
CEE16
880 mm x 400 mm X 755 mm
80 kg

BasicPlus: 218.0300.0
ControlPro: 218.0301.0
Performance: 218.0302.0
BasicPlus: 2.248,00 €
ControlPro: 2.472,00 €
Performance: 2.728,00 €

M-Pro 150 CusSi

BasicPlus / ControlPro

7
BP: 2 Rollen / CP: 4 Rollen

Fahrzeug-, Apparatebau,
Blechverarbeitung

v
v

MIG-MAG / MSG Loéten

Stahl, Edelstahl, Aluminium,
verzinkte und hochlegierte Bleche

0,6-0,8mm/0,8-1,0mm
0,8-1,0mm
0,5-4mm/0,8-5mm
15-150 A
60% /40 %
120A /100 A
3~400 A
16 Atrage
CEE16
880 x 400 x 755 mm
66 kg

BasicPlus: 218.0150.0
ControlPro: 218.0151.0

BasicPlus: 1.639,00 €
ControlPro: 1.863,00 €

M-Pro 200 CusSi

ControlPro / Performance

12 /21 bei PF
4 Rollen
Fahrzeug-, Apparatebau,
Blechverarbeitung
v
v
bei Performance
10 Jobs bei Performance

MIG-MAG / MSG Loten

Stahl, Edelstahl, Aluminium,
verzinkte und hochlegierte Bleche

0,6-10mm/1,0-1,2mm
0,8-1,0 mm
0,5-8mm/0,8-8mm
15-200 A
30%/20%
125A /100 A
3~400 A
16 Atrage
CEE16
880 mm x 400 mm x 755 mm
68 kg

ControlPro: 218.0201.0
Performance: 218.0202.0

ControlPro: 2.166,00 €
Performance: 2.422,00 €
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M-PRO 170
M-PRO 210
M-PRO 250

M-PRO 300
M-PRO 150 CUSI
M-PRO 200 CUSI

Bezeichnung

M-Pro 250 BasicPlus Set 25/4

2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 250 Performance Set 24/4 PM

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, 21 Spannungsstufen, Set mit
Powermaster-Brenner ML 2400 PM, 4 m.

4 Rollen-Prazisions-Vorschub.

M-Pro 300 BasicPlus Set 25/4

2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

<900 «9Q0 =%=®Q0

M-Pro 150 CuSi BasicPlus Set 15/3
MIG-Lot Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 1500, 3 m.
2 Rollen-Qualitats-Vorschub.

M-Pro 200 CuSi ControlPro Set 24/3
MIG-Lot Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2400, 3 m.
4 Rollen-Préazisions-Vorschub.

=900 =eQ0

W .

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 4 m.

MIG-MAG Kompaktanlage, fahrbar, Set mit Brenner ML 2500, 4 m.

Artikel-
nummer

218.0250.2

(PG 60)

218.0252.6
(PG 60)

218.0300.2
(PG 60)

218.0151.1
(PG 60)

218.02011
(PG 60)

()

2.204,00

2.896,00

2.502,00

2.088,00

2.460,00

ZUBEHOR M-PRO-SERIE

MIG-MAG-Brenner

ML 1500, 3 m; Preis: 71,00 €
Best.-Nr.: 503.1500.3 (PG 50)

ML 2500 4 m; Preis: 120,00 €
Best.-Nr.: 503.2500.4 (PG 50)

Fertig zum Schweil3en

Korbspulenadapter K 300
Best.-Nr.: 551.9020.0 (PG 90)
Preis: 14,40 €

Druckminderer Basic Ar/CO, 200 bar 32/24
Best.-Nr.: 570.9264.0 (PG 90)

Preis: 54,00 € ML 2400 Powermaster, 4 m;

Preis: 332,00 €

Werkstiick-Leitung 25mm?, 4m Best.-Nr.: 503.2401.4 (PG 50)

Best.-Nr.: 551.0120.0 (PG 90)
Preis: 45,00 €
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SchweiRhelm

Automatikhelm RED by Lorch Flex 9-13
Preis: 104,00 €
Best.-Nr.: 550.5330.0 (PG 77)

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

.~

O
_,W..
‘@

M-Pro 170 BasicPlus fiir die Werkstatt

M-Pro 170 BasicPlus, Brenner ML 1500 (3 m), Werkstucklei-
tung (25 mm?, 4 m), Druckminderer Basic Ar/CO,, Korb-
spulenadapter K 300, Brenner-Verschlei3teileset 0,8

mm fir ML 1500, SchweiRhandschuhe, Automatikhelm,
SchweilRdraht SG2/G3Si1 (0,8 mm, 15 kg), Trennspray

(400 ml)
MIT.MUT;
Best.-Nr. 218.7071.0 (PG 63) MACHER.
Paketpreis: 1.498,00 € BONUS
270 €

_,$.
W
A %

M-Pro 210 ControlPro fiir die Werkstatt

M-Pro 210 ControlPro, Brenner ML 2500 (4 m), Werkstuck-
leitung (25 mm2, 4 m), Druckminderer Basic Ar/CO2, Korb-
spulenadapter K300, Brenner-Verschleif3teileset 1,0 mm fir
ML 2500, SchweiBhandschuhe, Automatikhelm, Schweil3-
draht SG2/G3Si1 (1,0 mm, 15 kg), Trennspray (400 ml)

Best.-Nr. 218.7073.0 (PG 63) MIT.MUT;

Paketpreis: 1.868,00 € MACHER.
BONUS
470 €

O
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M-Pro 300 ControlPro fiir die Werkstatt

M-Pro 300 ControlPro, Brenner ML 2500 (4 m), Werkstulck-
leitung (35 mm?, 4 m), Druckminderer Basic Ar/CO,,
Korbspulenadapter K300, Brenner-Verschleil3teileset

1,0 mm flr ML 2500, SchweiRhandschuhe, Automatikhelm,
SchweilRdraht SG2/G3Si1 (1,0 mm, 15 kg), Trennspray

(400 ml)

Best.-Nr. 218.7079.0 (PG 63)

Paketpreis: 2.298,00 € rﬂ@ﬁﬂ
BOMNUS
655 €

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer
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M-Pro 210 BasicPlus fiir die Werkstatt

M-Pro 210 BasicPlus, Brenner ML 1500 (3 m), Werkstucklei-
tung (25 mm?, 4 m), Druckminderer Basic Ar/CO,, Korb-
spulenadapter K 300, Brenner-VerschleiR3teileset 0,8

mm fr ML 1500, SchweiBhandschuhe, Automatikhelm,
Schweil3draht SG2/G3Si1 (0,8 mm, 15 kg), Trennspray

(400 ml)
MIT.MUT.
Best.-Nr. 218.7072.0 (PG 63) MACHER.
Paketpreis: 1.698,00 € BOMNUS
365 €

*$.
W
A %

M-Pro 250 ControlPro fiir die Werkstatt

M-Pro 250 ControlPro, Brenner ML 2500 (4 m), Werkstlck-
leitung (25 mm?, 4 m), Druckminderer Basic Ar/CO,, Korb-
spulenadapter K300, Brenner-Verschleildteileset 1,0 mm fur
ML 2500, Schweillhandschuhe, Automatikhelm, Schweil3-
draht SG2/G3Si1 (1,0 mm, 15 kg), Trennspray (400 ml)

Best.-Nr. 218.7075.0 (PG 63) MIT.MUT;

Paketpreis: 2.098,00 € MACHER.
BOMNUS
545 €

*$.
A &
B %

M-Pro 300 Performance fiir die Werkstatt
mit Powermaster-Brenner

M-Pro 300 Performance, Brenner ML 2400-PM (4 m), Werk-
stlckleitung (35 mm?, 4 m), Druckminderer Basic Ar/CO,,
Korbspulenadapter K300, Brenner-Verschleil3teileset

1,0 mm flr ML 2400-PM, Schweillhandschuhe, Automatik-
helm, SchweiBdraht SG2/G3Si1 (1,0 mm, 15 kg), Trennspray

(400 ml)
MIT.MUT.
Best.-Nr. 218.7081.0 (PG 63) MACHER.
Paketpreis: 2.498,00 € BOMNUS
920 €

www.lorch.eu

PERFEKT AUSGERUSTET, UNSCHLAGBAR IM PREIS:
DIE LORCH MIT.MUT.MACHEN. AKTIONSPAKETE.
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DIE PERFEKTE KOMPROMISSLOS BIS IN DIE DRAHTSPITZE.
V E R L A N G E R U N G Wenn Sie das volle Potenzial Ihrer Anlage ausschopfen wollen, brauchen Sie einen Brenner, der zuverlassig perfekte SchweiRergebnisse
liefert und dabei so robust ist, dass er Sie nie im Stich Iasst. Finden werden Sie den im Sortiment von Lorch, denn unsere Brenner haben

die Performance nicht nur im Datenblatt, sondern im realen Lichtbogen.

I H R E R H A N D Zusammen mit einer M- oder M-Pro SchweiBanlage haben Sie in Ihrer Werkstatt das perfekte Team fir jeden SchweiRjob. Hochste Ver-
[ ]

arbeitungsqualitat, optimale Drahtfiihrung, vorbildliche Ergonomie: All das macht einen echten Lorch MIG-MAG Brenner aus. Und mit
dem optimalen Stromubergang zwischen Brenner und Schweil3draht holen Sie die gesamte Performance aus der Anlage.

Die MIG-MAG-Brenner. =

MIG-MAG-Brenner

= Gasgekuhlt
= Ergonomische Griffschale
= Perfekter Warmeableitung und hohe Lichtbogenqualitat

ML 1500 ML 2500 ML 2400 ML 3800
SchweilBbereich Schweil3bereich SchweilBbereich SchweilRbereich
bis 180 A bis 230 A bis 250 A bis 320 A

MIG-MAG-Brenner PM

= Gasgeklhlt
= Ergonomische Griffschale
= Perfekter Warmeableitung und hohe Lichtbogenqualitat

= Bedienkonzept Powermaster: Regelung wichtiger Parameter direkt am Brenner

ML 1500 PM ML 2400 PM ML 3800 PM
SchweiRbereich SchweilRbereich SchweilRbereich
bis 180 A bis 250 A bis 320 A

MIG-MAG-Brenner CusSi

= Gasgeklhlt

= Ergonomische Griffschale

m Perfekter Warmeableitung und hohe Lichtbogenqualitat
= Geeignet fur M-Pro CuSi-Anlagen

= Auch als Powermaster-Ausfuhrung: Regelung wichtiger Parameter direkt am Brenner

ML 1500 CusSi ML 2400 CusSi ML 2400 CuSi PM
SchweilBbereich Schweilbereich Schweilbereich
bis 180 A bis 250 A bis 250 A
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GUT IN DER HAND, PERFEKT IM ERGEBNIS.

ALLE BRENNER AUF EINEN BLICK

p

Fir SchweiBBers harten Alltag: hohe Zuverlassigkeit und Lebensdauer

Langlebig: Die robuste Bauweise mit geschraubten, schlagunempfindlichen Griffschalen, AnEaEERT s SIETITASE SIS
/‘; widerstandfahigem Brennertaster und elastischem Gummiknickschutz am Kugelgelenk
sorgt fir eine lange Lebensdauer. d M-Pro-Serie Pro
Zuverlassig: Die isolierte Drahtspirale stellt eine zuverlassige Drahtférderung sicher. REENEESIENE Performance-steuerung
Brenner Best.-Nr. Preis (€) Best.-Nr. Preis (€)
503.1500.3 503.1501.3
P 3m (PG 50) 71,00 (PG 50) 253,00
ML 1500
503.1500.4 503.1501.4
4m (PG 50) 82,00 (PG 50) 264,00
o ML 1500 CuSi | 3m 50(35215505;'3 105,00
An alles gedacht: Ideal fiir jede Anwendung:
vom Handling bis zur Wartung die hohe Flexibilitat 503.2400.3 503.2401.3
3m (P'G 50)' 139,00 (P'G 50)’ 321,00
Ergonomisch: Der ergonomisch geformte Griff sorgt fur Variabel: Das zugehdrige Schlauchpaket ist als 3 m-, 4 m- und
optimales Handling und Balance in allen Positionen. Durch 5 m-Variante erhaltlich. A a3 503.2400.4 503.2401.4
die Softgripeinlage ist eine bequeme Handhabung garantiert, ) , , e ( 1 ML 2400 4m (PG 50) 150,00 (PG 50) 332,00
e B ) . i Flexibel: Sein hochwertiges Kugelgelenk am Handgriff mit
damit Sie lange ermudungsfrei schweil3en kénnen. . o R .
elastischem Gummiknickschutz sorgt fur einen optimalen 503.2400.5 503.2401.5
Nutzerfreundlich: Die steckbare Gasduse ermdglicht einen Bewegungsradius beim Brenner. Das leichte und biegsame 5m (PC 50)' 181,00 (PC 50)' 363,00
schnellen und einfachen Wechsel der VerschleiRteile, damit Ihr Schlauchpaket ermdglicht flexibles Arbeiten in unterschiedlichen
Brenner stets in einwandfreiem Zustand ist. Die kostenglnsti- Positionen. ) 503.2407.3 503.2406.3
gen und langlebigen VerschleiRteile machen diesen besonders ML 2400 CusSi | 3m (PG 50) 161,00 (PG 50) 343,00
wirtschaftlich.
503.2500.3
e 3m (PG 50) 109,00
.f
ML 2500 4m 50(%555%()"4 120,00
5m 5(2'3,555%(;'5 151,00
503.3800.3 503.3801.3
P & 3m (PG 50) 177,00 (PG 50) 359,00
ML 3800 4m S%i'é%%()’"‘ 198,00 e 380,00
Powermaster-Brenner
5m 50(%(3385%()"5 241,00 ey’ 423,00
Den maximalen Komfort bietet der Powermaster-Brenner von Lorch. Mithilfe des Displays kann der

Schweil3er direkt am Brenner die wichtigsten Parameter ablesen und andern: aktuelle Schweil3leistung,
Materialdicke, Drahtvorschubgeschwindigkeit oder Lichtbogenlangenkorrektur. Ebenso kann komforta-

bel zwischen Jobs gewahlt werden. Die Brenner werden in dieser Erstausstattung geliefert:

Kein Hin- und Herlaufen mehr, um Korrekturen an der Maschine vorzunehmen. Ein Fingerdruck am
Brenner genlgt. So steuert man heute den Prozess. Wer einmal so gearbeitet hat, will es niemals mehr
vermissen.

ML 1500: Stromduse 0,8 mm; Gasduse konisch, Innenspirale fur Stahldraht 0,6-0,9 mm, blau
ML 1500 CusSi: Stromduse 0,8 mm; Gasduse konisch, Kombiseele Kohleteflon 0,6-0,9 mm
ML 2400: Stromduse 1,0 mm; Gasduse konisch, Innenspirale fur Stahldraht 1,0-1,2 mm, rot

m GroRer Bedientaster zum Ein- und Ausschalten

= Geeignet fiir 2-Takt- und 4-Takt-Betrieb ML 2400 CusSi: Stromduse 0,8 mm; Gasdise konisch, Kombiseele Kohleteflon 0,6-0,9 mm

= Mit Up-Down-Funktion fir Stromquellen-Fernregelung ML 2500: Stromduse 1,0 mm; Gasduse konisch, Innenspirale fur Stahldraht 1,0-1,2 mm, rot

= Digitalanzeige von Schweil3leistung, Materialdicke, Drahtvorschubgeschwindigkeit oder Lichtbogen- ML 3800: Stromduse 1,2 mm; Gasduse konisch, Innenspirale fr Stahldraht 1,0-1,2 mm, rot

langenkorrektur (identisch mit der Digitalanzeige der Stromquelle)

= Mode-Taste fir Wechsel zwischen den verschiedenen Schweiparametern, auch im Job-Betrieb
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MIG-MAG
BRENNER

ZUBEHOR MIG-MAG-BRENNER

Bezeichnung

Zubehor MIG-MAG-Brenner ML 1500

e
=

Ersatzbrennerhals

Innenspirale fur Stahldraht 0,6 - 0,9 mm, blau
Fur 3 m Brenner

Fur 4 m Brenner
Stromdusen

fur Stahl

0,6 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)
0,8 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)
1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stiick)
fur Aludraht

1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stiick)
1,2 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)

Zubehor MIG-MAG-Brenner ML 1500
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Gasdusen steckbar

Gasduse konisch (VPE = 3 Stlick)
Gasduse zylindrisch (VPE = 3 Stick)
Punktgasduse (VPE = 3 Stuck)

Haltefedern fiir Gasdiisen (VPE = 10 Stlick)

Spezialzange MIG-MAG

4 Funktionen in einem Werkzeug. Schneiden des Schweil3drahts.
Reinigen der Schutzgasdise von Spritzern. Abziehen der Gasduse.
Lésen der Stromduse.

Brenner-Verschleil3teile-Set 0,8 mm

Die HauptverschleiBteile im Koffer: 3 Gasdusen konisch, 10
Stromdusen (0,8 mm, M6), 10 Haltefedern.

Brenner-Verschleil3teile-Set 0,8/1,0 mm

Die HauptverschleiBteile im Koffer: 3 Gasdisen konisch, 5
Stromdusen (0,8 mm), 5 Stromdusen (1,0 mm), 10 Haltefedern.

Brenner-Erstausriistungsset fiir 4 m Brenner

Eine Erstausristung der wichtigsten Brennerverschlei3teile zum
glnstigen Komplettpreis.

Inhalt:

1 Gasduse konisch, 1 Punktgasduse, 5 Stromdusen (0,8 mm),

1 Innenspirale fur Stahldraht (0,6-0,9 mm, blau), 3 Haltefedern, 1
Lorch Trennspray 400 ml.

Best.-Nr.

535.8400.1 (PG 51)

535.8300.1 (PG 51)
535.8300.2 (PG 51)

535.8101.1 (PG 51)
535.8101.2 (PG 51)
535.8101.3 (PG 51)

535.8101.5 (PG 51)
535.8101.6 (PG 51)

535.8100.1 (PG 51)
535.8100.2 (PG 51)
535.8100.3 (PG 51)

535.8100.9 (PG 51)

535.8225.1 (PG 90)

551.1508.0 (PG 51)

551.2115.0 (PG 51)

551.1021.0 (PG 51)

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

Preis (€)

12,80

6,40
8,20

6,70
6,70
6,70

8,20
8,20

9,50
10,60
17,60

10,20

25,90

48,90

48,90

27,05

Bezeichnung

Zubehor MIG-MAG-Brenner ML 2500

Ersatzbrennerhals

Innenspirale fur Stahldraht 1,0 - 1,2 mm, rot
Fur 3 m Brenner

Fur 4 m Brenner

Fur 5 m Brenner
Stromdusen

fur Stahl

0,6 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)
0,8 mm, M6 (VPE =5 Stlck)
1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stlck)
1,2 mm, M6 (VPE = 5 Stlck)
fur Aludraht

1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)
1,2 mm, M6 (VPE = 5 Stlck)

Zubehor MIG-MAG-Brenner ML 2500

Best.-Nr.

535.8400.2 (PG 57)

535.8300.3 (PG 51)
535.8300.4 (PG 51)
535.8300.5 (PG 51)

535.8106.1 (PG 51)
535.8106.2 (PG 51)
535.8106.3 (PG 51)
535.8106.4 (PG 51)

535.8106.5 (PG 51)
535.8106.6 (PG 51)

Preis (€)

25,00

6,40
8,20
9,00

7,20
7,20
7,20
7,20

8,70
8,70

o
B

Gasdusen steckbar

Gasduse konisch (VPE = 3 Stick)
Gasduse zylindrisch (VPE = 3 Stiick)
Punktgasduse (VPE = 3 Stiick)

Duisenstock (VPE = 2 Stiick)

Haltefedern fir Gasdisen (VPE = 10 Stiick)

Brenner-VerschleiRRteile-Set 0,8/1,0 mm

Die Hauptverschleif3teile im Koffer: 3 Gasdisen konisch, 5 Strom-
disen (0,8 mm, M6), 5 Stromdusen (1,0 mm), 10 Haltefedern.

Brenner-VerschleiB3teile-Set 1,0 mm

Die Hauptverschleiteile im Koffer: 3 Gasdusen konisch, 10
Stromddsen (1,0 mm, M6), 10 Haltefedern.

Brenner-Erstausristungsset fiir 4 m Brenner

Eine Erstausrustung der wichtigsten Brennerverschleiteile zum
glinstigen Komplettpreis.

Inhalt:

1 Gasduse konisch, 1 Punktgasduse, 5 Stromdusen (1,0 mm, M6),
1 Innenspirale fur Stahldraht (1,0-1,2 mm, rot), 3 Haltefedern, 1
Dusenstock, 1 Lorch Trennspray 400 ml.

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

535.8105.1 (PG 51)
535.8105.2 (PG 51)
535.8105.3 (PG 51)

535.8106.9 (PG 51)

535.8105.9 (PG 51)

551.2125.0 (PG 51)

551.2510.0 (PG 51)

551.1023.0 (PG 51)

11,30
12,80
21,20

4,70

10,70

52,20

52,20

31,00
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MIG-MAG
BRENNER

Bezeichnung

Zubehor MIG-MAG-Brenner ML 2400

® \

[
b
T4
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Ersatzbrennerhals

Innenspirale fur Stahldraht 1,0 - 1,2 mm, rot
Fur 3 m Brenner

Fur 4 m Brenner

Fur 5 m Brenner

Stromdusen

fiir Stahl

0,6 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)

0,8 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)

1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stiick)

1,2 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)

fur Aludraht

1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stiick)

1,2 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)
Gasdusen steckbar

Gasduse konisch (VPE = 3 Stlick)
Gasduse zylindrisch (VPE = 3 Stlick)

Disenstock (VPE = 2 Stiick)

Gasverteiler (VPE = 2 Stlick)

Spezialzange MIG-MAG

4 Funktionen in einem Werkzeug. Schneiden des SchweilR3drahts.
Reinigen der Schutzgasduse von Spritzern. Abziehen der Gasduse.
Losen der Stromduse.

Zubehor MIG-MAG-Brenner ML 2400

| N

Brenner-Verschleil3teile-Set 0,8/1,0 mm

Die Hauptverschleiteile im Koffer: 3 Gasdisen konisch, 5
Stromdusen (0,8 mm, M6), 5 Stromdusen (1,0 mm, M6), 1 Disen-
stock, 1 Gasverteiler.

Brenner-VerschleiB3teile-Set 1,0 mm

Die HauptverschleiBteile im Koffer: 3 Gasdusen konisch, 10
Stromdusen (1,0 mm, M6), 1 Disenstock, 1 Gasverteiler.

Best.-Nr.

535.8400.3 (PG 51)

535.8300.3 (PG 51)
535.8300.4 (PG 51)
535.8300.5 (PG 51)

535.8106.1 (PG 51)
535.8106.2 (PG 517)
535.8106.3 (PG 51)
535.8106.4 (PG 51)

535.8106.5 (PG 51)
535.8106.6 (PG 51)

535.8120.1 (PG 51)
535.8120.2 (PG 51)

535.8120.4 (PG 51)

535.8120.3 (PG 51)

535.8225.1 (PG 90)

551.2124.2 (PG 51)

551.2124.0 (PG 51)

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

Preis (€)

35,40

6,40
8,20
9,00

7,20
7,20
7,20
7,20

8,70
8,70

13,10
14,30

5,10

4,30

25,90

48,00

48,00

Bezeichnung

Brenner-Erstausristungsset fur 4 m Brenner

Eine Erstausrustung der wichtigsten Brennerverschlei3teile zum
glnstigen Komplettpreis.

Inhalt:

1 Gasduse konisch, 1 Punktgasduse, 5 Stromdusen (1,0 mm, M6), 1
Innenspirale fir Stahldraht (1,0-1,2 mm, rot), 1 Disenstock,

1 Lorch Trennspray 400 ml.

Best.-Nr.

551.1024.0 (PG 51)

Preis (€)

28,20

Zubeho6r MIG-MAG-Brenner ML 3800

® \

Ersatzbrennerhals

Innenspirale fur Stahldraht 1,0 - 1,2 mm, rot
Fur 3 m Brenner

Fur 4 m Brenner

Fur 5 m Brenner

Stromdusen

fur Stahl

0,8 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)

1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stiick)

1,2 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)

fur Aludraht

1,0 mm, M6 (VPE = 5 Stiick)

1,2 mm, M6 (VPE = 5 Stlick)
Gasdusen schraubbar
Gasduse konisch (VPE = 2 Stiick)

Gasduse zylindrisch (VPE = 2 Stiick)

Dulisenstock (VPE = 2 Stick)

Spezialzange MIG-MAG

4 Funktionen in einem Werkzeug. Schneiden des Schweifl3drahts.
Reinigen der Schutzgasduse von Spritzern. Abziehen der Gasduse.
Lésen der Stromduse.

IG-MAG-Brenner ML 3800

535.8400.6 (PG 51)

535.8300.3 (PG 51)
535.8300.4 (PG 51)
535.8300.5 (PG 51)

535.8108.2 (PG 51)
535.8108.3 (PG 51)
535.8108.4 (PG 51)

535.8108.5 (PG 51)
535.8108.6 (PG 51)

535.8110.0 (PG 51)
535.8110.1 (PG 51)

535.8107.6 (PG 51)

535.8226.1 (PG 90)

45,10

6,40
8,20
9,00

13,70
13,70
13,70

18,70
18,70

25,80
25,80

10,70

25,90

<
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Brenner-VerschleiBBteile-Set 1,0 mm

Die Hauptverschleiteile im Koffer: 3 Gasdusen konisch, 10
Stromddisen (1,0 mm, M6), 1 Disenstock.

Brenner-Erstausristungsset fiir 4 m Brenner

Eine Erstausristung der wichtigsten Brennerverschleif3teile zum
glinstigen Komplettpreis.

Inhalt:

1 Gasduse konisch, 1 Gasduse zylindrisch, 5 Stromdusen (1,0 mm,
M6), 1 Dlsenstock, 1 Innenspirale fur Stahldraht (1,0-1,2 mm, rot),
1 Lorch Trennspray 400 ml.

551.2138.0 (PG 51)

551.1038.0 (PG 51)

75,10

46,10

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer
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SCHWEISS-
DRAHT

MIG-MAG
BRENNER

Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€) Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€)

Umristsatz Aluminium 1,0/1,2 mm Stahldraht "

So risten Sie Ihren Brenner zum Verschweif3en von Aluminium-

draht 1,0 bzw. 1,2 mm um. G3Si1, 0,8 mm zum Verschweien von unlegiertem Stahl.

_ _ _ Klomeoule D200 5 k 590.0008.1 (PG 75) 29,00
Inhalt: Spezial-Kombi-Seele aus PTFE, mit angeflanschter Mes- €inspule D KE.
singspirale zur Verlangerung der Stromiibergangszone im Bren- 551.2014.0 (PG 51) 27,00
nerhals, O-Ring, Spannzange und Messingstutzrohr. T ” hweil legiertem Stahl
A i1, 0,8 mm zum VerschweiRen von unlegiertem Stahl.
Das Set ist fiir Brenner bis 4 m Lénge einsetzbar. Wir empfehlen Korbspule K300, 15 kg & 590.0008.6 (PG 75) 63,20
zur Vermeidung von Drahtstérungen die Verwendung von 1,2 mm ' ’
Draht und 3 m-Brenner. . ) )
G3Si1, 1,0 mm zum Verschweif3en von unlegiertem Stahl. 590.0010.4 (PG 75) 63,70
Korbspule K300, 15 kg.
Umrustsatz Edelstahl, 0,6/0,9 mm
So rusten Sie Ihren Brenner zum Verschweifl3en von Edelstahldraht G3Si1, 1,2 mm zum Verschweiflen von unlegiertem Stahl. 590.0012.4 (PG 75) 60,70
um. Korbspule K300, 15 kg.
Inhalt: Spezial-Kombi-Seele aus Kohle/PTFE, mit angeflanschter 551.2015.0 (PG 51) 26,90 - N
Messingspirale zur Verlangerung der Stromiibergangszone im Aluminiumdraht
Brennerhals, O-Ring, Spannzange und Messingstutzrohr. AIMg5, 1,0 mm zum VerschweiBen von Aluminium. £90.0410.0 (PG 75 c3 40
Das Set ist flr Brenner bis 5 m Lange einsetzbar. Kleinspule D200, 2,0 kg. : 0( ) '
Umriistsatz Edelstahl, 1,0/1,2 mm ﬁ:gﬁs lli rgzng)guyovkerschwelr&en von Aluminium. 590.0412.0 (PG 75) 48,30
#we— Sorulsten Sie lhren Brenner zum Verschweil3en von Edelstahldraht P S0 KE
L Lo o2 el Edelstahldraht »
Inhalt: Spezielle Kombi-PA-Seele, mit angeflanschter Messingspi- 551.2015.2 (PG 51) 26,90 )
rale zur Verlangerung der Stromiibergangszone im Brennerhals, 1.4316, 0,8 mm zum Verschweillen von Edelstahl (V2A). 590.0208.1 (PG 75) 140,30
0-Ring, Spannzange und Messingstiitzrohr. Kleinspule D200, 5,0 kg.
Das Set ist flr Brenner bis 5 m Lange einsetzbar.
R MIG-MAG Brennerhalter CuSi3-Draht fur verzinkte Bleche 1)
/ Brennerhalter fir die Anlagen der M-Pro Serie. Erhltlich 0,8 mm, Kleinspule D200, 5 kg. 590.1008.1 (PG 75) 175,50
y entweder fur links- oder rechtsseitige Montage. 0,8 mm, Korbspule K300, 15 kg. 590.1008.3 (PG 75) 447,40
~ Brennerhalter rechts 570.8050.0 (PG 75) 29,00 1,0 mm, Kleinspule D200, 5 kg. 590.1010.1 (PG 75) 168,20
Brennerhalter links 570.8052.0 (PG 75) 29,00 1,0 mm, Korbspule K300, 15 kg. 590.1010.3 (PG 75) 438,60
& Lorch Trennspray 400 ml CuAl8-Draht fiir hochlegierte Bleche
'. Bildet in der Gasduse einen diinnen Schutzfilm, der vor dem & S 0,8 mm, Kleinspule D200, 5 kg. 590.1108.1 (PG 75) 168,30
Festbrennen heiBer SchweiRspritzer schiitzt. Nur seitlich in die 551.9000.0 (PG 90) 5,50 g ‘
i Dise sprithen, niemals von vorne. Dies filhrt zum Zusetzen der v B 0,8 mm, Korbspule K300, 15 kg. 590.1108.3 (PG 75) 430,30
L, Rl S P T : 1,0 mm, Kleinspule D200, 5 kg. 590.1110.1 (PG 75) 161,40
1,0 mm, Korbspule K300, 15 kg. 590.1110.3 (PG 75) 422,00

100  www.lorch.eu

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer

1) Preisanpassung bei Rohstoffverdanderungen maoglich.

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer
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PERFEKT GESCHUTZT VON HELM BIS FUSS.

Ihre Sicherheit steht an erster Stelle - auch fir Lorch. Egal ob MMA, WIG oder MIG-MAG, bei uns finden Sie fur jede SchweiRart die pas-
sende Arbeitskleidung und das noétige Zubehor. Angefangen beim richtigen SchweiBhelm, der vor allem Ihre Augen schitzt - ein Muss fur
jeden SchweiRBer. Aber wem erzahlen wir das!

Autoprotect Flex-Pro 8-12

Der Helm bietet optimale Sicht und Schutz fur Elektrode-,
MIG-MAG- und WIG-Schweil3en. Die Schutzstufen sind von
DIN 8 bis DIN 12 einstellbar und werden im LED-Display
angezeigt. Die Vorsatzscheibe des 44 x 93 mm groRes Sicht-
felds kann einfach ausgetauscht werden. Wichtig fur langere
Schweil3einsatze sind das flexible Kopfband und der hervor-
ragende Tragekomfort.

= Best.-Nr.: 550.5370.0 (PG 77)
= 201,00 €

Automatik-SchweiBhelm
RED by Lorch Flex 9-13

RED heil3t unser Profi-Helm fir Elektrode- und MIG-
MAG-SchweiRen mit den Schutzstufen DIN 9 bis DIN 13.
Das 40 x 96 mm grol3e Sichtfeld sorgt fir den richtigen
Durchblick bei optimalem Schutz. Zur Ausstattung ge-
hort auBerdem ein Solarpanel und der Schleifmodus.

= Best.-Nr.: 550.5330.0 (PG 77)
= 104,00 €

SCHUTZEN SIE DAS
WICHTIGSTE:
SICH SELBST.

Arbeitsschutz und Zubehor.

www.lorch.eu




WETTEN, DIESE SCHWEISSERKLEIDUNG
IST GENAU IHRE KRAGENWEITE.

Ein professioneller Auftritt steht jedem gut.

Automatik-SchweiBhelm
RED by Lorch Flex 9-13

Und der ist Ihnen mit unserer hochwertigen SchweiRerkleidung garantiert. Denn sie wur-
de von SchweiBern fur Schweil3er entwickelt. Und die wissen, worauf es ankommt: ndm-
lich auf exzellente Verarbeitung, viele praktische Details und einen modernen Schnitt.
SchlieRlich wollen Sie auch beim Arbeiten gut aussehen. Auch die Materialien gentigen
hochsten Anspruchen: Eine spezielle Fasermischung mit Proban-FR Ausrustung und 75 %
Baumwollanteil verbindet hochstmdgliche Sicherheit mit hervorragender Formbestandig-
keit und maximalem Tragekomfort. Das ist eben noch echte Lorch-Qualitat.

= Schutzstufen DIN9-13
= Sichtfeld 40 x 96 mm
= mit Schleifmodus

= mit Solarpanel

Die Kombination aus Stehkragen
und Schweil3er-Cap verhindert das
Eindringen von SchweiBspritzern

im Nackenbereich. SchweiRerjacke

In anthrazit/rot.

Sie wollen nochmal alle Highlights SchweiBermantel Mit vorne schlieR-
im Uberblick? Bitte sehr: In anthrazit/rot. barem Stehkragen.
Extra tiefe Taschen links und
= ausgezeichneter Schutz gegen Hitze und Flammen rechts mit gentigend Platz Integrierte Brusttasche mit ver-
durch Proban-FR Ausrustung z.B. fur Ihre Drahtzange. 8

deckter Offnung zum Schutz gegen
das Eindringen von Spritzern. So
groB, dass auch ein Smartphone
hineinpasst.

= hoher Tragekomfort durch Spezialgewebe aus 75 %
Baumwolle und 25 % Polyester

= robuste Qualitat mit ca. 360 g/m? Materialstarke

= extrem widerstandsfahige Spezialnahte
= optimaler UV-Schutz

= hervorragende Formbestandigkeit Praktische Kugelschreibertasche
am linken Armel, mit der Sie Stift
oder anderes Werkzeug mit Halte-

Clip immer griffbereit haben.

= brillante Farben
= moderner Schnitt
= viele clevere und nutzliche Details

Sicherheitsreflektoren beidseitig
vorne und hinten flr bessere
Erkennbarkeit z. B. bei

abendlichem Werksverkehr.

Durchgehend abgedeckte
Druckknopfleiste mit stabilen

Metallknopfen.
SchweiBerhose

In anthrazit/rot.

Rechts mit groRer Beintasche
mit Seitenfalte, durch Metall-
Druckknépfe verschlieBbar.
Am linken Bein mit praktischer
Zollstocktasche.

o
z

Gepriifte Qualitdt mit System

DIN EN 1SO 11611
Schutzkleidung fir SchweiBen B
und verwandte Verfahren Armel sind die beim SchweiRen am
starksten belasteten Stellen, des-
halb genieBen Sie hier doppelten

Schutz durch doppelte Stofflagen.

DIN EN I1SO 11612
Schutzkleidung zum Schutz 5-Pocket-SchweiBer-Jeans
gegen Hitze und Flammen

In anthrazit.

Kombiniert den Schnitt einer
DIN EN 61482-1-2 Klasse 1 echten Jeans mit den Schutz-
Kleidung gegen die thermischen eigenschaften professioneller Weitenverstellbarer Armelbund
Gefahren eines elektrischen Lichtbogens SchweiBerkleidung. flr Hitze- und Spritzerschutz.

CECIRGH

Zusatzliche Weitenverstellung an
der SchweiRerjacke durch Metall-
Druckkndpfe am Jackenbund.

Industrie DIN EN ISO 15797

wasche

g“‘ﬁ“ Kleidung fur industrielle Wasch-
\ndustrial und Ausrustungsverfahren

laundering

fdEFEE®
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ARBEITS-
SCHUTZ
UND

" Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€)
Z U B E H o R ElektrodenschweilRkabel mit Elektrodenhalter und Stecker
B 25 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm 551.0220.0 (PG 90) 49,00
35 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm 551.0230.0 (PG 90) 67,00
50 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm 551.0240.0 (PG 90) 85,00
70 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm 551.0250.0 (PG 90) 114,00
Werkstlickleitungen mit Massezange und Stecker
25 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm 551.0120.0 (PG 90) 45,00
35 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm 551.0130.0 (PG 90) 58,00
' 50 mm?, 4 m lang, Stecker 13 mm 551.0140.0 (PG 90) 75,00
70 mm2, 4 m lang, Stecker 13 mm 551.0150.0 (PG 90) 96,00
SchweiBkabelverlangerungen mit Kabelbuchse und
] Kabelstecker
25 mm?, 3 m lang, Stecker 9 mm 551.0016.3 (PG 90) 32,00
SchweiBerjacke SchweiBerhose SchweiBermantel g;:f\evcelggte-rjeans 25 mm?, 3 m lang, Stecker 13 mm 551.0025.3 (PG 90) 36,00
35 mm?, 5 m lang, Stecker 13 mm 551.0035.5 (PG 90) 64,00
GroBe Best.-Nr. Preis (€) GréBe Best.-Nr. Preis (€) GroBe Best.-Nr. Preis (€) GroBe Best.-Nr. Preis (€) 50 mm2, 5 m Iang, Sicelar 13 mm 551.0050.5 (PG 90) 80,00
24 913.0182.4 102,00 24 913.0172.4 97,00 24 913.0192.4 102,00 24 913.0162.4 92,00 95 mm? 4 m lang, Stecker 13 mm 551.0095.5 (PG 90) 151,00
48 913.0184.8 102,00 48 913.0174.8 97,00 48 913.0194.8 102,00 48 913.0164.8 92,00 . Elektrodenhalter
50 913.0185.0 102,00 50 913.0175.0 97,00 50 913.0195.0 102,00 50 913.0165.0 92,00 4 Elektrodenhalter 200 A 550.0050.0 (PG 90) 10,00
52 913.0185.2 102,00 52 913.0175.2 97,00 52 913.0195.2 102,00 52 913.0165.2 92,00 Elektrodenhalter 300 A 550.0051.0 (PG 90) 12,30
54 913.0185.4 102,00 54 913.0175.4 97,00 54 913.0195.4 102,00 54 913.0165.4 92,00 Elektrodenhalter 600 A 550.0052.0 (PG 90) 17,00
56 913.0185.6 102,00 56 913.0175.6 97,00 56 913.0195.6 102,00 56 913.0165.6 92,00 Masseklemme
58 913.0185.8 102,00 58 913.0175.8 97,00 58 913.0195.8 102,00 58 913.0165.8 92,00 ; Masseschnellklemme 200 A, M6 550.0102.0 (PG 90) 5,40
60 913.0186.0 102,00 60 913.0176.0 97,00 60 913.0196.0 102,00 60 913.0166.0 92,00 Masseschnellklemme 400 A, M10 550.0103.0 (PG 90) 7,50
90 913.0189.0 102,00 90 913.0179.0 97,00 90 913.0199.0 102,00 90 913.0169.0 92,00 SchweiBkabel-Stecker
98 913.0189.8 102,00 98 913.0179.8 97,00 98 913.0199.8 102,00 98 913.0169.8 92,00 Kabelstecker 10-25 mm?2, Stecker 9 mm 665.7310.0 (PG 90) 6,50

Grole 24: S (kurz); GrolBe 48: S (normal); GrolRe 50: (kurz); Grole 52 - L (kurz); GroBe 54: XL (kurz); Grole 56: XXL (kurz); Grole 58-60: XXXL (kurz); Grée 90: XS (lang);
GrolRe 98: M (lang) ; PG 77 gilt fur alle oben aufgefuhrten Artikel.

Kabelstecker 35-50 mm?, Stecker 13 mm 665.7320.0 (PG 90) 8,80
Kabelstecker 50-70 mm?, Stecker 13 mm 665.7330.0 (PG 90) 10,90
Kabelstecker 70-95 mm?, Stecker 13 mm 665.7340.0 (PG 90) 15,30
SchweiBkabel-Buchsen

' Kabelbuchse 10-25 mm?, Stecker 9 mm 665.7210.0 (PG 90) 6,50
- Kabelbuchse 35-50 mm?, Stecker 13 mm 665.7220.0 (PG 90) 8,80

Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€)

MIG-MAG Schutzhandschuhe

Aus hochwertigem, robustem Leder. Mit widerstandsfahiger 535.8210.0 (PG 90) 10,10
Naht. So muss ein SchweilRer-Handschuh sein.

Kabelbuchse 50-70 mm?, Stecker 13 mm 665.7230.0 (PG 90) 10,90
Kabelbuchse 70-95 mm?, Stecker 13 mm 665.7240.0 (PG 90) 15,30

Spezialzange MIG-MAG

4 Funktionen in einem Werkzeug. Schneiden des Schweil3-
drahts. Reinigen der Schutzgasduse von Spritzern. Abziehen der
Gasduse. Losen der StromdUse.

Hochwertiger WIG-Handschuh
Geschmeidiﬁes Leder flr ein optimales Gefuhl. Leicht. Wer

einmal mitihm geschweil3t hat, zieht ihn nicht mehr aus. Fir Brenner ML 1500, ML 2400, ML 2500 535.8225.1 (PG 90) 25,90
Fur Brenner ML 3800 535.8226.1 (PG 90) 25,90
GroRe M 535.8220.0 (PG 90) 17,20 Kmind
Druckminderer
GroRe L 535.8220.1 (PG 90) 17,20 Pro Argon/CO, 570.9265.0 (PG 90) 68,00
SchweiBer-Cap Basic Argon/CO, 570.9264.0 (PG 90) 54,00
Fur zusatzlichen Schutz gegen SchweiRspritzer am Nacken sorgt Drahtbii 3-reihi 550.5210.0 (PG 90 190
die Lorch SchweilRer-Cap. rantburste, 3-reinig : 0 ) '
GréRe 56 - S 913.0150.0 (PG 77) 8,30 Drahtblrste VA, 3-reihig 550.5211.0 (PG 90) 5,20
GrofRe 57/58 - M 913.0152.0 (PG 77) 8,30
- Schlackenhammer,
GroRe 59/60 - L 913.0154.0 (PG 77) 8,30 / Ganzstahl, 350 g, 550.5200.0 (PG 90) 7,10
GroRe 61/62 - XL 913.0156.0 (PG 77) 8,30
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WAS MAN VERSPRICHT,

Technische Daten:
Wahrheit - oder Chance zur Taduschung?

Aus den technischen Daten oder aus dem Typenschild,
sollte man meinen, kann man die Wahrheit lesen.
Unserer Meinung nach kommt die Wahrheit aus Auen-
wald, denn wir schwdren und garantieren, niemanden
zu tauschen. Wir kennen Hersteller, die das tun. Auch
auf dem Typenschild. So sitzen Entwicklungsingenieure
von Lorch 34 Tage im Jahr in Gremien, Ausschussen, bei
der DKE, der DIN oder dem ZVEI, um lhre Sicherheit zu
verbessern.

Das S-Zeichen

Das S-Zeichen durfen nur solche Gerate fiihren, welche
den Vorschriften fur das SchweiRen in Umgebungen mit
erhohter elektrischer Gefahrdung entsprechen. Erhéhte
elektrische Gefahrdung besteht z.B., wenn der Schwei-
Rer zwangsweise elektrisch leitfahige Teile berthrt.
Auch Arbeitsplatze, bei denen die Abmessung des freien
Bewegungsraums von gegenuberliegenden elektrisch
leitenden Teilen kleiner als 2 Meter betragt, fallen unter
die erhdhte elektrische Gefahrdung. Ebenso nasse oder
feuchte Arbeitsplatze, an denen der elektrische Wider-
stand der Arbeitskleidung bzw. der menschlichen Haut
herabgesetzt werden kann, fallen unter die Rubrik er-
héhte elektrische Gefahrdung.

108 www.lorch.eu

Aufgepasst!

Viel Strom ist gut. Aber stimmt auch die
dazugehdrige genormte Arbeitsspannung?
Nur Strom und Spannung gemeinsam er-
geben die notwendige Abschmelzleistung.
Lassen Sie sich nicht von Fantasie-Strom-
werten tauschen.

MUSS MAN AUCH HALTEN.

Die Norm

EN 60974-1 fur Europa, sie gilt fur alle professionellen
SchweilBstromquellen des LichtbogenschweiRens. Ein-
schaltdauer, mechanische und elektrische Sicherheit,
Typ und Stiickprifungen usw. sind hier genormt. Warum

halten sich nicht alle daran?

- 30A/155V-243A/26,2V
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40%
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IP 23

Die Schutzart IP

Schutzarten fur Gehause (IP Code) sind in der EuropaNorm

EN 60529 geregelt. Schweistromquellen missen mindestens der
Schutzart IP 21S entsprechen. Ganz wichtig: Schweistromquellen,
die auch im Freien eingesetzt werden, missen mindestens der
Schutzart IP 23 entsprechen. Verdachtig macht sich, wer Montage-
gerate mit IP 21 anbietet.

Die Einschaltdauer

Hier ist Ehrlichkeit gefragt. Bei einem MIG-MAG-
Schweil3gerat mit 60 % Einschaltdauer bei 220 A
bedeutet dies: Schwei3strom 220 A. Die genormte
Schweil3spannung liegt bei 25 V. Die Umgebungs-
temperatur ist festgelegt auf 40 °C. Die Messzeit
istimmer 10 Minuten. 60 % bedeutet 6 Minuten
Schweil3en, 4 Minuten Pause. Stunden, Tage, Wo-
chen. Es ist fur uns eine Frage des Anstands, solche
Messungen ernst zu nehmen und ehrliche Daten
anzugeben, die stimmen. Bei manch anderen
scheinbar nicht.

Wer tauscht, fliegt raus.

Wir garantieren die Richtigkeit unserer ange-
gebenen Werte. Sollte Ihr Gerat diesen Werten

nicht entsprechen, geben Sie es uns wieder und
Sie erhalten Ihr Geld zuruck.
Egal wie alt das Gerat ist.

Lorch Schweil3technik, Auenwald, 2021




Elektroden-Schweilen MicorStick 160 / MicorsStick 180 MicorStick 200 X 350 X 350 PST
MicorStick 160 Accu-ready
Accu-ready

Einstellbereich Elektrode 230 V AV 10-150/20,4-26,0 10-180/20,4- 27,2 - - -
Einstellbereich Elektrode 400 V A/V - - 5-200/ 20,4-28,0 10-350/ 20,4-34,0 10-350/20,4-34,0
Schwei3bare Elektroden @ mm 1,5-4,0 1,5-4,0 1,5-50 1,5-8,0 1,5-80
Einstellbereich WIG 230 V AV 10-160 5-200/ 10,2-18,0 - - -
Einstellbereich WIG 400 V A/V - - 10-200/10,4-18 10-350/10,4-24,0 10-350/10,4-24,0
Einstellung Stufen stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos
Leerlaufspannung \ max. 106 max. 88 max. 113 max. 86 max. 86
Einschaltdauer (Elektrode)
SchweiBstrom bei 100% ED (40)°C A 110 120 115 230 230
SchweiBstrom bei 60% ED (40)°C A 120 140 150 280 280
ED bei max. Strom (40)°C % 30 25 30 35 35
Netz
Netzspannung \ 1~230 (+15% /-40 %) | 1~230 (+15%/-15%) | 3~400 (+25 % / -40 %) | 3~400 (+25 % / -40 %) | 3~400 (+25 % / -40 %)
Netzfrequenz Hz 50/ 60 50/60 50/60 50/ 60 50/60
Netzabsicherung 230 V /400 V (trage/C) Altr 16 16 16 25 25
Aufnahmeleistung S1 (100%) kVA/tr 2,3 2,6 33 11,1 11
Aufnahmeleistung S1 (bei max. 12) kVA/tr 3,5 4,4 53 19,1 19,1
Netzstromaufnahme (100%) A 10,1 151 4,7 16,0 16,0
Netzstromaufnahme (bei max. 12) A 15 24,9 7,7 27,5 27,5
cos phi. bei [2 max. 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99
Netzanschlussleitung mm2 3x2,5 3x2,5 4x1,5 4x2,5 4x2,5
Netzstecker (230 / 400 V) Schuko Schuko CEE 16 CEE 32 CEE 32
Gerat
Schutzart (IEC 529) P 23S 23S 23S 34S 34S
Isolierstoffklasse F F F F F
Kahlart F F F F F
Gerausch-Emission (EN 60974-1) dB(a) <70 <70 <70 <70 <70
Norm EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1
Kennzeichnung CE, S CE, S CE, S CE, S CE, S
MaBe & Gewicht
Male ca. (LxBxH) mm 360x130x215 360x130x215 360x130x215 515x185x400 515x185x400
Gewicht kg 4,9 5,8 6,3 18,6 20,2
Technische Ausstattung
Schwei3strom DC / AC X/ - X/ - X/- X/ - X/-
Kupferwicklung X X X X X
Invertertechnik X X X X X
Fernregelbar - als RC-Variante als RC-Variante X X
Hotstart / Arc Force / Anti Stick X/X/X X/X/X X/X/X X/X/X X/X/X
Zandung: Kontakt / Hochfrequenz X/ - X/ - X/ - X/ - X/ -
Gasmanagement - - - - -
2-Takt / 4-Takt - - - - -

Up-Slope / Down-Slope - - - - -
2. Programmstrom / Endkraterstrom - - - - -

MIG-MAG-Schweien M 222 M 242 M 304 M-Pro 170 M-Pro 210 M-Pro 250 M-Pro 300
SchweiRbereich AN 25-210/ 30-230/ 30-290/ 25-170/ 25-210/ 30-250/ 30-300/

15,2-24,5 155-25,5 15,5-28,5 15,3-22,5 15,3-24,5 15,5-26,5 15,5-29,0
Max. Leerlaufspannung \ 14,7 -36,9 16,8 - 32,6 16,3-37,2 14-40 14-39 15-41 15-53
Spannungseinstellung Stufen 6 7 12 6 12 12/21m 12/210
ED bei max. Strom (25/40 °C) % 25/15 30/20 30/20 25/15 25/15 35/28 35/25
Schweilstrom 100% ED (25/40 °C) A 105/85 140/115 160/135 90/70 90/75 185/150 205/170
Schwei3bare Drahte Stahl @ mm 0,6-1,0 0,6-1,0 0,6-1,2 0,6-0,8 0,6-1,0 0,6-1,0 06-1,2
Schwei3bare Drahte Alu @ mm 10-1,2 10-1,2 1,0-1,2 1,0 1,0-1,2 10-1,2 1,0-1,2
Drahtfordergeschwindigkeit m/min 1-23 1-23 1-25 0,5-25 0,5-25 0,5-25 0,5-25
Netzspannung v 1~230/2~400 | 3~400 3~400 1~230/2~400 1~230/2~400 3~400 3~400
(+15%/-15%) | (+15%/-15%) |(+15%/-15%) | (+15%/-25%) | (+15%/-25%) | (+15%/-25%) | (+15%/-25 %)

Netzfrequenz Hz 50/60 50/60 50/ 60 50/60 50/ 60 50/60 50/60
Netzabsicherung (trége/C) Altr 16 16 16 16 16 16 16
Max. Aufnahmeleistung S1 (400 V) kVA/tr 5 - - 6,7 9,3 9,4 13,0
Aufnahmeleistung S1 100% (400 V) kVA/tr 1,8 3,0 2,8 2,1 2,3 3,7 4,5
Max. Netzstromaufnahme (230 V) A 21,6 - - 23,4 26,4 - -
Max. Netzstromaufnahme (400 V) A 16 9,8 15,6 16,8 233 13,6 18,7
Stromaufnahme 11 100% (400 V) A 4,4 4,3 4,1 53 5,8 6,3 7.6
cos phi. bei 12 max. | 0,89 (210A) 0,89 (230A) 0,89 (290A) 0,89 0,89 0,89 0,93
Schutzart (IEC 529) P 23S 23S 23S 23S 23S 23S 23S
Isolierstoffklasse F F F F F F F H
Kuhlart F F F F F F F F
Gerauschemission dB(A) <70 <70 <70 <70 <70 <70 <70
Norm EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974 - 1 EN 60974 - 1 EN 60974 -1 EN 60974 - 1
Kennzeichnung CE S CE S CE,S CE; S CE; S CE; S CES
Male Stromquelle (LxBxH) mm 870x390x610 870x390x610 870x390x610 880x400x755 880x400x755 880x400x755 880x400x755
Gewicht Stromquelle kg 55 57 67 65 69 7 80
Vorschubeinheit Rollen 2 2 4 2 2/4> 2/42 2/4%
Eingerichteter Drahtdurchmesser mm 08/1,0 08/1,0 08/1,0 0,8¥ 0,82 0,8¥ 1,09
Umpolung - - - Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage

WIG-Schweif3en Handy TIG 180 DC MicorTIG 200 DC HandyTIG 180 AC/DC HandyTIG 200 AC/DC
BasicPlus / ControlPro ControlPro ControlPro
Einstellbereich Elektrode 230 V AV 5-150/20,2-26,0 10-180/20,4-27,2 5-150/20,4-26,0 10-170/20,4-26,8
Einstellbereich Elektrode 400 V A/V - - - -
Schwei3bare Elektroden @ mm 1,5-4,0 1,5-4,0 1,5-4,0 1,5-4,0
Einstellbereich WIG 230 V AV 5-180/10,2-17,2 3-200/10,1-18,0 5-180/10,1-17,2 3-200/10,1-18,0
Einstellbereich WIG 400 V A/V - - - -
Einstellung Stufen stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos
Leerlaufspannung \ max. 83 max. 120 max. 84 max. 111
Einschaltdauer (WIG)
Schweilstrom bei 100% ED (40)°C A 130 140 130 160
Schweif3strom bei 60% ED (40)°C A 150 160 150 180
ED bei max. Strom (40)°C % 30 25 35 45
Netz
Netzspannung \ 1~230(+15% /- 15 %) 1~230 (+15 % /-15 %) 1~230 (+15% /- 15 %) 1~230 (+ 15% /- 15 %)
Netzfrequenz Hz 50/60 50/ 60 50/ 60 50/60
Netzabsicherung 230/400 V (trége/C) Altr 16 16 16 16
Aufnahmeleistung S1 (100%) kVA/tr 33 2,6 3,5 3,7
Aufnahmeleistung S1 (bei max. 2) kVA/tr 51 4,4 6,2 55
Netzstromaufnahme (100%) A 14,2 11,5 15,2 15,9
Netzstromaufnahme (bei max. 12) A 22,3 19,1 27 241
cos phi. bei 12 max. 0,96 0,99 0,96 1
Netzanschlussleitung mm2 3x2,5 3x2,5 3x2,5 3x2,5
Netzstecker (230/400 V) Schuko Schuko Schuko Schuko
Gerat
Schutzart (IEC 529) IP 23S 23S 23S 23S
Isolierstoffklasse F F F F
Kahlart F F F F
Gerausch-Emission (EN 60974-1) dB(a) <70 <70 <70 <70
Norm EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1
Kennzeichnung CE, S CE, S CE, S CE, S
MaRe & Gewicht
MaRe ca. (LxBxH) | mm | 337x130x211 | 360x130x215 | 480x185x326 | 480x185x326
Gewicht kg 16,5 168 1133 134
Technische Ausstattung
Schwei3strom DC / AC X/- X/ - X/ X X/X
Kupferwicklung X X X X
Invertertechnik X X X X
Fernregelbar X X X X
Hotstart / Arc Force / Anti Stick X/ X/ X X/ X/ X X/ X/ X X/ X/ X
Zundung: Kontakt / Hochfrequenz X/ X X/X X/ X X/ X
Gasmanagement X X X X
2-Takt / 4-Takt X/ X X/ X X/ X X/ X
Up-Slope / Down-Slope X/ X X/X X/ X X/ X
2. Programmstrom / Endkraterstrom X/ X X/X X/ X X/ X
MIG_Laten und M-Pro 150 M-Pro 200
Cusi CuSi
MIG-MAG-Schweif3en
’ . 15-150/ 15-200/
Schwei3bereich ANV 14,8215 14,8-24,0
Max. Leerlaufspannung \ 13-32 13-37
Spannungseinstellung Stufen 7 12/21
ED bei max. Strom (25/40 °C) % 60/40 30/20
Schweil3strom 100% ED (25/40 °C) A 120/100 125/100
Schwei3bare Drahte Stahl @ mm 06-0,8 06-1,0
Schweil3bare Drahte Alu @ mm 08-1,0 0,8-8,0
Drahtférdergeschwindigkeit m/min 0,5-25 0,5-25
Netzspannung \ 3~400 (+15 % / -25 %) 3~400 (+15 % / -25 %)
Netzfrequenz Hz 50/ 60 50/60
Netzabsicherung (trage/C) Altr 16 16
Max. Aufnahmeleistung S1 (400 V) kVA/tr 4,5 7,6
Aufnahmeleistung S1 100% (400 V) kVA/tr 3,0 2,7
Max. Netzstromaufnahme (230 V) A - -
Max. Netzstromaufnahme (400 V) A 6,5 10,6
Stromaufnahme 11 100% (400 V) A 43 47
cos phi. bei 12 max. 0,89 0,89
Schutzart (IEC 529) P 235 235 Dieses Buch richtet sich
Isolierstoffklasse F F F an Gewerbetreibende. o
Kahlart F F F Alle Preise verstehen sich zuzuglich
Gerauschemission dB(A) <70 <70 fﬂe;hgrev:::tzs"t‘;huve‘:rge“h”Ebe”e”
Norm EN 60974 - 1 EN 60974 - 1 !
Kennzeichnung CE:S CE; S Preisstand: 16. November 2020
MaBe Stromquelle (LxBxH) mm 880x400x755 880x400x755 Druckstand: 01/2021
Gewicht Stromquelle kg 66 68 Technische Anderungen,
Vorschubeinheit Rollen 2/4% 4 Preisanderungen, Irrtimer
Eingerichteter Drahtdurchmesser mm 0,8 0,8% und Veranderungen bei den
Umpolung Auf Anfrage Auf Anfrage Abbildungen behalten wir uns vor.

"In der Performance-Version. 2 2-Rollen bei BasisPlus-Version, 4-Rollen bei ControlPro- u. Performance-Version.  Auslieferung evtl. abweichend, da abhénig vom Brennertyp
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WEITER GEHT ES IM
LORCH INDUSTRIEPROGRAMM.

50% all unserer Anlagen gehen in die Industrie. Sie unterscheiden sich von den in diesem Buch gezeigten hochprofessionellen Werk-
statt- und Montageanlagen in einem: Sie werden genau auf ihre Aufgabe hin gebaut. Serien, Schichten, Wiederholgenauigkeit, Bedienung
in Suaheli oder mehr. Sie werden bestellt wie MaRanzige. Unsere S, die Pulsanlage schlechthin, sie besitzt den SpeedPulse-XT, und ist
damit bis zu 48% schneller als mit dem Standard-Pulsprozess. Uberragend auch die P, mit dem neuen SpeedArc macht sie das MIG-
MAG-Schweil3en um ca. 30% schneller. Der MIG-MAG Allrounder MicorMIG Uberzeugt mit der MicorBoost-Invertertechnologie bei jedem
Einsatz. Und fir WIG: die V und die T. Beide nur genial. Alle sind schweil3technisch das Nonplusultra und eignen sich perfekt auch zur
Automatisierung - mit dem Roboter oder dem Lorch Automatisierungsprogramm fur kleine und mittlere Serien. Schauen Sie doch mal -
ein paar Highlights haben wir hier schon fir Sie vorbereitet:

Noch erfolgreicher mit MIG-MAG:

,S" zahlt sich fur Sie aus.

Die Lorch S-Serie macht das Fugen von Stahl, Edelstahl und Aluminium so

souveran wie nie. Daflir sorgt der SpeedPulse XT und viele leistungsstarke
Erweiterungen, mit denen unsere ,S" zur Extraklasse beim MIG-MAG-Puls-
Schweillen wird.

Profitieren Sie jetzt von der Lorch S-Serie und erleben Sie selbst, wie intuitiv
und effizient MIG-MAG-Puls-Schweil3en sein kann.

114  www.lorch.eu

Fachkraftemangel, Kostendruck, Technologieliicken.

Die einfachste Lésung fir Ihre Probleme: Cobot-Schweil3en.

Cobot-SchweiRen, das ist kollaboratives Roboterschweil3en flr den Mittelstand:
schnell, flexibel, wirtschaftlich - ein System geschaffen fur die Automatisierung
von kleinen und mittleren Serien. Gibt's Gbrigens als MIG-MAG- und WIG-Edition.

Der Schweil3er bleibt bei dieser Form der Schweilautomatisierung Chef des
Systems, der Roboter fUhrt die Anweisungen perfekt und prazise aus. Und im
Vergleich zum weit weniger flexiblen Industrieroboterschweif3en sind lhre Investi-
tionskosten deutlich geringer.

Lorch macht Digitalisierung einfach.

Alle reden von Digitalisierung und smarter
Produktion - auch in der SchweilRfertigung.

Der Grund daftir liegt auf der Hand: Im Erfassen von Daten steckt das enorme
Potenzial, mehr lber jene Stellschrauben Ihrer Wertschépfungskette zu erfah-
ren, die am Ende maRgeblich Gber Qualitat, Produktivitat und Rentabilitat Ihrer
Prozesse entscheiden.

Deshalb hat Lorch eine einfache wie kostenguinstige Cloud-Losung entwickelt, die
flr die nétige Transparenz sorgt und Ihnen hilft, Ihre taglichen Aufgaben digital zu
meistern:

Lorch Connect erfasst Ihre Schweil3fertigungsdaten, damit Sie lhre Prozesse ana-
lysieren und zielsicher optimieren kénnen.
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